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Bezpecnostné pokyny pre pracu so stavaémi kolkov GS-Series

Praca na vSetkych strojoch so sebou prindsa urcité rizika; je tomu tak aj v pri-
pade automatického stavaca kolkov GS-Series. Pokial’ vSak budete dostato¢ne
opatrni, uplatnite svoje znalosti a budete postupovat’ zodpovedne, vyhnete sa
poskodeniu stavaca a pripadnym tirazom oséb. Mali by ste sa riadit’ nasledu-
jucimi radami:

1. LEN RIADNE VYSKOLENI PRACOVNICI ALEBO OSOBY POD
PRISNYM DOZOROM BY MALI SPRAVOVAT STAVAC KOLKOV
ALEBO HO OBSLUHOVAT.

2. Pri praci vzdy pouzivajte spravne nastroje.

3. Mali by ste nosit’ vhodny odev (napr. obuv s gumovou podrazkou).
Nenoste voI'né odevy ako napr. kravaty a pracovné plaste, ktoré by sa
mohli zachytit’ do pohybujucich sa dielov. Odlozte si prstene, hodinky a
naramky, aby ste sa vyhli urazom ruk.

4. Jedovaté Ci toxickeé Cistiace prostriedky sa nesmu pouzivat’.

5. Hasiace pristroje musia byt’ po ruke a je treba ich riadne kontrolovat’.
Handry od oleja prechovavajte v ohniuvzdornej nadobe.

6. Pri praci na prednej Casti zariadenia by ste mali byt vel'mi opatrni. Ak
je stavac zapnuty, mozete nohou ¢i rukou nechtiac aktivovat’ fotobunku,
¢im dojde k zapnutiu pracovného cyklu stavaca.

7. Pri praci na zariadeni vypnite zadny spina¢ pre obsluhu, ktory sa nacha-
dza na elevatore kolkov alebo posurite prepina¢ STOP/RUN (vypnuté/
zapnuté) na skrinke Nexgen do polohy STOP. Ak na zariadeni pracuje
viacej 'udi sticasne, presuiite obidva prepinace do vypnutej polohy,
aby jeden pracovnik nemohol stavac pustit’, dokym druhy mechanik
neozndmi, ze opustil priestor stavaca.

8. Pri praci na obidvoch stavac¢och jedného paru drah (napr. na ovladace;j
skrinke elektroniky alebo na vracaci giil') sa musi vypnut’ privod pradu do
skrinky Nexgen a vstupny elektricky kabel sa zo skrinky musi odpojit’.

9. Vzdy, ked’ pracujete so stavacom alebo vracac¢om gul’, doska zavory by
mala byt’ v zniZenej polohe.

10. Nez zacnete vykonavat’ drzbu pod stolom, umiestnite pod stred stolu
hever alebo intt vhodnu podperu.

11. Az odstranite poruchy alebo dokon¢ite idrzbu stavaca alebo vracaca,
vrat'te spat’ vSetky kryty a rebrik.

12. Ak na zariadeni pracuje viacej 0osob, presvedcite sa, ze sa ostatné osoby
nachadzajo MIMQO DOSAH zariadenia, nez ho spustite.

13. Ak pracujete v priestore stavaca pocas jeho prevadzky, mali by ste si
nasadit’ ochranu us$i. Vo vzdialenosti 1,6 m od spusteného zariadenia su
hladiny zvuku 83dB.
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Kapitola 1: Prevadzka

Prehlad

Tato prirucka vam ul'ah¢i servis, opravy a preventivnu udrzbu automatickych
stavacov kolkov GS-Series. Nez pristupite k akymkol'vek pracam na automat-
ic-kych stavacoch kolkov, pozorne si precitajte Bezpecnostné opatrenia, ktoré
sa nachadzaju na zaciatku tejto prirucky.

Tato prirucka taktiez obsahuje navod na odstranovanie zavad, ktorym sa

minimalizuju mozné prestoje a zaruci spol'ahliva prevadzka automatickych
stavacov kolkov.
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Orientacia automatického stavaca kolkov

Vzdy, ked’ sa v tejto prirucke nachadza odkaz na pravu alebo l'avi stranu,
pripadne na prednu alebo zadnu Cast’, mysli sa tym pohl'ad z Ciary preslapu.
Vyrazy ,,v smere hodinovych ruciciek” a ,,proti smeru hodinovych ruciciek*
znamenaju smer pri pohl'ade z l'avej strany alebo zhora. Vid obrazok I-1.
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Obrazok 1-1. Orientacia automatického stavaca kolkov.
(1) V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK (2) HORNACAST (3)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK
(4) PRAVA STRANA (5) PREDNACAST (6) LAVASTRANA
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Popis automatického stavaca kolkov

Automatické stavace kolkov GS-Series sa skladaji z 6smich zariadeni:

Dopadliste

Vraca¢ gul

Elevator na kolky
Distributor

Stol

Rameno na zhfanie kolkov
Réam pohonu

Elektronické ovladanie

Dopadliste

Hlavnou funkciou tohto priestoru je zvladnut’ pociatocny naraz kolkov a gule a
nasmerovat’ ich k prislusnej casti zariadenia.

Dopadliste sa sklada z nasledujucich komponentov:

1. Naraznik gul - zastavuje gul'u a navadza ju do vracaca gul’.
Vid obrazok 1-2.

2. Zaves dopadlist’a - zastavuje spatny pohyb kolkov a vytvara za pin-
deckom ¢ierne pozadie. Vid obrdzok 1-2.

3. Transportny pas - privaza kolky k elevatoru a sucasne pridfza gul'u pri
narazniku a navadza ju k vracacu gal’. Vid’ obrdzok 1-3.
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Obrazok 1-2. Naraznik gul'.
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Obrazok 1-3. Transportny pas.
(1) SKOSENIEPRENAVRATGULE ~ (2) ZADNY VALEC (3) ZADNAPODPERA
(4)  NASTAVOVACIA SKRUTKA (5)  KLADKA POHONU KLINOVEHO REMENA (6) PREDNA PODPERA
(7) BOCNY RAM (8) POHLAD SPREDU (PRAVY AUTOMATICKY STAVAC KOLKOV) (9) PREDNY VALEC
(10) VALCEK (11)  TRANSPORTNY PAS (12)  ZAOBLENA HRANA
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Vracaé€ guf

Je namontovany medzi dvomi automatickymi stava¢mi kolkov a sluzi na vracanie
gule hra¢om na oboch drahach. Gul’a z transportného pasu vstupuje dvierkami na
drahu navratu gule. Vel’ky plochy pés nainstalovany na dvoch valcoch gul’'u uchopi
a postr¢i ju smerom dopredu k vytahu. Vid’ obrdzok 1-4. Napajanie je zabezpecené
trojfazovym motorom, ktory je zakomponovany do zadného valca.
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Obrazok 1-4. Vracac gul.

(1) NAPINACIATYC (2) PREDNY VALEC (3)  MATICE NA UTAHOVANIE PLOCHEHO PASU
(4) TYCE DRAHY PRE GULU (5)  ZADNY VALEC S MOTOROM (6) ZOSTAVA DVIEROK
(7) PASVRACACA GUL
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SEZSTE

Aby do vracaca nevstupili su¢asne gule z obidvoch drah, je opatreny dvierkami
a systémami blokovania. Vid’ obrdzok I-5. Na dvierkach sa nachadza tla¢idlo,
ktoré sa musi stlacit’, aby sa dvierka otvorili. Tymto sa do vraca¢a nemozu
dostat’ kolky, ktoré sa na transportnom pase prepravuji dozadu. Solenoid
blokovania dveri sa napaja tri sekundy po detekcii gule, ¢im zabraiuje, aby
kolky pri pade z pindecku ndhodne neotvorili dvierka vracaca. Ked’ sa otvoria
dvierka pri jednej drahe, dvierka pri druhej drahe sa automaticky zablokuju.

(1
BALL DOOR

LOCKING 3)
SOLENOID SYSTEMU SOLENOID BALL DOOR
BLOKOVANIA DVIEROK CLOSING
ZAISTOVAC DVIEROK o SPRING
PRUZINA DVIEROK LOCKING
TLACIDLO BOLT
ZAISTOVACIA PAKA DVIEROK

4)
BUTTON

Obrazok 1-5. Zostava dvierok.
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Elevator na kolky

Kolky sa dopravia transportnym pasom do elevatora a ten ich potom vyvezie
do distribttora. Elevator ma 14 lopatiek a kazda zdviha jeden kolok. Vid’
obrazok 1-6. Lopatky sa pohybuji pomocou dvoch paralelnych retazi, ktoré
pohana motor distribitora prostrednictvom remena. V spodnej ¢asti elevatora
sa nachadzaju dva deflektory, ktoré navadzaju kolky do elevatora. Lopatky
zdvihnt kolky a plasty ich posunu doprostred lopatky. Ak sa na jednej lopatke
nachadzaju dva kolky, plasty jeden z nich zhodia. Asi v polovicke pravej
strany ramu elevatora sa nachadza rovnac kolkov. Tento mierne pohne kazdou
lopatkou a z nej potom spadnu tie kolky, ktoré lopatka pevne nedrzi.

Dva kliny na vycentrovanie kolkov potom posunu kolok do stredu lopatky.
Tymto sa zabezpeci spravne umiestnenie kolkov na rozdel'ovaci.

V hornej Casti elevatora na pravej strane sa nachadza vodiaca lista, ktora
lopatku nakloni a kolok sa skotiil'a na preklapac rozdel'ovaca.
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Obrazok 1-6. Elevdtor.
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Distributor

Distributor prepravuje kolky z elevatora a rozmiest'uje ich tak, aby sa mohli
ulozit’ na stol. Distributor sa sklada z rozdel'ovaca, Styroch podavacich drah,
dvoch priecnych drah, 10 uloznych priestorov na kolky a pravého a l'avého
zvodu na prebytocné kolky. Vid’ Obrdazok 1-7.

(8)
OVERFLOW
CHUTES

(1)
TRANSPORT BAND
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REAR DISTRIBUTOR
DISTRIBUTOR SHAFT
SHAFT
Obrazok 1-7. Distributor.
(1)  KLADKA POHONU TRANSPORTNEHO PASU (2) ULOZNE PRIESTORY KOLKOV 8,9 A 10 (3)  PRIECNE DRAHY
(4) PREDNY HRIADEL DISTRIBUTORA (5) ZADNY HRIADEL DISTRIBUTORA (6) ELEVATOR
(7) ROZDELOVAC (8) ZVODY NA PREBYTOCNE KOLKY

Preklapac rozdel'ovaca natoc¢i kolky tak, aby tieto mohli byt na gul'até pasy
distributora umiestené spodnou ¢ast’ou napred.

Spinac¢ v hornej Casti elevatora pocita kolky, ktoré z elevatora vychadzaja. Vid’
obrazok 1-8. Elektronicky pristroj pritom vysle signal solenoidu rozdel'ovaca,
aby reguloval polohu kridla rozdel'ovac¢a pocas postvania kolkov na drahy
distributora.
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Obrazok 1-8. Spinac pocitaca kolkov a solenoid rozdelovaca.

c @/ s
T o]
/ﬁs;m N (\ o[ 1 /

(1) SPINAC POCITACA KOLKOV (2) KRIDLO ROZDELOVACA (3)  SOLENOID ROZDEL'OVACA
(4) ZELENE REMENE (5) LOPATKA (6) KOLOK

Kolky sa postuvaju po drahach distribatora, pokym nenajdu prazdny tlozny
priestor. Vid’ obrdzok I1-9. Pri prazdnom tloZznom priestore, vycnieva medzi
obidvomi okrahlymi pasmi kridlo, ktoré zhodi kolok do zachytného obluka

v tloznom priestore. Kridlo sa potom sklopi a umozni ostatnym kolkom pohyb
po drahe distributora az k d’alSiemu tilloznému priestoru. Kolok zostane v tloznom
priestore, dokym nebude pripraveny stol. Zo zachytnej priehlbiny bude kolok
uvol'neny, ked’ gripper pinholdera zatla¢i na paku uvoltujucu kolok.

Existuju tri typy uloznych priestorov:
» Tavé pre kolky 2,3,4a9
» pravé pre kolky 1, 5, 6
* kratke kridlo zachytného obluka - kolky 7 a 10

(1)  KRIDLO VHADZUJUCE KOLOK
DO ZASOBNIKA

(2) PAKAUVOLNUJUCA KOLOK

(3) ZACHYTNY OBLUK S KRIDLOM

@)
PIN RELEASE
LEVER

(3)
RETAINING
BOW WITH FLAP

Obrazok 1-9. Ulozny priestor kolkov.
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Ak niektory kolok nendjde prazdny ulozny priestor, bude na konci kazde;j
vonkajsej drahy distributora vrateny na transportny pas cez zvod prebyto¢nych
kolkov. Vid’ obrazok 1-10. Pokial’ hra¢ do 45 sekund nepokrac¢uje v hre, motor
distributora sa vypne, aby sa Setrila elektricka energia a znizila miera opotrebe-
nia kolkov i automatického stavaca kolkov.

(1) ZvOD PREBYTOCNYCH
KOLKOV

(2)  PRIESTOR NARAZU KOLKOV — )
MEDZI ZADNOU PODPEROU A — OVERFLOW
ZADNYM VALCOM '

(3) RUKAV NA PREBYTOCNE
KOLKY

PIN IMPACT
AREA BETWEEN
REAR BOARD
AND REAR ROLLER

Obrazok 1-10. Priestor na prebytocné kolky.

Stél

Stdl je univerzalne zariadenie. M4 nasledujtice funkcie:

A. Po hode gule zist'uje pritomnost’ stojacich kolkov. Obrazok 1-11.

B. Zatvara klieste a zbiera kolky stojace na drahe, aby mohla zavora
odstranit’ zhodené kolky. Obrdzok 1-12.

C. Prebera kolky z distributora a poklada ich na drahu pre novy ramcek.
Obrazok 1-13.
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Obrazok 1-11. Monitorovanie kolkov.

Obrazok 1-12. Klieste zatvorené - zberanie kolkov.
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Obrazok 1-13. Stavanie kolkov.

Stdl sa sklada z desiatich pinholderov, ktoré su nainstalované na Styroch
oto¢nych hriadeloch. Pinholdery drzi vo vodorovnej polohe zarazka, ktora

sa nachadza na l'avej zadnej strane stola. Pinholdery zostanti vo vodorovne;j
polohe, pokym sa do stola ukladaji kolky, stol ¢aka na gul'u alebo ked’ moni-
toruje kolky. Do zvislej polohy sa pinholdery otocia len vtedy, ked’ stol zostupi
do najniz8ej polohy, aby mohol rozostavat’ kolky na povrch drahy.

Kazdy pinholder ma jeden spinac, ktory:

1. monitoruje stojace kolky
2. monitoruje kolky vkladané do pinholderov
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Stavace kolkov GS-Series st schopné zistit’ pritomnost’ stojacich kolkov, ked’
su pinholdery plné alebo prazdne, a to kontrolou stavu spinac¢a pocas detekcie
kolkov. Vid’ obrdzok 1-14.
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PIN LOADING
® ®
2)
(3) (
SWITCH
SWITCH
OPEN CLOSED

(1)
PIN DETECTION

(2) (3)
SWITCH SWITCH
CLOSED OPEN

Obrazok 1-14. Hornd poloha stola.

(1) DETEKCIA KOLKOV (2)  SPINAG ZATVORENY (3)  SPINAC OTVORENY
(4)  UKLADANIE KOLKOV
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Ked musi stol zostapit’ do najniz$ej polohy, aby postavil kolky, oto¢i solenoid
obmedzovaca zdvihu l'avy Stvorhranny hriadel’, ¢im sa uvolni zarazka. Na
prednej Casti oto¢ného hriadel’a je nainstalovana velka pruzina, ktora vytiahne
pinholdery do zvislej polohy. Vid’ obrazok 1-16.

Po postaveni kolkov valec na zadnom hriadeli zatla¢i na rameno mechanizmu
blokovania TS-1, aby sa natiahla pruzina na prednom oto¢nom hriadeli a
pinholdery sa otocili spédt’ do vodorovnej polohy. Vid’ obrdzok 1-17. Zarazka
ich v tejto polohe podrzi, dokym sa znovu neaktivizuje solenoid obmedzovaca

zdvihu.
®)
(1) VERTICAL DRIVE #1(2P)|N
SPRING - FULLY
LEFT-HAND
SQUARE SHAFT m EXPANDED HOLDER
N
o}

| o
—9__ | 0

Obrazok 1-15. Stol v hornej polohe pri ukladani kolkov.

(1)  LAVY STVORHRANNY HRIADEL (2) PINHOLDERC. 1
(4)  ZARAZKA

<

) ZVISLA PRUZINA - PLNE ROZTIAHNUTA

| —

1
VERTICAL DRIVE
SPRING - RELAXED

Obrazok 1-16. Poloha pri stavani kolkov.

(1) ZVISLA PRUZINA - UVOLNENA
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Obrazok 1-17. Zdvihanie stola - navrat pinholderov do vodorovnej polohy.

(1)  MECHANIZMUS BLOKOVANIA TS-1 (2)  ZVISLA PRUZINA - ROZTAHOVANIE
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Y

Na pravej strane stola je d’alsi Stvorhranny hriadel’. Otaca sa, ked’ sa zaktivizuje
solenoid kliesti a zapaja ozubent spojku s pohonom stola. Tento Stvorhranny
hriadel’ pomocou ozubenych sukoli a ty¢i zatvori v§etkych desat’ kliesti pocas
otac¢ania motora stola proti smeru hodinovych ruciciek. Ked’ sa motor stola
otaca v smere hodinovych ruci¢iek, hriadel’ sa oto¢i opaénym smerom a klieste
otvori. Vid obrdzok 1-18.
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(1) SPOTTING TONG (ST)

RIGHT SIDE SOLENOID
FRAME
@)
RIGHT HAND
SQUARE SHAFT
o (10)
GEAR WITH ST SOLENOID
CLUTCH s
"
-
()
SPINDLE
SHAFT T )
SPINDLE \\
SHAFT \, ~ LEFT SIDE ()
\ FRAME ~ GEAR CLUTCH
C
@
SPINDLE
SHAFT

7
D) RIGHgl' ?—IAND

SQUARE SHAFT
N

RIGHT-HAND
|~ SQUARE SHAFT .

SPOTTING TONGS
CLOSED

Obrazok 1-18. Pohon kliesti.

(1) PRAVASTRANARAMU (2) HRIADELVRETENA (3)  OZUBENE SUKOLIE SO SPOJKOU
5
(4) SOLENOID KLIESTI (5) SPOJKA OZUBENEHO SUKOLIA (6) LAVA STRANA RAMU
(7) PRAVY STVORHRANNY HRIADEL (8) KLIESTE (9) ZATVORENE KLIESTE
(10) SOLENOID KLIESTI (11) POHON STOLA
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OZUBENE KOLESA S TYCAMI
ZADNYCH KLIESTI

SPINAC MOTORA KLIESTI
KLIESTE NAPRAVO ZATVORENE
OZUBENE KOLESA S TYCAMI
PREDNYCH KLIESTI

KLIESTE V STREDE ZATVORENE
OZUBENE KOLESA S TYCAMI
(POUZIVA SA NA ZATVARANIE
KLIESTI)

KLIESTE NA LAVO ZATVORENE
PRIPOJENIE STVORHRANNEHO
HRIADELA

Na dne stola su vyrezané otvory pre kolky o priemere 9” (229 mm). Pri hre
sa moze stat’, Ze sa kolky pohnt, ale v tomto otvore zostanu, ked’ stol pocas
detekcie zostupi. Klieste st skonstruované tak, aby mohli uchopit’ kolok bez
ohl'adu na polohu kolku v otvore. Vid’ obrdazok 1-19.

Po uzatvoreni sa klieste zablokuji pakovanim v zatvorenej polohe, ¢im sa
zabrani vypadnutiu kolkov zo stola, ked’ sa stdl zdvihne pri odstranovani
zhodenych kolkov. Vid obrazok 1-20.

St pouzité dva druhy kliesti:

dopredu smerujuce - kolky 1,4,5a6
dozadu smerujuce - kolky 2, 3,7,8,9a 10

(1)
REAR
SPOTTING
TONG GEAR

RACK
()
'ST" SWITCH

/ (®)

SQUARE SHAFT

0 ATTACHMENT
TONGS CLOSED /

AT LEFT SIDE —_— ®)
\ TONG
CLOSED
AT RIGHT
SIDE
(6)
(4) SPOTTING TONG
FRONT GEAR RACK
SPOTTING TONG (USED TO CLOSE
GEAR RACK (5) TONGS)
TONGS CLOSED
IN CENTER
POSITION

Obrazok 1-19. Poloha kliesti pri zatvarani.
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ZAMKNUTA POLOHA
KLIESTE - ZATVORENE
SILIKONOVY PAS

KLIESTE - PLNE OTVORENE
OZUBENE SUKOLIE

=

SESTZ

1-22 Kapitola 1: Prevaidzka

)
/§ SPOTTING TONGS - CLOSED

(1) \
CONNECTING =
LINKS S
IN LOCKED
POSITION L E=

(4)
SPOTTING TONGS -
FULLY OPEN
(3)
DAMPER

Obrazok 1-20. Klieste.

Po stranach stola sa nachadzaju vodiace tyCe stola. Tieto smeruju stol, ked’
sa zdviha alebo klesa. K pravej ty¢i je pripevnena retaz, ktora je vedena
cez ozubené koleso v hornej Casti zdvihacej konstrukcie k ramenu pripev-
nenému k hriadel’u stola. Vid’ obrazok 1-21.



CITTESRZ

=
£

Lavé vodiaca ty¢ ma v hornej Casti T stop. Ked’ sa T stop dotkne obmedzovaca
zdvihu, zastavi zostup stola vo vyske detekcie kolkov. Solenoid opat’
obmedzovac zdvihu odtiahne z drahy T stopu, ked’ sa ma st6l znizit’ do
najnizsej polohy na postavenie novej sady kolkov. Vid obrdzok 1-22.

OZUBENE KOLIESKO

SPINAC TS-2

SPINAC ,MIMO DOSAH* (OOR)
NASTAVOVACIE KOLESO DLZKY RETAZE
HRIADEL STOLA

RAMENO

NASTAVOVACIE SKRUTKY RAMENA
RETAZ NA ZDVIHANIE STOLA

VODIACA TYC NA PRAVEJ STRANE STOLA
VODIACI KRUZOK

)
CHAIN LENGTH

(1)

2

ADJUSTMENT PIVOT ~ SPROCKET ~_TS-2
BEARING SWITCH
(7)
CRANK ARM
ADJUSTMENT SCREWS
¥ &
CRANK ARM\ e
3)
“OOR’
®) SWITCH
TABLE LIFT
(5) CHAIN
TABLE SHAFT o
9)
RIGHT HAND
TABLE TUBE
(10) o
TABLE TUBE
GUIDE

Obrazok 1-21. Ram pravej strany stola.

LAVY STVORHRANNY
HRIADEL

OBMEDZOVAC ZDVIHU
T-STOP

VODIACA TYC LAVEJ STRANY
STOLA

SOLENOID OBMEDZOVACA
ZDVIHU

TLMIC NARAZOV
OBMEDZOVACA ZDVIHU

®)
STROKE =
LIMITER =
SOLENOID ™=

%ig%%’\\

(1)
LEFT-HAND SQUARE
SHAFT

T

-
o @)

LEFT-HAND

—TABLE TUBE

@)
STROKE LIMITER

PLATE
o
© (6)
STROKE
° LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazok 1-22. Ram lavej strany stola s T stop.
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Rameno na zhrnanie kolkov

Mechanizmus ramena na zhfiianie kolkov ma tri funkcie:

1. Pri detekcii gule alebo ru¢nom spusteni (stlacenim spinac¢a NASTAVE-
NIE alebo RESETOVANIE) sa zavora znizi okamzite, aby sa kolky
nevykotilali na drahu.

2. Chrani stol, ked zostupuje, aby monitoroval kolky a rozostaval nové.

3. Zhia z priestoru pre kolky tie kolky, ktoré uz nie st potrebné.

Zavora sa sklada zo Styroch hlavnych casti:

1. motor a ozubené sukolie

2. uvolnovaci mechanizmus

3. spomalovac/tlmic¢

4. rameno na zhimanie
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o —
SLaoseh=

TLMIC NARAZOV

SPINAC G

SKLAPAC

PAKA UVOLNENIA ZAVORY
PACKA SKLAPANIA
SOLENOID UVOLNOVACIEHO
MECHANIZMU
SPOMALOVAC

Rameno na zhfianie kolkov podopiera uvoliiovaci mechanizmus zavory.
Ak treba spustit’ rameno na zhinanie kolkov, solenoid uvoliiovacieho
mechanizmu zavory odtiahne packu sklapania smerom dozadu, sklapac sa
otoci a spusti rameno na zhfiianie. Spomalovac a hydraulicky tlmi¢ narazov
pritom spomal’uju zostup. Ked’ je zdvora v pripravenej polohe, spomal’ovac

prepne spina¢ G. Vid’ obrdazky 1-23 a 1-24.

(6)
SWEEP RELEASE
SOLENOID

(®)
SWING LEVER

(2)
G

Obrazok 1-23. Uvolnenie zavory - zdvihnuta poloha.
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Q POINT
\.
(1) BOD OTACANIA e
(2) HRIADEL
(3) RAMENO
4) SPINACG
(5) SPOMALOVAC
(6)  ZVISLE VODIACE VALCEKY
(7) PAKOVANIE )
(8) PREDNA POLOHA (10) SWEEP
(9) ZADNAPOLOHA HORIZONTAL ATTENUATOR
(10) VODOROVNE VODIACE VALCEKY| GUIDE ROLLERS

© VERTICAL GUIDE

REARWARD 7 ROLLERS
\ PUSHER ROD
@, (8)
FORWARD

I.I POSITION

Obrazok 1-24. Pohyb zhrnania.

Ked’ je zavora spustena v pripravenej polohe, motor zavory otoc¢i hriadel

v smere hodinovych ruciciek. Dojde k otoceniu ramien a posunu hriadel’a dozadu
a dopredu. Sest’ vodiacich valéekov nainitalovanych na ramene na zhfiianie
zabezpecuje hladky a priamy chod zavory pocas zhfnania. Ked’ vacka na pra-
vom ramene aktivuje spina¢ motora, motor sa vypne a jeho vniitorna brzda sa
zapne, aby zabranila zotrva¢nému otacaniu motora. Rameno na zhfanie sa tak
zastavi v najprednejsej polohe. Vid’ obrdzok 1-25.
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SPINAC ZAVORY (SM)
HRIADEL ZAVORY
VACKA

HNACI HRIADEL ZAVORY

Obrazok 1-25. Spinac¢ motora zavory zatvoreny - zavora vpredu.

Na konci cyklu funguju v sti¢innosti motor stola s uvolfiovacim mechanizmom
a vodiacou péakou, ktor¢ spolo¢ne zdvihaji zavoru. Pocas jedného cyklu sa
motor stola to¢i dvakrat. Po prvykrat sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek.
Vtedy neméze zodvihnut’ zadvoru, pretoze mu to nedovoluje poloha retaze a
uvoltiovacieho mechanizmu. V druhej polovicke cyklu sa motor stola otaca

v smere hodinovych ruciciek. Pri tomto otacani sa umiestni skldpa¢ na ramene
uvolfiovacieho mechanizmu pod val¢ek na ramene na zhfiianie kolkov, pricom
sa zdviha zavora aj stol.

Sklapac sa dotkne valceka len vtedy, ak sa motor stola otaca v smere hodi-
novych ruci¢iek. Vid’ obrazky 1-26 a 1-27.
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(1) LOZISKO
(2) VODIACA PAKA
(3) VALCEK
(4) SKLAPAC
(5)  HRIADEL STOLA

(1)

PIVOT q
BEARING

®)
TABLE SHAFT

\ @) o
P|VO{L|NK 3
©

W

@)
TIPPER
ROLLER

Obrazok 1-26. Zavora sa nedviha (pohyb proti smeru hodinovych ruciciek).

1-28 Kapitola 1: Previdzka




=

SoESEE

>

(1) ©
TABLE SHAFT

HRIADEL STOLA [
LOZISKO - o
VODIACA PAKA
BOD OTACANIA
VALGEK e
SKLAPAC

O ..

——
(2)

PIVOT BEARING

PIVOT

;
:
;
o |
|
|
;
:

o e —

Obrazok 1-27. Zavora sa zdviha (pohyb v smere hodinovych ruciciek).

Ram pohonu

Zostava 'avého ramu sa sklada z troch motorov automatického stavaca kolkov,
ich systémov pohonov a obmedzovaca zdvihu. Vid’ obrdzok 1-28.

Predny motor je motor distribtitora. Je to motor s vykonom 1/2 HP bez vnutorne;j

brzdy vyuzivajici systém dvoch kladiek, ktory pohana predny hriadel’ distribu-
tora, vSetky pasy distributora, rozdel'ovac, elevator a transportny pas.
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Prostredny motor je motor zavory a pohybuje zdvorou dozadu a dopredu. Tento
motor s vykonom 1/4 HP ma vnttornu brzdu, ktora zavoru zastavi v predne;j
polohe a taktiez zabranuje zotrva¢nému pohybu motora po jeho vypnuti.

Zadny motor je motor stola. Jeho hlavnou funkciou je zdvihanie a spustanie
stola. Je to jediny motor, ktory sa ota¢a v smere aj proti smeru hodinovych
ruciciek. Takisto otvara a zatvara klieste a na konci cyklu zdviha rameno na
zhrhanie kolkov. Motor s vykonom 2 HP ma vnutorna brzdu, ktora po vypnuti
motora zastavi jeho hriadel’.

(2) )
() SWEEP MOTOR TABLE MOTOR
DISTRIBUTOR (1/4 HP WITH BRAKE) (1/2 HP WITH BRAKE)

MOTOR (1/2 HP
WITHOUT BRAKE)

(6)
FRONT
OF MACHINE

(5)

() SWITCH
FRONT CLUSTER HOUSING
DISTRIBUTOR SHAFT
Obrazok 1-28. Ram pohonu.
(1) MOTOR DISTRIBUTORA (2) MOTOR ZAVORY (% HP S BRZDOU) (3)  PREDNY HRIADEL DISTRIBUTORA
(» HP BEZ BRZDY)
(4)  MOTOR STOLA (% HP S BRZDOU) (5)  KRYT SKUPINY SPINACOV (6) PREDNA CAST ZARIADENIA
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SESTZ=

LAVY STVORHRANNY HRIADEL
OBMEDZOVAC ZDVIHU

T-STOP

LAVATYC STOLA

SOLENOID OBMEDZOVACA
ZDVIHU

TLMIC NARAZOV
OBMEDZOVACA ZDVIHU
ABSORBER

Mechanizmus obmedzovaca zdvihu urcuje, ¢i sa stol znizi do irovne detekcie
kolkov alebo do urovne postavenia kolkov. Sklada sa z obmedzovaca zdvihu,
hydraulického tlmica, solenoidu a Stvorhranné¢ho hriadel’a. Obmedzovac zdvihu
a tlmi¢ narazov spomal’uju stol pri jeho kratkom zostupe, ked’ zist'uje pritomnost’
kolkov alebo ich stavia. Solenoid odtiahne obmedzovac zdvihu z drahy T stopu,
ktory sa nachadza hore na l'avej strane zdvihacej konstrukcie, aby sa mohol

stol uplne znizit’ na postavenie novej sady kolkov. Tiez otaca l'avy Stvorhranny
hriadel’, aby sa uvolnili otocné hriadele, ¢im sa umozni natoCenie pinholderov do

zvislej polohy na postavenie kolkov na hraciu plochu.

(1)
LEFT-HAND SQUARE
SHAFT

(5) =
STROKE =
LIMITER =

SOLENOID ™=

(3)
| T-STOP @

LEFT-HAND

—TABLE TUBE

)
STROKE LIMITER

PLATE
o
© (6)
STROKE
° LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazok 1-29. Zostava obmedzovaca zdvihu.

Pravy ram pohonu sa sklada z krytu skupiny spinac¢ov a zdvihacieho

zariadenia.

V skupine spinacov sa nachadzaju Styri spinace oznacené A, B, C a D, ktoré
informuju procesor CPU stavaca o polohe stola. Vid’ obrdzok 1-32.
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(1)
(1) SPINACC N SWiTcH'C
il A \
(2) SPINACB )
(3) VAGKA >y »”7,”,,%\;
(4) SPINACA
(5) HRIADEL STOLA
(6) SPINACD
(2)
(6) -
SWITCH "D" NS ?/SW'TCH B
'
3 P
)
CAM
— /5 )
) — SWITCH "A"
2L ~
(5)
TABLE SHAFT
Obrazok 1-32. Skupina spinacov.
Prava zdvihacia konstrukcia je priskrutkovana k ramu pohonu stavaca. Vid’
obrazok 1-33. V hornej Casti je ozubené koliesko, po ktorom sa pohybuje retaz
stola, ked’ stdl stupa alebo klesa.
Spinac ,,mimo dosah“ (OOR) sa pouziva na urcenie, ¢i bol stdl spusteny do
spravnej tirovne detekcie kolkov. Spina¢ blokovania TS-2 sa zaktivizuje, ak sa
stol nemdze vratit’ do zakladnej (hornej) polohy.
4)
CHAIN LENGTH (1) T(82)2
ADJUSTMENT PIVOT ~ SPROCKET -
, BEARING SWITCH
(1) OZUBENE KOLIESKO @
(2) SPINACTS-2 CRANK ARM
(3)  SPINAC ,MIMO DOSAH* (QOR) ADJUSTMENT SCREWS
(4)  NASTAVOVACIE KOLESO DLZKY
RETAZE © ———— S
(5) HRIADEL STOLA
(6) RAMENO gON
(7)  NASTAVOVACIE SKRUTKY RAMENA ® : SV?,%EH
(8) RETAZNA ZDVIHANIE STOLA TABLE LIFT :
(9) PRAVATYC STOLA ®) CHAIN &
(10) VODIACI KRUZOK TABLE SHAFT M
(9)
RIGHT HAND
TABLE TUBE
(10) -
TABLE TUBE ‘
GUIDE

Obrazok 1-33. Prava zdvihacia konstrukcia.
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Kapitola 2: Elektrické zariadenia - spinace, solenoidy a motory

Spinace
Automatické stavace kolkov GS-Series, ktoré tento manual popisuje, maji 26
spinacov monitorovanych elektronickym zariadenim Nexgen, ktoré ochranuju
a ovladaju stavac. Ak niektory spina¢ nefunguje spravne, stavac sa vypne a
zobrazi chybové hlasenie, ktoré popise poruchu.
(13)
NEXGEN
) RUN/STOP
NEXGEN SWITCH

ELECTRONICS

gl N

(12) N

SWEEP MOTOR (1) NS
SWITCH SWITCH
(SM) CLUSTER

(10) '

(3)
ELEVATOR
CONTROL SWITCH (EC)

)
(5)
SAFETY SWITCH (4)
(TS1) PIN COUNT

SAFETY SWITCH 2
(TS2) _ !
OUT-OF-RANGE i / !
SWITCH (OOR) lI/'; [P
\\ 2770, J)
(8) R oy RN .’ (6)
SPOTTING TONG RHEANRARN ‘ ,
SWITCH (ST) < iR f% NS o ME%IEAAI;IC S
‘ gl 10 PIN HOLDER CONTROL
‘I SWITCHES BOX
> (DETECT AND
LOAD SWITCH)
<]
i ; g
U

Obrazok 2-1. Spinace.
(1)  ELEKTRONICKE ZARIADENIE NEXGEN (6) ZADNY OVLADACI PANEL OBSLUHY (10) BEZPECNOSTNY SPINAC (TS-2)
(2 SPINACG ' (7)  SPINACE 10 PINHOLDEROV (SPINAC (11)  SKUPINA SPINACOV
(3)  SPINAC OVLADANIA ELEVATORA (EC) DETEKCIE A UKLADANIA KOLKOV) (12)  SPINAC MOTORA ZAVORY (SM)
(4)  SPINAC POCITACA KOLKOV (8) SPINAC KLIESTI(ST) (13)  SPINAC STOP/RUN (ZAPNUTE/VYPNUTE)
(5) BEZPECNOSTNY SPINAC (TS-1) (9) SPINAC ,MIMO DOSAH* (OOR) NA OVLADACEJ SKRINKE NEXGEN
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Spinace A,B,CaD

Tieto spinace st nainstalované na kryte skupiny spina¢ov na pravej vnatornej
strane ramu stavaca. Hlavnou funkciou tejto skupiny spinacov je poskytovat
udaje do procesora CPU stavaca o polohe stola. Spina¢ A je mikrospinac. Ked’
je stol v hornej zakladnej polohe, udrzuje ovladac¢ tento spina¢ v zatvorenej
polohe. Magnet nainstalovany na konci ovladaca spaja kontakty spinacov B, C
a D, ked’ sa stol znizuje alebo zvySuje.

> >

>

>
\ >y
: —/ ¢
SWITCH "C" SWITCH "C"
(3)
~~ SWITCH "B"
(1) QWY )
SWITCH "D" Q/ ?/ SWITCH "D"
- (4)
CAM
—
— L (5) 5
D SWITCH "A" T = A | swiah o
e ~ 10 -
(6) (7)
CW - ADCBA CCW - ABCDA
Obrazok 2-2. Skupina spinacov.
(1) SPINACD (2) SPINACC (3) SPINACB
(4)  VACKA (5) SPINACA (6) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK - ADCBA

(7)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK - ABCDA

Chybové hlasenia spinaca A

A FOUND 60 SPINAC A NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY.
ANTFND 70 SPINAC A OCAKAVANY, ALE NENAJDENY.
Invid O- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIADENIA.

Chybové hlasenia spinaca B

B FOUND

61

SPINAC B NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY.

B NTFND

71

SPINAC B OCAKAVANY, ALE NENAJDENY.
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Chybové hlasenia spinac¢a C

C FOUND 62 SPINAC C NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY.

C NTFND 72 SPINAC C OCAKAVANY, ALE NENAJDENY.

Chybové hlasenia spinaca D

D FOUND 63 SPINAC D NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY.

D NTFND 73 SPINAC D OCAKAVANY, ALE NENAJDENY.
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Spinac ovladania elevatora (EC)

Spina¢ ovladania elevatora (EC) je umiestneny na 'avom zadnom rame eleva-
tora. Prepinaju ho valCeky na hriadeli lopatky, ked’ sa lopatky pohybuju. Ak
neobdrzi pulz aspon kazdych Sest’ sekind, procesor CPU stavaca z toho vyvodi,
ze elevator je bud’ zaseknuty alebo preklzava hnaci remen, pripadne doslo

k inej z&vade, ktora brani tomu, aby sa spinac spravne prepinal a stavac sa vypne.

(1) HNACIARETAZ LOPATKY
(2) SPINAC ELEVATORA (EC)
(3)  VALCEK LOPATKY
(2)
EC
| SWITCH
S
(3)
SHOVEL
ROLLER

Obrazok 2-3. Valcek lopatky pulzuje spinac elevatora (EC).

Chybové hlasenia - spina¢ elevatora (EC)

Elevdam EJ ZASEKNUTY ELEVATOR.
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Spinaé¢ G
Tento spina¢ sa nachadza pod spomal’ova¢om na l'avej prednej strane stavaca.

Prepina ho ovladac, ked’ je zavora v najnizsej, pripravenej polohe. Musi dojst’
k prepnutiu tohoto spinaca, aby sa stol mohol znizit'.

™)
FREE PLAY
|_—" WITH SWITCH
CLOSED

@)
SWITCH "G"

(1) VOLNY POHYB SO SPINACOM
V ZATVORENEJ POLOHE o)
(2) SPINACG SWEEP ATTENUATOR

(3)  NASTAVOVACIA SKRUTKA
(4)  SPOMALOVAC ZAVORY

©)

ADJUSTABLE
— SCREW

Obrazok 2-4. Spomalovac v dolnej polohe, spinac¢ G sa zatvara.

Chybové hlasenia spinaca G

G FOUND 65 SPINAC G NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY.
G NTFND 75 SPINAC G OCAKAVANY, ALE NENAJDENY.
Invid O- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIADENIA.
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Zadné ovladacie spinace obsluhy

Zadny ovladaci panel obsluhy nainstalovany zboku na elevatore umoznuje ob-
sluhe ovladat’ chod stavaca. Na tomto paneli sa nachadzaju tri spinace:

1. Spina¢ nastavenia (SET) - Stavac postavi poslednii znamu kombinaciu
kolkov na pindeck.

2. Resetovanie - Nastavi cyklus stavaca na d’alsi hod.

3. STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) - vypina stavac. Pred tym, nez zaCnete
s opravami vo vnutri stavaca, stava¢ musite vypnut’.

POZNAMKA: Spinac resetovania bude v ligovom alebo turnajovom rezime
fungovat ako spinac nastavenia, ak je stavac napojeny na skorovacie zariadenie
Brunswick Frameworx. Stavac tak bude zosynchronizovany s automatickym
skorovacim zariadenim.

Funkecia tychto troch spinacov je zhodna s tymi, ktoré su nainstalované na
hornej casti ovladacej skrinky Nexgen umiestenej v prednej Casti stavaca.

)
7\ ’ ?
= 0|+
L .
(1)  PACKOVY PREPINAC RUN/STOP ) o
(ZAPNUTE/VYPNUTE) PLUGS INTO || RESET
(2)  ZAPINA SADO KONEKTOROV P3/P21 P3/P21 OF THE RUN )
NA OVLADACEJ SKRINKE NEXGEN NEXGEN BOX | RUN/STOP
— | TOGGLE
SWITCH
STOP
@ )

Obrazok 2-5. Zadny oviadaci panel obsluhy.
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Spinaé ,,mimo dosah“ (OOR)

Tento spina¢ sa nachadza na pravej zdvihacej konstrukcii. Informuje procesor
CPU stavaca o tom, ¢i sa stdl znizil do normalnej vysky na detekciu kolkov.
Ak sa kolok posunie mimo normalne stanoviste, stol sa na neho zniZi a zastavi
sa eSte pred spinacom. Stava¢ dokonci cyklus detekcie a potom sa vypne.
Obsluha potom musi prepnut’ spina¢ RUN/STOP (zapnuté/vypnuté) do polohy
STOP, odstranit’ zhodené kolky z pindecku a znovu prepnat’ spina¢ RUN/STOP
(zapnuté/vypnuté) do polohy RUN.

POZNAMKA: Tento spinac bude ignorovany, ak je stavac pripojeny ku skéro-
vaciemu zariadeniu Brunswick Frameworx, ktoré je v rezime volnej hry.

POZNAMKA: Funkciu ,, mimo dosah*“ tie mozno vyradit z ¢innosti na ovla-
dacej skrinke Nexgen.

(1)
OUT-OF-RANGE
(5) @ CAM
TABLE
LIFT —
CHAIN ] 2
] 1 |_— OUT-OF-RANGE
VACKA ,MIMO DOSAH* \ — | — SWITCH
SPINAC ,MIMO DOSAH* ]
PRAVA CAST ZDVIHACIEHO ZARIADENIA —
VODIACA TYC NA PRAVEJ STRANE STOLA
RETAZ NA ZDVIHANIE STOLA (4) 1
RIGHT-HAND
TABLE TUBE < s N (3)
RIGHT-HAND
TOWER
ASSEMBLY

Obrazok 2-6. Spinac ,,mimo dosah*.

Chybové hlasenia spinac¢a ,,mimo dosah“ (OOR)

SW. SPINAC OOR (MIMO DOSAH) NEOGAKAVANY,
OOR FOUND 67 ALE NAJDENY.
Pin OOR PO ZISTENY KOLOK MIMO DOSAH.
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Spinace pinholderov

Stol ma desat’ pinholderov. Kazdy z tychto pinholderov ma spinac, ktory ma
dve funkcie. Spinac sa prepne po tom, ¢o kolok spadne z tilozného priestoru do
pinholdera. M6Ze ho prepnut’ aj detektor kolkov, ked” ho pocas detekcie nad-
dviha nezhodeny kolok.

Procesor CPU stavaca si zapaméta polohy spinacov pinholderov, ked’ sa st6l
zacina znizovat. Akonahle sa stol znizi do polohy spinaca B, procesor CPU
stavaca opét’ nacita polohy tychto spinacov. Ak sa v pinholderi uz nachadza
kolok, pri detekcii nezhodeného kolka sa tento spina¢ znovu otvori. Pri zisteni
nezhodeného kolka, ked’ je pinholder prazdny, sa spina¢ zatvori. Podl’a stavu
tohto spinaca procesor CPU stavaca zist'uje, ¢i na pindecku stoja kolky. Pro-
cesor CPU tieto informacie pouziva na to, aby urcil, ako ma dokoncit’ cyklus a
aky vysledok ma odoslat’ skorovaciemu zariadeniu (ak je nainstalované).

(1)
BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

(2)
SWITCH

(1)  POHLAD NA PINHOLDER ZOSPODU (BEZ
DETEKTORA KOLKOV)

SPINAC

HORNA PACKA PREPINACA

SOLENOID

TOHTO MIESTA SA DOTKNE DETEKTOR 5)
KOLKOV PO ZISTENI NEZHODENEHO KOLKA PIN DETECTOR

PLATE WILL CONTACT =

s

@)
UPPER
SWITCH FINGER

HERE AFTER DETECTING - m—
STANDING PIN | | (4)
' ' | — SOLENOID
/

Obrazok 2-7. Detekcia pinholdera.

Chybové hlasenia - ukladanie a detekcia kolkov

. . CASOVY LIMIT NA UKLADANIE KOLKOV
Pin1ld — Pin10Id 01-10 VYPRSAL.
Detect 1 — Detect 10 50-59 DIAGNOSTIKA KOLOK NEZACHYTILA.
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Spinac kliesti (ST)

Tento spina¢ sa nachadza na pravej strane stola. Oznamuje do procesora CPU
stavaca, ¢i su klieSte otvorené. Mala vacka na ozubenej ty¢i prepne spinac, ak
su klieste otvorené.

()
RIGHT-HAND
SQUARE SHAFT

PRAVY STVORHRANNY HRIADEL

)
(2) VACKA 3)
(3) SPINACKLIESTI SPOTTING TONG
(4) OZUBENATYC SWITCH \N\/

e \
= :gfdl

\lo
@ — % \
CAM

(4)
TOOTHED RACK

Obrazok 2-8. Spinac kliesti (ST) v otvorenej polohe.

Chybové hlasenia spinaca kliesti (ST)

SPINAC KLIESTI (ST) NEOGAKAVANY, ALE
ST FOUND 66 e

SPINAC KLIESTI (ST) OCAKAVANY, ALE
ST NTFND 76 NENAJDENY.
Invid 0- Invid 5 90-95 | NEPLATNY STAV ZARIADENIA.
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SPINAC MOTORA ZAVORY (SM)
HRIADEL ZAVORY

VACKA

HRIADEL POHONU ZAVORY

=

EST=

Spina¢ motora zavory (SM)

Nachadza sa na pravej strane stavaca. Vacka namontovana na ramene zavory
zatvori spinac, ked’ je zavora v najprednejsej polohe. Prepnutim tohto spinaca sa
vypne motor zavory a brzda zastavi zavoru pred tym, nez doéjde ku zniZeniu stola.

o i

(4)
SWEEP DRIVE G
SHAFT CAM ,

SWITCH

Obrazok 2-9. Spinac motora zavory (SM).

Chybové hlasenia spinaca zavory (SM)

SPINAC MOTORA ZAVORY (SM) NEOCAKAVANY,
SM FOUND 64 ALE NAJDENY

SPINAC MOTORA ZAVORY (SM) OCAKAVANY, ALE
SMNTFND 74 NENAJDENY.
Invid 0- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIADENIA.
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Spinaé TS-1

Bezpecnostny spinac stola TS-1 je nainStalovany na zadnej I'avej strane ramu
stavaca. Prepina sa len vtedy, ked’ sa pinholdery nemo6zu po postaveni novej
sady kolkov vratit’ do vodorovnej polohy. Valec na zadnom oto¢nom hriadeli
stola natiahne pruzinu ramena ovladaca a tym spinac zatvori. Po prepnuti
spinaca TS-1 zmeni motor stola smer pohybu stola na 1,5 sektind alebo do
zatvorenia spinaca C. Na displeji umiestnenom v hornej Casti elektricke;
skrinky stavaca sa zobrazi chybové hlasenie ,,J1° alebo ,,TS1 Jam* (zaseknutie
u spinaca TS-1) a za¢ne blikat’ indikator porch. Obsluha stavaca potom moze
spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) prepnut’ do polohy STOP a zaseknu-

tie odstranit’. Po odstraneni zaseknutia znovu prepnite spina¢ STOP/RUN
(vypnuté/zapnuté) do polohy RUN, aby sa mohol obnovit’ chod stavaca.

SPINAC TS-1
PINHOLDER 1)
ZADNY OTOCNY HRIADEL TS-1
VALEC SWITCH 20 mm
RAMENO OVLADACA N\
= s ar = (6)
NASTAVOVACIE SKRUTKY IS\ E P ADJUSTMENT BOLTS

6

B » 0
7P W{: PIN HOLDER
A\ 0/ li\\'\'\ e

AC'I;\E}ZA')\'AI'OR @\\J ~ \ /SHAFT
S)
/
N N\
ROLLER \.

REAR

NS

{
N

.

Obrazok 2-10. Spinac TS-1.

Chybové hlasenie

SPINAC BLOKOVANIA TS-1 (LAVA ZADNA CAST

TS1 Jam J1 STOLA)
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SPINAC TS-2

PRAVE ZDVIHACIE ZARIADENIE
PACKA OVLADACA

NAPINACIA PRUZINA

HRIADEL S OZUBENYM
KOLESOM

=

SEER=

Spina¢ TS-2

Tento bezpecnostny spinac stola je nainstalovany na pravej vnlitornej strane ramu
v blizkosti skupiny spinacov. Je to spina¢ blokovania, ktory sa prepina len vtedy,
ked’ sa stol neméze vratit’ do zakladnej hornej polohy . Ak sa zasekne kolok
alebo rozbita suciastka medzi hornou ¢astou stola a spodnou ¢astou distributora,
st6l sa nebude moct’ zodvihnlt. Ak sa rameno stola d’alej otaca, v dosledku
dodato¢ného toc¢ivého momentu dojde k tomu, Ze koleso retaze a hriadel’ napnu
pruzinu pripojent k ovladaci. Ked’ sa tento spinac zatvori, motor stola zmeni
smer pohybu stola na 1,5 sekind alebo do uzatvorenia spinaca C. Na displeji

v hornej Casti elektrickej skrinky stavaca sa zobrazi chybové hlasenie ,,J2° alebo
,»IS2 JAM* (zaseknutie u spinaca TS-2). Rozblika sa indikator poruch.

Prepnite spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) do polohy STOP a odstrante
pri¢inu zaseknutia. Po odstraneni pri¢iny zaseknutia znovu prepnite spinac
STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) do polohy RUN.

-

SPROCKET
SHAFT

(1
TS2
SWITCH

(3)
—— ACTUATOR
LEVER

(4)
TENSION
SPRING

\_

Obrazok 2-11. Spinac TS-2.

Chybové hlasenie

SPINAC BLOKOVANIA TS-2 (ZDVIHACIA

TS2 Jam KONSTRUKCIA)

J2
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Spina¢ pocitaca kolkov

Tento spinac je nainstalovany v hornej Casti elevatora. Je umiestneny tak, aby
mohol pocitat’ vSetky kolky, ktoré optistaju elevator a vstupuju do rozdel'ovaca.
Informacie sa zo spinaca posielaju do elektronického zariadenia stavaca, ktoré
urcuje, kedy treba zapnit’ solenoid rozdel'ovaca.

(™1
PIN COUNT
SWITCH

)

SHARK FIN
G) GUIDE
l ©) | | /
J
Q@ o r—] /
° o 8 —©@— /
N _ / -
- (6) \ © O r
Q\PIN (4)
GREEN

(5) BELTS
PIN SHOVEL (3)
SHARK
SOLENOID
Figure 2-12. Spinac pocitaca kolkov a solenoid rozdelovaca.
(1)  SPINAC POCITACA KOLKOV (2) KRIDLO ROZDELOVACA (3)  SOLENOID ROZDELOVACA
(4)  ZELENE PASY (5) LOPATKA NA KOLKY (6) KOLOK

Chybové hlasenie

Pin cnt EL NA SPINACI POCITACA KOLKOV NASTAL SKRAT,
KTORY TRVAL MINIMALNE 5 SEKUND.

Pin Ld3, Pin Ld6, 03, 06, 09 A N A S KT A S .
Pin Ld9. Or Pin Ld10 | alebo 10 DROTY SPINACA POCITACA KOLKOV OTVORENE.
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Solenoidy

Automatické stavace kolkov GS-Series pouzivaju dva typy solenoidov. Cierne
solenoidy st solenoidy s preruSovanou prevadzkou. Tento druh solenoidov sa
prepina len na kratku dobu. Cervené solenoidy su solenoidy s neprerusovanou
prevadzkou. Ak je treba, tento typ solenoidu mozno zapnut’ az na dobu 90
sekund.

POZNAMKA: Ak spravne fungujii, odpor cievok ciernych solenoidov funkcii je
12 ohmov a odpor cievok cervenych solenoidov je 26 ohmov.

Pri rieseni problémov so solenoidmi znamena hodnota 0 na meracom pristroji,
ze doslo k skratu alebo Ze je solenoid poskodeny. Hodnota nekonecno (Ziadna
hodnota) znamenad, zZe cievka sa otvorila, alebo je vadna.

Ak vymienate solenoid, vidy ho nahradte solenoidom rovnakého typu.
Nezamienajte cervené solenoidy za Cierne.
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SO

(1)

BALL DOOR
LOCK SOLENOID
(12 ohms)
(BLACK)

(5)
~ ‘I, ©) SHARK
SOLENOID
g PIN HOLDER (12 ohms)

(1)
(3)
SWEEP RELEASE STROKE LIMITER

S(?zl_gllw\ln?sl? SOLENOID
BLACK) (12 ohms)
(BLACK)

(2)
SPOTTING TONG
SOLENOID
(12 ohms)
(BLACK)

T

5

SOLENOID
(26 ohms) (BLACK)
(RED)

Obrazok 2-13. Solenoidy.

(1) SOLENOID UVOLNOVACIEHO 2)
MECHANIZMU ZAVORY (12 OHMOV) (5)
(CIERNY)

) POCITAC RAMCEKOV
(7)  SOLENOID BLOKOVANIA DVIEROK (12
OHMOV) (CIERNY)

SOLENOID KLIESTI (12 OHMOV) (CIERNY) (3) SOLENOID OBMEDZOVACA ZDVIHU (12

SOLENOID ROZDEL'OVACA (12 OHMOV) OHMOV) (CIERNY)

(CIERNY) (6) SOLENOID PINHOLDERA (26 OHMOV)
(CERVENY)
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Solenoid dvierok pre gulu

Zapina sa na tri sekundy po detekcii gule. Tym sa zatlaci zaistovac dvierok smerom
dole, zablokuje sa zaistovacia péka tlacidla a zabrani sa v otvoreniu dveri.

()

(1)  SOLENOIDY BLOKOVANIA T

DVIEROK SOLENOID (3)
(2) ZAISTOVAC DVIEROK AT
(3)  PRUZINA ZATVARANIA DVIEROK SPRING
4 TLACIDLO
(5) PAKA

Obrazok 2-14. Solenoid dvierok pre gulu.
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SPOMALOVAC

SPINAC G

RAMENO NA ZHRNANIE KOLKOV
SOLENOID UVOLNOVACIEHO
MECHANIZMU ZAVORY
SKLAPACIE ZARIADENIE

Solenoid uvoliiovacieho mechanizmu zavory

Ulohou tohto solenoidu je ovladat’ uvoltiovaci mechanizmus zavory. Umozni
sa tak, aby sa sklapac otacal a zavora sa znizila do zakladnej polohy pri-
pravenej na zhfnanie. Zapina sa okamzite po tom, ¢o gul'a vojde do luca sen-
zora alebo je stlaceny spina¢ SET (nastavenie) ¢i RESET (resetovanie).

(1)
ATTENUATOR
)
bt
SWITCH

RELEASE
SOLENOID

Obrazok 2-15. Solenoid uvoliiovacieho mechanizmu zavory.
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Solenoid obmedzovaca zdvihu

Ulohou tohto solenoidu je na kratku dobu odsuntit’ obmedzovaé zdvihu od ty&e
stola, aby sa T stop nedotkol obmedzovaca zdvihu a st6] sa mohol Uplne znizit
az na pindeck. Takisto otaca l'avy Stvorhranny hriadel’, ktory uvol'ni zastréku
oto¢ného hriadel’a pinholdera, ¢im sa pinholdery pri znizovani stola otocia do
zvislej polohy.

(1) LAVY STVORHRANNY

HRIADEL ) 3)
(2) OBMEDZOVAG ZDVIHU LEFT-HAND SQUARE | T-sTOP @
(38) T-sTOP SHAFT - LEFT-HAND
(4) VODIACATYC NALAVEJ > _TABLE TUBE
STRANE STOLA L LT
(5)  SOLENOID OBMEDZOVAGA M —
ZDVIHU =
(6) TLMIC NARAZOV 5) =
OBMEDZOVAGA ZDVIHU STROKE =
LIMITER =
SOLENOID = 2)
%ﬁojg ) STROKE LIMITER
PLATE
A1 9 5
LUK\ -
© (6)
STROKE
LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazok 2-16. Solenoid obmedzovaca zdvihu.
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Solenoid kliesti

Solenoid kliesti zapaja ozubené koleso so spojkou s ozubenym kolesom stola,
a tym sa otvaraju a zatvaraju klieste v zavislosti na smere otacania motora.
Spojka ozubeného kolesa otaca hriadel vretena, ktoré otaca celné koleso so
zubami, ktoré pohana pravy Stvorhranny hriadel. Ked’ sa hlavny hriadel stola a
pravy stvorhranny hriadel’ otacaju proti smeru hodinovych ruciciek, klieste sa
zatvoria. Ak sa otacaji v smere hodinovych ruciciek, klieste sa otvaraju.

(4)
SPOTTING TONG
SOLENOID

(1)
RIGHT SIDE
FRAME

(10)
ST
SOLENOID

-
/”

D

(3)
GEAR WITH
CLUTCH
(2)
SPINDLE
) SHAFT
LEFT SIDE
FRAME
\\
<
\
.
(7
RIGHT-HAND
| SQUARE SHAFT

)
SPOTTING TONGS
CLOSED

Obrazok 2-17. Pohon kliesti.

(1) PRAVY RAM (2) HRIADEL VRETENA (3) OZUBENE KOLESO SO SPOJKOU
(4) SOLENOID KLIESTI (5)  SPOJKA OZUBENEHO KOLESA (6) LAVY RAM
(7) PRAVY STVORHRANNY HRIADEL (8) KLIESTE (9) ZATVORENE KLIESTE

(10) SOLENOID KLIESTI
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Solenoidy pinholderov

Ked’ sa cerveny solenoid na pinholderi sa zapne, otvori grippery. Ked’ sa stol
vracia do zékladnej hornej polohy, grippery sa mézu otvorit’ a ulozit’ kolky.
Ked je stol v dolnej polohe, grippery sa otvoria a uvolnia nova sadu desiatich
kolkov na pindeck.

(1)

BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

2)
SWITCH

®)
PIN GRIPPERS
OPEN WHEN SOLENOID _
PLUNGER IS DEPRESSED

4—\

3)
PIN GRIPPER
SHAFT

(4)
| — SOLENOID

(1)
BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER

(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

(3)
1 PIN GRIPPER
= SHAFT
| | (6)
| | PIN GRIPPERS
CLOSE WHEN SOLENOID
PLUNGER IS EXTENDED

1 —f
SOLENOID

Obrazok 2-18. Pinholder vo vodorovnej polohe hore na ukladanie kolkov.

(1)  POHLAD NA PINHOLDER ZOSPODU (BEZ

DETEKTORA KOLKOV)
(4) SOLENOID

(2) SPINAC (3) HRIADEL GRIPPERA
(5) GRIPPERY SA OTVORIA, KED SA STLACI (6) GRIPPERY SA ZATVORIA, KED SA JADRO
JADRO SOLENOIDU SOLENOIDU VYSUNIE
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Solenoid rozdelovaca

Ovlada kridlo rozdel'ovaca. Po zapnuti solenoidu déjde k presunutiu kridla
rozdelovaca na l'avi stranu, aby sa kolky nasmerovali na pravu stranu distribu-
tora. Ked’ sa solenoid vypne, spitna pruzina kridla rozdel'ovaca sa odsunie spat’
a odkloni kolky do l'avych drah distributora. Kolky sa ukladaji v tomto slede
(P-L-L -P-L-P-L-L-P-L). P oznacuje kolok ¢. 10 alebo pravu stranu stavaca.

L oznacuje kolok ¢. 7 alebo l'avu stranu stavaca. Elektronické zariadenie
urcuje, kedy treba solenoid zapnut’ v zavislosti na signale, ktory posiela pocita¢
kolkov.

(1)
PIN COUNT
SWITCH

2
SHARK FIN
) GUIDE

- e
o © @ —(:)— / .
/#\(6) K@ (] o
m\PIN (4) ¥
GREEN
3)

L]

(5) BELTS !
PIN SHOVEL
SHARK
SOLENOID
Obrazok 2-19. Solenoid rozdelovaca.
(1) SPINAC POCITACA KOLKOV (2) KRIDLO ROZDELOVACA (3) SOLENOID ROZDELOVACA
(4)  ZELENE PASY (5) LOPATKA NA KOLKY (6) KOLOK
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Motory
Vsetky motory automatickych stavacov kolkov GS-Series su trojfazové a
pracuju na 208 VAC, 230 VAC alebo 380 VAC a s frekvenciou 50 ¢i 60 Hz.
Informacie o spravnom zapojeni kablov a inStalacii kladky pri vymene motora
najdete v kapitole ,,Udrzba“ v tomto manuali.

(1)
TABLE MOTOR

(2)

(3)
ELEVATOR,

TRANSPORT BAND
AND DISTRIBUTOR \

MOTOR

(4)
FRONT OF PINSETTER

Obrazok 2-20. Motory stavaca.

(1) MOTOR STOLA (2) MOTOR ZAVORY (3) MOTOR ELEVATORA, TRANSPORTNEHO
PASU A DISTRIBUTORA

(4) PREDNA CAST STAVACA
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Motor distributora

Motor distribatora ma 1/2 koni (hp) a nachadza sa v prednom I'avom rohu
stavaca. Pohana gul'até pasy posunujice kolky do distributora, lopatky eleva-
tora a transportny pas v dopadlisti. Otaca sa po dobu 45 sektnd pri manipulacii
s kolkami. Ak nedojde k detekcii gule alebo sa stlaci spinac resetovania, motor
sa zastavi a bude Cakat’, dokym sa nezisti pritomnost’ gule. Ked’ stol ¢aka na
kolky, motor sa zapne az na 90 sekind. Ak pocas tejto doby neddjde

k naloZeniu kolkov, stava¢ sa zastavi a zobrazi sa chybové hlasenie oznamujuce
problém s ukladanim kolkov. Vid’ obrazok 2-20.

Motor zavory

Motor zavory je 1/4 hp a nachadza sa uprostred l'avej strany stavaca. Pohybuje
zavorou dozadu a dopredu, aby mohla zhrnat kolky z pindecku. Sti¢ast'ou mo-
tora je vnutorna brzda, ktora pri vypnuti pradu zabranuje zotrva¢nému chodu
motora. Vid’ obrazok 2-20.

Motor stola

Motor stola je %2 hp a nachadza sa vzadu na l'avej strane stavaca. Zdviha a
znizuje stol, zatvara a otvara klieSte a zdviha zavoru na konci cyklu. Otaca sa

v smere aj proti smeru hodinovych ruc¢i¢iek na ovladanie kliesti a na zdvihanie
a znizovanie zavory. Ma vnutorna brzdu, ktora zablokuje hriadel’, ked’ sa motor
vypne. Brzda udrzuje stdl v hornej polohe. Vid’ obrazok 2-20.

Motor vracaca gul

Je sucast'ou zadného valca vracaca. Neustale sa ota¢a maximalnou rychlostou,
ked’ bezi jeden alebo obidva stavace.
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Kapitola 3: Elektronika Nexgen

Zakladné informacie

Elektronicky systém Nexgen sa sklada z jednej ovladacej skrinky

nainstalovanej na prednej Casti l'avého stavaca a z d’alsich casti, ktoré
monitorujui chod stavaca a pomahaji mu v prevazke. Obrdazok 3-1.

@)
NEXGEN
CONTROLLER
BOX
(1
|_— INPUT/OUTPUT
PCB
(1)
INPUT/QUTPUT
PCB
VOLTAGE
PCB
(5) (6)
LEFT LANE RIGHT LANE
(ODD) PINSETTER EVEN (PINSETTER)
\— -/ | — S—

Obrazok 3-1. Usporiadanie ovladacej skrinky Nexgen.

(1) VSTUP/VYSTUPPCB
(4)  VYSOKONAPATOVA DOSKA PCB

(2) OVLADACIA SKRINKA NEXGEN (3) PROCESOR CPU PCB
(5)  STAVAC LAVEJ DRAHY (NEPARNY) (6)  STAVAC PRAVEJ DRAHY (PARNY)

Doska procesora CPU zhromazd’uje informacie o spinac¢och a prostrednict-
vom dosiek I/O (vstup/vystup) PCB posiela napétie solenoidov do obidvoch
stavacov. Procesor CPU takisto zaist'uje prenos informacii do skoérovaciecho
zariadenia.

Doska s vysokym napitim je vstupnym bodom trojfazového napétia potrebného

pre chod stavacov. Vysokonapitova doska napaja motory a osvetlenie kolkov
obidvoch stavacov.
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Obrdzok 3-2 znazoriuje blokova schému toku informacii a jednotlivé vedenia

kablov medzi stava¢mi, niektorymi externymi zariadeniami a skrinkami
s elektronikou.

(3)
TEL-E-FOUL

M
LEFT-HAND (2)
GS-X PINSETTER RIGHT-HAND
i GS-X PINSETTER
“4)
BALL DETECT
(7) (7)
SOLENOIDS SOLENOIDS
(8) (5) (8)
SWITCHES CPU SWITCHES
(12) (12)
© " - i ©
MOTORS/PINLIGHT PP Pee MOTORS/PINLIGHT
(6)
HIGH
VOLTAGE
(10)
BALL ACCELERATOR
(11)
3 PHASE
POWER

Obrazok 3-2. Blokova schéma stavaca
(1) LAVY STAVAC GS-X (2) PRAVY STAVAC GS-X (3) TELE-FOUL _
(4) SENZOR GUL (5) PROCESOR CPU PCB (6) VYSOKONAPATOVA DOSKA PCB
(7) SOLENOIDY (8) SPINACE (9) MOTORY/OSVETLENIE KOLKOV
(10) VRACAC GUL (11) TROJFAZOVE NAPAJANIE (12) VSTUP/VYSTUP PCB
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Ovladacia skrinka Nexgen

Trojtazovy prad sa privadza do ovladacej skrinky Nexgen a z nej je potom
odvadzany do vsetkych motorov, osvetlenia kolkov a transformatora, ktory
napaja procesor CPU PCB. Skrinka takisto prijima vstupné informacie o
spinacoch a ovlada solenoidy obidvoch stavacov. Nasleduje popis suciastok a
spojov skrinky. Vid’ obrazky 3-3, 3-4 a 3-5.

Lava strana

(1)
P1
RIGHT SIDE
FUNCTION,SWITCHES,
TROUBLE LIGHT,
AND BALL DOOR

ot e

3) (2)
b LEFT MACHINE P2
REAR BOX | o | WEKNG SNIT
CONTROL  [™| (=g
(5) s M
P5 AL “4)
LEFT SIDE P4
FUNCTION SWITCHES R% M@ma ™ BALL DETECT
AND SOLENOID \\ coNTROL &FolL AND FOUL
(6) I
P6 [ g7)
PIN SOLENOIDS | PIN
I~ TH. FONCTON
T SOLENOIDS & SWITCHES / SWITC H ES
®) T ]
P8 PN PN (9)
FX COMLINE IN —| SOLENOIDS ~~ SWICHES P9
\- a5~ FX COMLINE oUT
S‘]O(% COMFLTNE N COMKE our
DISTRIBUTOR ~ CLASS 2 CIRCUITS
POWER ~ HAZARDOUS VOLTAGE (P111 1)
N . | |- SWEEP MOTOR
i:/ POWER
DISTRBUTOR SVEEP
(12) POWER PONER
P12 I
TABLE MOTOR — | = (13)
POWER L. | | PINLIGHT
, POWER
OFF
$2 ON
MAIN
POWER (1 4)
g
/— |
MAIN POWER ™| " A Z%VLEER N
SWITCH
POWER IN

Obrazok 3-3. Oviladacia skrinka Nexgen - pohlad zlava
(1) P1 (spinace funkcii na pravej strane, indikator poruch a dvierka pre
gul’u) - Tento spoj je vstupom pre vsetky spinace umiestnené na pravej
strane stavaca l'avej (neparnej) drahy. K tymto spinacom patria A, B, C,
D, SM (motor zavory), TS-2 a OOR (mimo dosah). Tento spoj tiez posky-
tuje vystupné signaly do indikatora portch a solenoidu dvierok pre gulu
lavého stavaca.
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(2) P2 (ovladanie maskovacej jednotky) - Toto spojenie predava svetelny
signal druhého hodu do maskovacej jednotky neparnej (I'avej) drahy.

(3) P3 (zadny ovladaci panel) - Toto spojenie poskytuje vstupné infor-
macie zo spina¢ov SET, RESET a STOP/RUN (vypnuté/zapnuté)
nains$talovanych na elevatore stavaca neparnej (Iavej) drahy.

(4) P4 (senzor gul’ a preslap) - Toto spojenie poskytuje vstupné informacie
7o senzora gul, jednotky preslapu a tlacidla resetovania zasobnika gul’
neparneho (lavého) stavaca.

(5) P5 (Pavé spinace a solenoidy funkcii) - Toto spojenie poskytuje vstup
pre spinace TS-1, G, EC (elevator) a pocita¢ kolkov. Poskytuje tiez
vystupné signaly solenoidom uvolnovaciecho mechanizmu zavory, kliesti,
obmedzovaca zdvihu a rozdelovaca neparneho (I'avého) stavaca.

(6) P6 (solenoidy pinholderov) - Solenoidy pinholderov (gripperov) l'avého
stavaca sa zapinaju a vypinaju v zavislosti na napéti, ktoré vysiela tento
konektor

(7) P7 (spinace pinholderov) - Toto spojenie poskytuje vstup pre spinace
pinholderov a kliesti (ST) l'avého stavaca.

(8) P8 (vstup komunikaéného spojenia FX) - Toto spojenie sa pouZziva
k pripojeni skérovacich systémov Brunswick. Umoziuje dvojsmerny prenos
dat medzi procesorom CPU a I/O (vstup/vystup) PCB v primarnych
konzolach Frameworx alebo LGP. Ak je v procesore CPU nainstalovana
verzia softvéru 4.08.03 alebo vyssia, toto spojenie sa tieZ pouZiva na
pripojenie stavaca ku skérovaciemu zariadeniu AS-90 (vid’ spojenie v Casti
,,Prava strana” na strane 16).

(9) P9 (vystup komunikac¢ného spojenia FX) - Toto spojenie pouzivaju
skorovacie systémy Frameworx. Prostrednictvom procesora CPU stavaca
prenasa komunikacné signaly do zariadeni drah Frameworx, ako napr. na
televizne monitory alebo systémy Bowler Track.

(10) P10 (pohon motora distribtitora) - Poskytuje trojfazové napdtie pre
motor distribatora neparneho (Iavého stavaca).

(11) P11 (pohon motora zavory) - Poskytuje trojfazové napitie pre motor
zavory neparneho (lavého stavaca).

(12) P12 (pohon motora stola) - Poskytuje trojfazové napétie pre motor stola
neparneho (lavého stavaca).

(13) P13 (napajanie osvetlenia kolkov) - Privadza 208 alebo 230 VAC jed-
nofazové napétie do osvetlenia kolkov neparneho (I'avého) stavaca.

(14) P14 (vstupny kabel striedavého prudu) - Vstupny privod prudu pre
trojfazové napajanie. Napitie moze byt 208, 230 alebo 380 - 415 VAC.

(15) SW2 (spina¢ hlavného privodu prudu) - Reguluje vstup trojfazového
napitia do skrinky. Vo vypnutej polohe tento spina¢ vypne obidva stavace
a vracac gul.
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Prava strana

e N 11 (2)

P16
AUXILLARY IN
(1) RIGHT MACHINE =
P15 I3
AUXILLARY OUT | (4)
Nl P15 P16 P18
bCOd bCOd | _—PIN SOLENOIDS
3) Ao AXN L—T
P17 P17 P18
PIN SWITCHES —— ]
PN Witk
SWITCHES P19 ( 5)
T P19
L FUNCTONS ——LEFT SIDE FUNCTIONS
SOLENODS & AND SWITCHES
F(,% SWITCHES
P2 P21
BALL DETECT —
aprFour | CIT—0 |
BALL DETECT REAR BOX T \
& FOUL CONTROL (7)
P2 P23 P21
REAR
/@ BOX CONTROL
WSOV R FUNCTIONS\
UNT- SOLENOIDS & il
(8) SWITCHES ~~ ©)
P22 ~_
P23
MASKING UNIT -1 CLASS 2 CIRCUITS RIGHT SIDE
HAZARDOUS VOLTAGE FUNCTION SOLENOIDS
P24 #PQ:5#‘ AND SWITCHES
SZO“)_ |~ SWEEP POWER D\STR\BUTOR\
1 P26 POWER ™
SWEEP POWER P27 ™~ 1)
P25
(12) BALL e T~ DISTRIBUTOR
ACC. POWER POWER
P26 POWER _ P28
BALL
ACCELERATOR
POWER e
PIN
LIGHT
G5 SERIES (42
NEXTGEN
(14) CONTROLBOX TABLE POWER
MODEL No. 47-142650
P28
PIN LIGHT

Obrazok 3-4. Ovladacia skrinka Nexgen - pohlad z pravej strany.
(1) P15 (pomocny vystup) - Nepouziva sa.
(2) P16 (pomocny vstup) - Nepouziva sa.

(3) P17 (spinace pinholderov) - Toto spojenie poskytuje vstup pre spinace
pinholderov a kliesti (ST) pravého stavaca.
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(4) P18 (solenoidy pinholderov) - Solenoidy pinholderov (gripperov) pravého
stavaCa sa zapinaju a vypinaju v zavislosti na napati, ktoré vysiela tento konektor.

(5) P19 (solenoidy a spinace funkcii na Iavej strane) - Toto spojenie
poskytuje vstup pre spinace TS-1, G, EC (elevator) a pocitaca kolkov.
Poskytuje vystupné signaly uvolfiovaciemu mechanizmu zavory, klieStom,
obmedzovaci zdvihu a rozdelovacu parneho stavaca.

(6) P20 (senzor gul’ a presPap) - Toto spojenie poskytuje vstupné informacie
7o senzora gul, jednotky preslapu a tlacidla resetovania zasobnika gul
parnej drahy.

(7) P21 (zadny ovladaci panel) - Toto spojenie poskytuje vstupné informacie zo
spinacov SET, RESET a ON/OFF nainstalovanych na elevatore parneho stavaca.

(8) P22 (maskovacia jednotka) - Toto spojenie predava signal druhého hodu
do maskovacej jednotky parnej drahy.

(9) P23 (solenoidy a spinace funkcii na pravej strane) - Toto spojenie je
vstupom pre vSetky spinace na pravej strane stavaca parnej drahy. K tymto
spinacom patria A, B, C, D, SM (motor zavory), TS-2 a OOR (mimo
dosah). Tento spoj tiez poskytuje vystupné signaly pre indikator poruch a
solenoid dvierok pre gulu stavaca pravej drahy.

(10) P24 (pohon motora zavory) - Poskytuje trojfazové napitie pre motor
zavory stavaca parnej drahy.

(11) P25 (pohon motora distribtitora) - Poskytuje trojfazové napétie pre
motor distribttora stavac¢a neparnej drahy.

(12) P26 (pohon vracaca gul’) - Poskytuje trojfazové napétie pre motor
vracaca gul.

(13) P27 (pohon motora stola) - Poskytuje trojfazové napétie pre motor stola
stavaca parnej drahy.

(14) P28 (osvetlenie kolkov) - Poskytuje 208 alebo 230 VAC jednofazové
napétie osvetlenia kolkov stavaca parnej drahy.
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Elektrické spustanie automatickych stavacov kolkov GS-Series

1. Pripojenie transformatorov k vysokonapatovej doske PCB zavisi na napati
stavaca. Vid’ obrdzok 3-5 a tabulku 1.

M ™
Y
|~ () ~
] ] ] TRANSFORMER
(1) PRIMARNA TRANSFORMATOROVA PRIMARY TAP 1
.
ODBOCKA 1. e U s
(2)  PRIMARNA TRANSFORMATOROVA Lss / §
ODBOCKA 2. (1271 2 Ls6 @)
(3) NEVYUZITE ODBOCKY l2d TRANSFORMER UNUSED
TRANSFORMATORA. PRIMARY TAP 2 TRANSFORMER
TAPS
|
Pt il RNNY |
O O
Obrazok 3-5. Nastavenie napiitia skrinky Nexgen.
TRANSFORMATOR 1 TRANSFORMATOR 2
. . Koncovka Koncovka
VS[UPPG Drot " Trar)ifzgg—(a vysokonapatovej Vstupné Drot Transforma- vysokonapa-
napatie orova dosky PCB napétie torova odbocka tovej dosky
CIERNY Spolocna. J37 ] PcB
220V GIERNY/ CIERNY Spoloéna J37
; 230V J25 < < ;
380 V CER-VENY ;gg z CIERNY/CERVENY 230V J25
415V | CIERNY/BIELY | Nepouzivasa. | Nepouziva sa. 415y | CIERNY/BIELY | Nepouzivasa. | Nepouziva sa.
CIERNY/ZLTY | NepouZiva sa. Ja2 GIERNY/ZLTY Nepouziva sa. J43
_ CIERNY | Spolotna. 937 CIERNY Spologna. J37
230V C'ETSF;{‘ ZYL/TY 208V 25 208V CIERNY/ZLTY 208 V J25
GER.VENY | Nepouzivasa. J42 CIERNY/CERVENY | Nepouziva sa. J43
CIERNY/BIELY | Nepouzivasa. | Nepouziva sa. CIERNY/BIELY Nepouziva sa. | NepouZziva sa.
CIERNY Spoloéna. J37 CIERNY Spoloéna. J37
CIERNY/BIELY 200V J2s5 200V GIERNY/BIELY 200V J25
200V CIERNY/ZLTY | Nepouziva sa. J42 CIERNY/ZLTY Nepouziva sa. J43
C%'ES’EL/Y Nepouzivasa. | Nepouziva sa. CIERNY/CERVENY | NepouZivasa. | NepouZiva sa.

Tabulka 1. Odbocky transformatora.
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Spodna ¢ast’

Na spodnej Casti ovladacej skrinky Nexgen st nainstalované dva transforma-
tory. Tieto transformatory prijimaju vstupné napétie 230 V alebo 208 V

z vysokonapitovej dosky PCB a redukuju ho na 26 VAC. Toto napitie sa
potom posiela do procesora CPU PCB (J11), kde sa pouZziva na premenu na
jednosmerné napétie potrebné na chod stavaca.

Horna cast’

(1)
LCD
DISPLAY

4 N
FRMIWRX < FRMWRX

o 0000000 0000000 o
(=)

CH =
E’ STOP STOP j
H K L]

u A “ |
(5) s(é)T (3) MgE))E (3) @) (5)
STOP/RUN KEY  RESET KEY UP/I(D%WN ENTERKEY reser ﬁg STOP/RUN
SWITCHES KEY ARROW KEY KEY SWITCHES

Obrazok 3-6. Ovladacia skrinka Nexgen - pohlad zhora.

(1) Tlacidlo ENTER - Ma dve funkcie: Pri nastavovani stavaca sa tymto
tlac¢idlom vybera l'ava alebo prava draha. Po vybere konfiguracie pomocou
tlacidla MODE (rezim) sa tla¢idlom ENTER zobrazia r6zne vol'by, ktoré
st k dispozicii pre dany rezim.

(2) Tlacidlo MODE - Toto tla¢idlo umoziuje mechanikovi vyberat’ rozne
rezimy nastavenia, ktorymi sa konfiguruje pozadovana ¢innost’ stavaca.

(3) Tlacidla RESET - Po stlaceni tychto tlacidiel stava¢ prejde na cyklus
dalsieho hodu. Tlacidla s rovnakou funkciou st nainstalované na zasob-
niku gal’ pre hraca a na zadnom ovladacom paneli umiestnenom na eleva-
tore, ktory je uréeny pre mechanika.
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(4) Tlacidla SET - umoznuju nastavit’ poslednti znamu kombinaciu kolkov.
Tlacidlové spinace s rovnakou funkciou sa nachadzaju na zadnom ovlada-
com paneli na elevatore.

(5) Spinace STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) - tymto packovym prepinatom
sa rucne vypina a zapina stava¢. Ak prepnete spina¢ do polohy STOP,
vypnu sa relé drah na vysokonapétovej doske.

(6) Tlacidla Sipok hore/dole - umoziuju obsluhe vyber prave zobrazene;j
funkcie.

(7) Displej LCD - na tomto displeji sa zobrazuje pocet ramcekov, chybové
hlasenia a informacie o nastaveni oboch stavacov.

Pohlad zvnutra

Vnutri ovladacej skrinky Nexgen sa nachadzaju styri elektrické obvody; pro-
cesor CPU PCB, vysokonapdtova doska PCB a dve dosky 1/O (vstup/vystup)
PCB. Vid obrazok 3-7.

@)
NEXTGEN
CONTROLLER
BOX
(1) VSTUP/VYSTUPPCB 3)
(2) OVLADACIA SKRINKA NEXGEN CPU (1)
(3) PROCESOR CPUPCB PCB INPUT/OUTPUT
(4) VYSOKONAPATOVA DOSKA PCB PCB
’ —
INPUT/OUTPUT
PCB | |
(4)
HIGH
VOLTAGE
PCB

Obrazok 3-7. Ovladacia skrinka Nexgen - pohlad zvnutra.
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I/0O PCB

I/O je zkratka pre vstup/vystup. Tieto dosky PCB ziskavaju informéacie zo
stavaca a posielaju ich d’alej do procesora CPU. Z nich potom procesor CPU
urobi prislusné rozhodnutia a posle prikazy spét’ do stavaca cez I/O dosku

PCB. Vid’ obrdzok 3-8.

)
SHARK SWITCH, SWEEP,

1) STROKE SOLENOID AND
AB,C,D, TS2, SM, OOR SWITCHES, (3) TS1, 6, SS, EC SWITCHES )
LEFT BALL DOOR SOLENOID, ALL(ZL)| oy BALL DETECT, FOUL, W 1410
TROUBLE LIGHT BALL RACK RESET ST SWITCH ©
COMB
//
o ©
- Q o
* = (7)
- L ° COM A
S ] 5 o |
(2] =
< il o
- [a)]
=)
[— L — Q@
\ J1 \ \ J6 | \ J11 |
(10 \ /
CPU ©)
CONNECTION (8) (10)
PW 1-10, CPU
SET RESET SOLENOID
STOP/RUN CONNECTION
(10)
CPU
CONNECTION

Obrazok 3-8. 1/O (vstup/vystup) PCB.

(1) SPINACEA, B, C,D, TS-2, SM (MOTOR
ZAVORY), SPINACE OOR (MIMO DOSAH),
LAVY SOLENOID DVIEROK, INDIKATOR
PORUCH.

SPINAC ROZDELOVACA, ZAVORA,
SOLENOID ZDVIHU A SPINACE TS-1, 6, SS,
EC (ELEVATOR).

COM A (KOMUNIKACNE SPOJENIE)
SPOJENIE PROCESORA CPU

(2) OSVETLENIE GULE

SPINACE PINHOLDEROV KOLKOV 1-10,

(5)  SPINAG OL
SPINACE KLIESTI (ST)

(8)  SET (NASTAVENIE) RESET, STOP/RUN

7 . )
Y (VYPNUTE/ZAPNUTE)

(10)
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SENZOR GUL, JEDNOTKA PRESLAPU,
TLACIDLO RESET ZASOBNIKA GUL

COM B (KOMUNIKACNE SPOJENIE)

SOLENOIDY PINHOLDEROV KOLKOV 1-10




CPUPCB

CPU je skratka pre centralnu procesorovu jednotku. Tato doska prijima in-
formacie z I/0O dosiek PCB, spracuje ich a urci, ¢o musi stava¢ urobit’. Potom
reguluje solenoidy stavaca pomocou I/O dosiek PCB a motory prostrednictvom
vysokonapit'ovej dosky PCB.

Procesor CPU ma pamit’, ktora uchovava stav a pocet ramcekov obidvoch
stavacov. Vid’ obrazky 3-9 a 3-11.

Komponenty a konektory procesora CPU PCB majt nasledujuce funkcie:
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Obrazok 3-9. CPU PCB.

POZNAMKA: Menovité napitie a prid vietkych poistiek je 250 V, 3,154 -
rychlotavné.

(1) LCD (J1) - Spojenie s panelom LCD, ktory sa nachadza v hornej Casti
ovladacej skrinky Nexgen.

(2) Membrana klavesnice (J2) - Pripojenie klavesnice k panelu LCD sa
nachadza v hornej Casti skrinky Nexgen.
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(3) Spinace STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) (J3) - Spojenie pre spinace
STOP/RUN je v hornej casti skrinky Nexgen.

(4) Spinace stavaca (J4, J14) - Vstupné spojenie pre nasledujice signaly
stavaca: spinace TS-1, G, pocitaca kolkov, EC (elevator), A, B, C, D,
TS-2, SM (motor zavory), ST (klieste) a OOR (mimo dosah), vSetkych 10
spinacov pinholderov, spinace SET a RESET zadného ovladacieho panelu,
spina¢ RESET zasobnika gul’, jednotka preslapu a senzor gul’ J4 sa spaja
s lavym stavacom a J14 s pravym.

(5) Solenoidy pinholderov, komunikacné spojenie, STOP/RUN (J5, J13)
- Toto spojenie dodava napitie solenoidom pinholderov a vytahu gule a
dalej je spojenim pre spina¢ STOP/RUN umiestneny na elevatore. Toto
spojenie takisto zabezpecuje komunikaciu so skdrovacim systémom
Frameworx. JS sa spéja s pravym stavacom a J13 s lavym.

(6) Solenoidy stavaca, indikator portich, senzor gul’ (J8 ,J9) - Spojenie,
ktoré dodava prud do solenoidov kliesti, uvolniovacieho mechanizmu
zéavory, rozdelovaca a dvierok pre gul'u a d’alej do indikatorov portch.
Toto spojenie takisto poskytuje vstupné napétie detektorom gul’. J8 je pre
lavy stavac J9 pre pravy.

(7) Diédy LED jednosmerného pridu - Tieto diody LED sa rozsvietia, ked’
sustava obvodov na 26 voltov odobera jednosmerny prad.

(8) Poistky jednosmerného prudu (F1-F7, F9, F10) - Tieto poistky sluzia
na ochranu sustavy obvodov striedavého pradu s napitim 26 V. Menovité
napétie a prad tychto poistiek je 250 V, 3,15 A - rychlotavné.

F1 (pravy stavac) F10 (lavy stavac) - solenoidy gripperov kolkov ¢. 1,2 a
3, solenoid kliesti.

F2 (pravy stavac) F9 (Tavy stavac) - solenoidy gripperov kolkov ¢. 4, 5 a 6,
solenoid uvolnovacieho mechanizmu zavory.

F3 (pravy stavac) F7 (lavy stavac) - solenoidy pinholderov kolkov ¢. 7, 8 a
9, solenoid obmedzovaca zdvihu.

F4 - Tavy a pravy senzor gal, lavy a pravy indikator poruch.

F5 (pravy stavac) F6 (lavy stavac) - solenoidy grippera kolka ¢. 10, sole-
noid rozdelovaca a dvierok pre gul'u.

(9) Diéda LED CPU - Dioda LED oznacéena ako CPU sa rozsvieti, ked’
mikroprocesor funguje spravne.

(10) Diéda LED spojenia A - Dioda LED oznac¢ena ako Com A sa roz-

svieti, ked’ riadne prebicha komunikacia so skorovacimi zariadeniami
Frameworx.
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(11) Di6éda LED spojenia B - Oznacena ako Com B - nepouziva sa.

(12) Dioda LED striedavého prudu - Tato didda LED sa rozsvieti, ked’ pre-
bieha prenos striedavého prudu do procesora CPU.

(13) Poistka striedavého napitia (F8) - PouZziva sa na ochranu procesora
CPU pred nadmernym prikonom striedavého pradu. Menovité napitie a

prud tejto poistky je 250 V, 3,15 A - rychlotavna.

(14) Ukoncenie spojenia A (J10) - Koncova pripojka komunika¢ného spojenia
Com A.

(15) Ukoncenie spojenia B (J12) - Koncova pripojka komunika¢ného spojenia
Com B.

(16) Privod prudu (J11) - Privod 26 VAC pradu z hlavného transformatora.
(17) Ovladanie motora a osvetlenia kolkov (J15) - Spojenie

s vysokonapétovou doskou PCB, ktoré sa pouziva na ovladanie motora a
osvetlenie kolkov obidvoch stavacov.
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Vysokonapat'ova doska PCB

Doska s vysokym napédtim je vstupnym bodom trojfazového napatia, ktoré je
treba na chod stavacov. Doska s vysokym napétim tto energiu pouziva na ov-
ladanie motorov a osvetlenia kolkov obidvoch stavacov. Poistky na doske PCB
sluzia na ochranu motorov a osvetlenia kolkov. Vid’ obrdzok 3-10.
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Obrazok 3-10. Ovidadacia skrinka Nexgen - vysokonapdtova doska PCB.
Komponenty na vysokonapatovej doske PCB maji nasledujiuce funkcie:
(1) Ovladanie motora/osvetlenia kolkov (J3) - Spojenie kabla vychadza-

juceho z procesora CPU PCB. Vysokonapitova doska dostane pokyn,
kedy zapnit’ a vypnit’ motory a osvetlenie kolkov.
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Lavé relé - Hlavné relé pre kazdi fazu napétia vstupujucu do skrinky
Nexgen. Ked’ su zapnuté, dodava sa prid do motora a sustavy osvetlenia
kolkov l'avého stavaca.

Pravé relé - Hlavné relé pre kazdl fazu napétia vstupujiicu do skrinky
Nexgen. Ked’ su zapnuté, dodava sa prid do motora a sustavy osvetlenia
kolkov pravého stavaca.

Poistka otac¢ania motora stola v smere hodinovych ruciciek

(F1, F4) - Poistky, ktoré sluzia k ochrane stistavy obvodov motora pred
nadmernym napédtim, ked’ sa motor stola otac¢a v smere hodinovych
ruciCiek. F1 je pre l'avy stavac a F4 pre pravy. Menovité napétie a prud
poistiek je 250 V, 8,0 A - rychlotavné.

Poistka otacania motora stola proti smeru hodinovych ruciciek
(F2, F3) - Poistky, ktoré slizia k ochrane sustavy obvodov motora pred
nadmernym napétim, ked” sa motor stola otaca proti smeru hodinovych
ruci¢iek. F3 je pre lavy stavac a F2 pre pravy. Menovité napitie a prad
poistiek je 250 V, 8,0 A - rychlotavné.

Poistky osvetlenia kolkov (F5, F6) - Chrania osvetlenie kolkov pred nad-
mernym napatim. F5 je pre lavy stavac a F6 pre pravy. Menovité napétie a

prad poistiek je 250 V, 5 A - pomaly tavné.

Elektrické konektory - Spojenie s motormi stavac¢ov a osvetlenim kolkov.
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Nastavenie stavaca

Displej LCD/uzivatel'ské rozhranie

Nastavenie a diagnostika obidvoch stavacov sa uskuto¢ituje pomocou panela
LCD skrinky Nexgen. Vid’ obrdzok 3-12.

RUN

L

n STOP

HL0 T

4 I
FRMIWRX < FRMWRX

0000000 0000000 o
E—

LEF;@E P\Gé%\ﬁ
STOP I
N )

L1

(1)

MODE (3 ENTER KEY
KEY' up/DOWN
ARROW KEY

Obrazok 3-11. Ovidadacia skrinka Nexgen - panel LCD.

Styri tlagidla na ovladacom paneli, ktoré uzivatel’ pouziva pre vyber volieb
Z ponuk.

M
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Tlacidlo MODE - Toto tlacidlo sa pouziva na prechadzanie jednotlivymi
rezimami stavaca, ked’ sa na displeji zobrazuje ponuka vyberu rezimu
alebo na névrat k tejto ponuke .

Tlacidlo ENTER - Funkcia tohto tla¢idla zavisi na tom, ¢o sa prave na
displeji LCD zobrazuje. Ak rezim zobrazeny na displeji LCD neponuka
diel¢iu ponuku, potom tymto tla¢idlom mézete vybrat’ l'ava alebo pravi
drahu. Ak rezim zobrazeny na displeji LCD ponuka diel¢iu ponuku,
mozete jednotlivymi vol'bami prechddzat’ pomocou tlacidla ENTER.

Tlacidla hore/dole - Ich funkcia zavisi na tom, ¢o sa prave na displeji
LCD zobrazuje. Ked’ sa zobrazuje ponuka volieb rezimov, tlacidla
uzivatelovi umoziuji prechadzat’ jednotlivymi rezimami stavaca. Pokial
je zobrazena diel¢ia ponuka, Sipky uzivatelovi umoznia prepinat’ medzi
vol’bami polozky, ktora bola v diel¢ej ponuke vybrata.
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Pri zapnuti ovladacej skrinky Nexgen jednotka vykonava Givodné zavadzanie
programu. Na displeji LCD sa najprv zobrazi ,,Brunswick GS-X* a potom
LwSoftware V 4.08 / EPROM OK*. Ked’ systém nastartuje, zobrazi sa ponuka

vol'by rezimov.

V ponuke vol'by rezimov (MODE) mozno zvolit’ nasledujuce polozky:

Frmwrx -

Tenpin -

AS-90 -

Diag -

Motor -

Toto nastavenie pouzivajte vtedy, ked’ je stava¢ GS-X pripo-
jeny ku skorovaciemu systému Frameworx. Tato vol’ba nema
diel¢iu ponuku.

Toto nastavenie pouzite vtedy, ked’ stava¢ GS-X NIE je pri-
pojeny ku skorovaciemu zariadeniu alebo pracuje v samostat-
nom rezime. Tato vol'ba nema diel¢iu ponuku.

Tato vol'ba sa zobrazi len vtedy, ak je v zariadeni Nexgen
nains$talovana verzia softvéru 4.08.03 alebo vyssia. Pouzivajte
ju vtedy, ked’ je stava¢ GS-X pripojeny ku skdrovaciemu
zariadeniu AS-80 ¢i AS-90. Tato vol’ba nema diel¢iu ponuku.

Vyber tejto funkcie mechanikovi umozni, aby u zvoleného
stavaca zahajil cyklus diagnostického rezimu. Tato vol'ba
nema diel¢iu ponuku.

Vyber tejto vol'by mechanikovi umozni rucne spustit’ motory
vybraného stavaca. Diel¢ia ponuka, ktora sa zobrazi po prep-
nuti spina¢a STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) do polohy RUN,
ma tieto vol'by:

Table CW - Po vybere tejto vol'by sa motor stola vybranej

drahy zacne otacat’ v smere hodinovych ruciciek.

Table CCW - Po vybere tejto vol'by sa motor stola vybranej

drahy za¢ne otacat’ proti smeru hodinovych
ruciciek.

Distrib - Vyber tejto vol'by spusti motor distribatora vy-

branej drahy.

Sweep - Vyber tejto vol'by spusti motor zavory vybranej

Pinlight -

drahy.

Vyberom tejto vol'by sa rozsvieti osvetlenie kolkov zvo-
leného stavaca.
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POZNAMKA: Nizsie uvedené volby sii k dispozicii len vtedy, ked’ sii spinace
STOP/RUN na oboch stavacoch prepnuté do polohy STOP.

Setup - Tato vol'ba mechanikovi umoziuje nakonfigurovat’
parametre stavaca. DielCia ponuka tejto volby obsahuje nasledujice
moznosti:

POZNAMKA: Pomocou tlacidla ENTER vyberte pozadovanii moznost a
potvrdte ju, pripadne zruste, tlacidlami so Sipkami.
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Left Lane # ## (I'ava draha) - Nastavuje identifika¢né ¢islo jedného
paru drah. Pomocou $ipok vyberte ¢islo pre l'ava (neparnu) drahu.

Double Detect (dvojita detekcia): (Y alebo N) (4no alebo nie) -
Umoziluje, aby stavac zistoval pocet nezhodenych kolkov pri druhom
hode. Ak sa pouziva skérovacie zariadenie, ktoré mozno spojit’

s procesorom CPU, potom na zistovanie poctu zhodenych kolkov
moze pouzivat’ informacie odoslané z pinholderov. Ak sa nepouziva
ziadne skorovacie zariadenie, alebo ked’ skorovaci systém zistuje
vysledok hodu pomocou skenera ¢i kamery, prepnutie tohoto spinaca
vypne funkciu detekcie hodu, ktora vykonava stol pri druhom hode.

Y (4no) - Double Detect (dvojita detekcia) - Vyberte, ak
sa nepouziva skener, ani CCD kamera. (Skorovaci systém
Frameworx) (Standartné nastavenie)

N (nie) - Single Detect (jednoducha detekcia) - Vyberte,
ak sa pouziva CCD kamera alebo VPS, pripadne ked’ sa
nepouziva ziadny skorovaci systém.

Enable OOR (zapnut’ mimo dosah): (Y alebo N) (4no alebo nie) -
Aktivuje ¢i blokuje cyklus ,,mimo dosah®. ABC, FIQ a mnoho d’alsich
bowlingovych asociacii vyzaduju, aby sa pred d’alsim hodom chod
stavaca zastavil a aby sa odstranili vSetky zhodené kolky z hracej drahy.
V niektorych krajinach vsak toto pravidlo neplati a zasahuje do plynulej
hry. Pokial’ vase centrum schvalilo ligu, ktord vyzaduje odstranenie
zhodenych kolkov pred druhym hodom, nechajte spinac v 'avej polohe.

Y (4no) - kolok mimo dosah stava¢ zastavi. (Standartné
nastavenie)
N (nie) - kolok mimo dosah sa ignoruje.

Table Delay: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Touto vol'bou sa reguluje
oneskorenie ¢innosti stola po spusteni zavory do pripravenej polohy.

Y (éno) - oneskorenie stola - v sulade s poziadavkami aso-
ciacii ABC, FIQ atd’. (Standartné nastavenie)

N (nie) - bez oneskorenia - po spusteni zavory nenasleduje
zdrzanie.

Distrib Stop: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba urcuje, ¢i sa
distributor zastavi po ulozeni vsetkych desiatich kolkov do pin-
holderov, pokym sa ¢aka na druhy hod. U tejto vol'by odporti¢ame
nastavit’ ,,N* (nie).

Y (ano) - umoznit’ zastavenie - distributor sa zastavi po nalozeni
vsetkych desiatich kolkov, pokym sa ¢aka na druhy hod.

N (nie) - zrusit’ zastavenie - nepretrzity chod distributora pri
ukladani kolkov. (Standartné nastavenie)



Enable 50 ERR (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba umoziuje
monitorovanie alebo ignorovanie detekcie zhodenych kolkov pocas diag-
nostického cyklu.

Y (&no) - zobrazit’ kody. (Standartné nastavenie)
N (nie) - nezobrazovat’ kody.

Enable Foul: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba umoznuje
prijimat’ ¢i ignorovat’ signal o preslape vysielany z preslapove;j
jednotky.

Y (&no) - stavac prijme signal o preslape. (Standartné
nastavenie)
N (nie) - signaly o preslapoch sa budu ignorovat’.

Dist Slow Start: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba je k dispozi-
cii na zariadeniach s verziou softvéru 4.08.02 a vyssou. Urcuje, ¢i dis-
tribator za¢ne pracovat’ pomaly a postupne zvysi rychlost’ alebo ¢i zacne
hned’ maximalnou rychlostou. Odporu¢ana moznost je ,,N“ (nie).

Y (4no) - umoznit’ pomaly Start.
N (nie) - zrusit’ pomaly Start.

Long Err Codes: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba je

k dispozicii na zariadeniach s verziou softvéru 4.08.02 alebo vyssou.
Vyberom tejto vol'by sa nastavuje, ¢i displej bude zobrazovat' chy-
bové hlasenia pomocou dvojmiestneho alebo rozsireného kdodu.

Y (4no)- zobrazit’ chybové hlasenia v rozsirenom formate.
N (nie) - zobrazit’ chybové hlasenia pomocou dvojmiestneho
formatu.

Pinlight: (Y alebo N) (ano alebo nie) - Tato vol'ba je k dispozicii na
zariadeniach s verziou softvéru 4.08.02 a vysSou. Vyberom tejto vol'by
osvetlenie kolkov svieti aj vtedy, ked’ nie je zariadenie spustené.

Y (4no) - osvetlenie zapnuté.
N (nie) - osvetlenie vypnuté.

SW Diag - Tato vol'ba uzivatel'ovi umoziuje skontrolovat’ spinace stavacov. Na
displeji sa zobrazia spinace, ktoré su aktivované (uzatvoren€) a pouzivaju sa

v dobe vykonavania kontroly. Zvol'te tento rezim, ak chcete overit’ spravnu funk-
ciu spinacov a elektrického vedenia. Diel¢ia ponuka obsahuje nasledujice volby:

Pin SW (Left) - Tato vol'ba kontroluje spinace pinholderov a zobra-
zuje tie, ktoré su aktivované na 'avom stavaci.

Table SW (Left) - Tato vol'ba kontroluje spinace stola A, B, C, D,
TS-1 a TS-2 a zobrazuje tie, ktoré su aktivované na 'avom stavaci.
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Mach SW (Left) - Tato vol'ba kontroluje spinace EC (elevator), G,
SM (motor zavory), OOR (mimo dosah) a pocitaca kolkov a zobra-
zuje tie, ktoré su aktivované na l'avom stavaci.

EXT SW (Left) -Tato vol'ba kontroluje externé spinace stavaca-
senzor gul’, preslap a SET a RESET a zobrazuje tie, ktoré st ak-
tivované na l'avom stavaci.

Pin SW (Right) - Tato vol'ba kontroluje spinace pinholderov a zo-
brazuje tie, ktoré st aktivované na pravom stavaci.

Table SW (Right) -Tato vol'ba kontroluje spinace stola A, B, C, D,
TS-1 a TS-2 a zobrazuje tie, ktoré su aktivované na pravom stavaci.

Mach SW (Right) - Tato vol'ba kontroluje spinace EC (elevator), G,
SM (motor zavory), OOR (mimo dosah) a pocitaca kolkov a zobra-
zuje tie, ktoré s aktivované na pravom stavaci.

EXT SW (Right) - Tato vol'ba kontroluje externé spinace stavaca-
senzor gul’, preslap a SET a RESET a zobrazuje tie, ktoré st ak-
tivované na pravom stavaci.

Diagnostické rezimy

Diagnostika poruch

Automatické stavace GS-X maji zabudovany rezim, ktory umoznuje
diagnostikovat’ problémy stavaca a ktory po objaveni zavada stavac¢ vypne. Ked’
sa vyskytne problém, stavac sa vypne a v hornej Casti elevatora sa rozsvieti
indikator portch. Chybové hlasenia, ktoré sa zobrazuji na LCD displeji v horne;j
Casti ovladacej skrinky Nexgen tieZ mozno pouzivat’ na identifikaciu problému.

Diagnostika uzatvorenia kontaktov (diagnostika spinacov)

Okrem diagnostiky poraich méze stava¢ GS-X spustit’ dva d’alSie diagnostické
rezimy na kontrolu ¢innosti stavaca. Jeden z nich, diagnostika uzatvorenia kon-
taktov, kontroluje spinace stavaca a zobrazuje, ktoré spinae st uzatvorené

v dobe uskuto¢nenia kontroly. Tento rezim sa pouZiva na zistenie spravnej
funkcie spinacov a spojenia medzi ovladacou skrinkou Nexgen a jednotlivymi
spina¢mi.
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Diagnostika pracovného cyklu

Druhy rezim - diagnostika cyklov stavaca - spusta nepretrzity cyklus, pri kto-
rom stavac pracuje v rezime hry ,,ten pin“, ale s nizsie uvedenymi rozdielmi.
Necaka na detekciu gule. Procesor CPU vysle pét'sekundovy Casovy signal,

po ktorom sa spusti cyklus stavaca. Stavac kolkov bude prechadzat’ cyklami
postavenia kolkov, resetovania, zhimania a nakladania kolkov, dokial sa di-
agnosticky cyklus nevypne. Presl’apy sa pocas diagnostiky ignoruju. Pocet
cyklov stavaca sa nebude zaznamenavat’ na hlavnom ovladacom paneli, ked’
sa pouzivaju skorovacie systémy Frameworx. Chyby pri diagnostike (poruchy)
su pocas diagnostického rezimu aktivne a stavac zastavia, ak dojde k detekcii
zablokovania alebo inej poruchy.

Pouzivanie diagnostiky

Diagnostika uzatvorenia kontaktov (diagnostika spinacov)

1. Diagnostiku uzatvorenia spinacov je mozné vykonavat’ len vtedy, ked’ su
obidva stavace vypnuté (spinace STOP/RUN st v polohe STOP). Stavac je
mozné vybrat’ po splneni nasledujticich podmienok:

a.

Indikator porich nesmie svietit'.
Spinac¢ na zadnom ovladacom paneli musi byt’ zapnuty.

Lavy aj pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovla-
dacej skrinke Nexgen musia byt prepnuté do polohy STOP.
Vid’ obrazok 3-5.

Diagnostiku uzatvorenia kontaktov spustite tak, Ze podrzite
stlacené tlac¢idlo MODE (rezim) na ovladacom paneli, dokym
sa na displeji nezobrazi rezim ,,SW Diag®.

Stlacenim tlacidla ENTER prejdete jednotlivymi vol'bami na
displeji.

Pin SW (Left) - zobrazuje spinace pinholderov, ktor¢ st ak-
tivované na l'avom stavaci. ,,-* znamena otvoreny spinac.

Table SW (Left) - znazoriuje spinace A, B, C, D, TS-1 a
TS-2 na 'avom stavaci, pokial’ su aktivované. ,,-“ znamena
otvoreny spinac.

Mach SW (Left) - zobrazuje spinace EC (elevator), G, SM
(motor zavory), OOR (mimo dosah), ST (klieste) a SS
(pocitac kolkov) na 'avom stavaci, pokial’ su aktivované. ,,-*
znamena otvoreny spinac.

EXT SW (Left) - zobrazuje spinace senzora gul’, presl’apu,

SET a RESET na 'avom stavaci, ak st aktivne. ,,-* znamena
otvoreny spinac.
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Pin SW (Right) - zobrazuje aktivované spinace pinholderov na pra-
vom stavaci. ,,-“ znamena otvoreny spinac.

Table SW (Right) - zobrazuje spinace A, B, C, D, TS1 a TS-2 na
pravom stavaci, ak su aktivované. ,,-“ znamena otvoreny spinac.

Mach SW (Right) - zobrazuje spinace EC (elevator), G, SM (motor
zavory), OOR (mimo dosah), ST (klieste) a SS (pocita¢ kolkov) na
pravom stavaci, pokial’ st aktivované. ,,-* znamena otvoreny spinac.

EXT SW (Right) - zobrazuje spinace senzora gul’, preslapu, SET a RE-
SET na pravom stavaci, ak st aktivne. ,,-*° znamena otvoreny spinac.

Diagnostika pracovného cyklu

1. Tento rezim mozno spustit’ po splneni nasledujticich podmienok:
a. Indikator poruch nesmie svietit.
b. Spina¢ na zadnom ovladacom paneli musi byt zapnuty.

C. Lavy alebo pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovla-
dacej skrinke Nexgen musi byt prepnuty do polohy STOP. Vyber
zalezi na tom, ktory stavac sa prave skisa. Vid’ obrdzok 3-5.

2. Diagnostiku uzatvorenia kontaktov spustite tak, ze podrzite stlacené
tlacidlo MODE (rezim) na ovladacom paneli, dokial’ sa na displeji nezo-
brazi rezim ,,Diag™.

3. Prepnite l'avy alebo pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovla-
dacej skrinke Nexgen do polohy RUN. Vyber zalezi na tom, ktory stavaé
sa prave skusa.

4. Pokial sa stava¢ pocas diagnostiky zastavi a rozsvieti sa indikator poruch,
skontrolujte chybové hlasenie, ktoré sa zobrazi v hornej Casti ovladacej
skrinky Nexgen. Vid’ obrdzok 3-5.

POZNAMKA: Chybové hlisenia 50-59 (detekcia 1 - detekcia 9, detekcia 10)
v diagnostike stavaca sa zobrazia po nastaveni funkcie ,, Enable 50 ERR “
(aktivovat zobrazovanie chyb 50 a vyssie) na ,, Y (ano). Vid’ strany 3-19 a 3-
22, kde je vysvetlené nastavenie stavaca.

3-24 Kapitola 3: Elektronika Nexgen



5. Tabulky 3-13 a 3-14 oznacuji poruchu a uvadzaju, kde treba zacat’ pri
hl'adani problému. Zobrazeny kod presne neurci dany problém vo vSetkych
pripadoch. Podrobnejsie vysvetlenie kodov sa nachadza v kapitole
Odstraniovanie poruch v tomto manuali.

Stol Zavora
Neplatny Spinaé
stav Zariadenia kliesti inac
Poloha | Spina& A Spinat G Spina¢ SM
(motora zavory)
0 (90) . i
Zatvoreny. | Zakladnd. | Zatvoreny. | Otvoreny. Z:vora Otvoreny. Nie ée
(Invid 0) ore. vpreau
1(91) Nie je Zéavora Nie je
Zatvoreny. | v zakladnej | Otvoreny. | Otvoreny. h Otvoreny. d
(Invld 1) polohe. ore. vpreau
2(92) Nie je Zavora Nie je
Zatvoreny. | v zakladnej | Otvoreny. | Zatvoreny. dol Otvoreny. d
(Invid 2) polohe. ole. vpredu
3(93) i o
Otvoreny. | Zakladna. | Zatvoreny. | Otvoreny. Zﬁ vora Otvoreny. Nie ée
(|I1V|d 3) ore. vpredu
4(94) Nie je Zavora Nie je
Otvoreny. |v zakladnej| Otvoreny. | Otvoreny. h Otvoreny. d
(Invld 4) polohe. ore. vpreau
5 (95) Nie je Zéavora Nie je
Otvoreny. |v zakladnej| Otvoreny. | Zatvoreny. dol Otvoreny. d
(Invld 5) polohe. ole. vpreau

Tabulka 2. Neplatné stavy zariadenia.

POZNAMKA: Neplatné stavy zariadenia vicSinou oznacujii problémy, ktoré
nastali v jednom z tychto zariadeni:

I.  Porucha stola alebo motora zdvory.

2. Zlyhanie spojky kliesti.

3. Vadny spinac A, G, SM (motor zavory) alebo ST (klieste).
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Stand Rozsireny Stand. | Rozsireny
. z8ireny Ké Ké
kod kod od od
62 C Found Spina¢ C neocakavany, ale najdeny.
PO Pin OOR Kolok mimo dosah.
63 D Found Spinac¢ D neoc¢akavany, ale najdeny.
01 Pin1 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 1 vyprsal. Soinad SM ) Saka ’
64 SM Found pinat ’(motor zavory) neocakavany,
ale najdeny.
02 Pin2 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 2 vyprsal.
65 G Found Spina¢ G neo¢akavany, ale najdeny.
03 Pin3 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 3 vypral.
66 ST Found fgjg:r?yST (klieSte) neocakavany, ale
04 Pin4 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 4 vypréal. ]
67 OOR Spina¢ OOR (mimo dosah) neocakavany,
05 Pin5 Ld Casovy limit na ulozenie kolka 5 vypréal. Found ale najdeny.
06 Pin6 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 6 vyprsal. 70 ANTFND Spinat A oéakavany, ale nenjdeny.
71 B Ntfnd Spina¢ B o¢akavany, ale nenajdeny.
07 Pin7 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 7 vyprsal.
72 C Ntfnd Spina¢ C o¢akavany, ale nenajdeny.
08 Pin8 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 8 vyprsal.
73 D Ntfnd Spinac¢ D o€akavany, ale nenajdeny.
09 Pin9 Ld Casovy limit na ulozenie kolka 9 vyprsal. L . Lo .
74 SM Ntfnd Spln?c SM (motor zavory) o¢akavany, ale
) nenajdeny.
10 Pin10 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 10 vyprsal.
75 G Ntfnd Spina¢ G ogakavany, ale nendjdeny.
50 Detect10 Kolok €. 10 nezisteny pocas diagnostiky.
76 STNtind Sp|qgc ST (klieste) ocakavany, ale
i X . nenéjdeny.
51 Detect1 Kolok ¢&. 1 nezisteny pocas diagnostiky.
90 Invid O Neplatny stav zariadenia 0.
52 Detect2 Kolok €. 2 nezisteny pocas diagnostiky.
91 Invid 1 Neplatny stav zariadenia 1.
53 Detect3 Kolok €. 3 nezisteny pocas diagnostiky.
92 Invid 2 Neplatny stav zariadenia 2.
54 Detect4 Kolok €. 4 nezisteny pocas diagnostiky. 03 Invid 3 Neplatny stav zariadenia 3.
55 Detect5 Kolok €. 5 nezisteny pocas diagnostiky. 94 Invid 4 Neplatny stav zariadenia 4.
56 Detect6 Kolok &. 6 nezisteny pocas diagnostiky. 95 Invid 5 Neplatny stav zariadenia 5.
57 Detect? Kolok €. 7 nezisteny po¢as diagnostiky. BJ ElevJam Zaseknuty elevator.
EL Pin Cnt Na spinaci po¢itaca kolkov nastal
58 Detect8 Kolok €. 8 nezisteny pocas diagnostiky. in & 5sekundovy skrat.
59 Detect9 Kolok &. 9 nezisteny po¢as diagnostiky. J1 TS1 Jam Zablokovany spinac blokovania TS-1.
Zablokovany spinac blokovania TS-2
60 A Found Spinad A neogakavany, ale najdeny. J2 TS2 Jam (zdvihacia k);ngtrukcia).
61 B Found Spina¢ B neocakavany, ale najdeny. BA Motor vracaca (pretazeny).

Tabulka 3-12. Chybové hlasenia.

POZNAMKA: Elektronika Nexgen zobrazuje bud’ Standartné alebo rozsirené kédy.
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Suvisiaca elektronika

(1) KICKBACK
(2) FOTOBUNKA
(3) KRYCIADOSKA

(1) KICKBACK DELIACEJ STENY
(2) SPATNY REFLEKTOR
(3)  KRYCIADOSKA

Senzor gurl - aktivovanie fotobunky

Fotobunka je optické zariadenie pouzivané na detekciu pohybu gule po drahe.
Jeho stcast'ou je vysielac/prijimac a spétny reflektor. Vysielac/prijimac je
namontovany na kickbacku vracaca gul’ a spatny reflektor je na kickbacku
deliacej steny. St umiestnené presne oproti sebe vo vyske 25 mm (1 palec) nad
krycou doskou. Vid obrazky 3-13 a 3-14.

Vysiela¢ posiela infracerveny Iu¢ cez drahu do spétného reflektora, ktory tento
¢ odraza spdt’ do prijimaca. Kedykol'vek sa nejaky predmet dostane do drahy
luca, prijimac odosle impulz do procesora CPU stavaca. Procesor CPU potom

spusti pracovny cyklus daného stavaca.

VYSTRAHA: Silny zdroj svetla ako napr. elektronicky blesk kamery moze
stavac spustit.

(1)
KICKBAC

)
PHOTOCELL
ASSEMBLY

Obrazok 3-13. Senzor gul.

(1)
DIVISION
KICKBACK

Obrazok 3-14. Spdtny reflektor.
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Detekcia presfapu

Zariadenie na detekciu preslapu sa nachadza na preslapovej ¢iare medzi
dvomi susediacimi drahami na krycej doske vracaca gul’. Spatné reflektory
nainstalované na deliacich stenach odrazaju 1G¢ spat’ do detektora preslapu. Po
preruseni drahy luca nohou ¢i inym predmetom sa posle signal do procesora
CPU stavaca, aby sa nastavila nova sada desiatich kolkov, ak ide o preslap pri
prvom hode hry ,,ten pin“. Detektor preslapu neregistruje preslap, ked’ drahu
lic¢a narusi gula.

Tlacidlo RESET

Tlacidlo RESET pre hraca je umiestnené na strane zasobnika gul’. Funkcia
tohto spinaca je zhodna s funkciou spinacov RESET na ovladacej skrinke
Nexgen na zadnom ovladacom paneli na elevatore. Nastavi automaticky stavac
na d’alsi hod.
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©]
RIGHT-HAND
PINSETTER
(2)
LEFT-HAND
PINSETTER
\

(14)
PIN HOLDER SWITCHES
AND SOLENOIDS
47-245421-004
(13)
LEFT-HAND
SIDE FUNCTION
47-142673-000 I
(1)
REAR CONTROL BOX |
47-245422-003

©)
RIGHT-HAND
SIDE FUNCTION
47-142674-000

(10)
MASKING UNIT
ADAPTER
47-142690-000

(12)
BALL DETECT, FOUL,
BALL LIFT ADAPTER _|—
47-142672-000

(15)
DISTRIBUTOR —
MOTOR
47-142616-000

|

(16)
SWEEP MOTOR
47-142617-000 |

(18)
PIN LIGHT
47-225416-004

(17)
TABLE MOTOR
47-142615-000

(8)
POWER IN
68-100453-004

S \ )
N REﬁ?%?iﬁﬁ?%sfox

(4)
MASKING UNIT

(5)
BALL
ACCELERATOR

(14)
PIN HOLDER SWITCHES
AND SOLENOIDS
47-245421-004

(13)
LEFT-HAND
SIDE FUNCTION
47-142673-000

BN
(19)
BALL ACCELERATOH

R
2 47-245423-004-000

By N

Bq

e
RIGHT-HAND
SIDE FUNCTION
47-142674-000
(15)
Pay / DISTRIBUTOR

MOTOR
47-142616-000
(17)
TABLE MOTOR
5 47-142615-000
» (16)
s 1 (16) IG:’? SWEEP MOTOR
groN 47-142617-000
GTOX

B

Ry B
Py 8
(10)
MASKING UNIT

ADAPTER
47-142690-000

pf

(18)
PIN LIGHT
47-225416-004

(4)
MASKING UNIT

(12)
BALL DETECT, FOUL,
BALL LIFT ADAPTER
47-142672-000

(6)
OPTICAL TRIGGER
PHOTOCELL

7

-

()
_~ BALLRETURN

(1) SKRINKA NEXGEN S ELEKTRONIKOU

(2) LAVY STAVAC

(3) PRAVY STAVAC

(4)  MASKOVACIA JEDNOTKA

(5)  SENZOR GUL, DETEKTOR PRESLAPU,
ADAPTER VYTAHU GUL

(6) OPTICKY SPUSTANA FOTOBUNKA

(7)  NAVRAT GULE

(8) PRIVOD ENERGIE 68-100453-004

(9) FUNKCIA PRAVEJ STRANY 47-142674-000

(10) ADAPTER MASKOVACEJ JEDNOTKY 47-

142690-000
ZADNY OVLADACI PANEL 47-245422-003

(12) SENZOR GUL, DETEKTOR PRESLAPU,
ADAPTER VYTAHU GUL 47-142672-000

(13)  FUNKCIA LAVEJ STRANY 47-142673-000

(14)  SPINACE PINHOLDEROV A SOLENOID 47-
245421-004

(15) MOTOR DISTRIBUTORA 47-142616-000

(16) MOTOR ZAVORY 47-142617-000

(17) MOTOR STOLA 47-142615-000

(18) OSVETLENIE KOLKOV 47-225416-004

(19) VRACAC GUL 47-245423-004

Obrazok 3-15. Automatické stavace kolkov GS-Series s elektronickym zariadenim Nexgen.
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Tato stranka je umyselne prazdna.

3-30 Kapitola 3: Elektronika Nexgen



(™

2
GND

TO BALL

ACCELERATOR
MOTOR

4] 1 )
O FH-SW 1 TO P26 ON
% SW 2 NEXGEN
G—SW 3 BOX

Obrazok 3-17. Zostava kablov motora vracaca gul’ (Cislo dielu: 47-245423-004).

(1) DO MOTORA VRACAGA GUL (2) UZEMNENIE (3) DO KONEKTORA P26 NA OVLADACEJ
SKRINKE NEXGEN
V2wt @K H] = 3)
(1) U2V @Bk H#2 :I; 8 Etﬁ ﬁ? TO P12/P27 ON
TOTABLE = o o BLK#3 | b5 =219 ke NEXGEN
MOTOR &) 4|a|GRN/YEL
(2) GND @10 GRN/YEL @)

Obrazok 3-18. Zostava vonkajsich kablov motora stola (¢islo dielu: 47-142615-000).

(1) DOMOTORA STOLA ) (3) DO KONEKTOROV P15/P18 NA OVLADACEJ
SKRINKE NEXGEN
V2/W1 @R ] —4[a] BLK #3 3
() BLK o =28 |BHREl  ToP17/P20 ON
TO DISTRIBUTOR BLK #3 || [ & =54|0 | GRN/YEL NEXGEN
w2/u1©1:|3GRN = T|[35|0| (4) NC BOX
(2) GND Gr2RNY @ 6|0 (4) NC

Obrazok 3-19. Zostava vonkajsich kablov motora distributora (Cislo dielu: 47-142616-000).

(1) DODISTRIBUTORA )
(4) ZIADNE SPOJENIE

(3) DO KONEKTOROV P17/P20 NA OVLADACEJ

SKRINKE NEXGEN
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BLK #1
V2/W1 @ Q] BLK #3 3)
(1) U2t G-k #2 - O| BLK #1 TO P11/P24 ON
TO SWEEP O |BLK #2
BLK #3 S| GRN/YEL NEXGEN
MOTOR W2/U1 G} 1) NC BOX
GRN/YEL aj@
(2) GND @
Obrazok 3-20. Zostava kablov motora zavory (Cislo dielu: 47-142617-000).
(1) DO MOTORA ZAVORY (2) UZEMNENIE (3) KU KONEKTOROM P11/P24 NA OVLADACEJ
(4)  ZIADNE SPOJENIE SKRINKE NEXGEN
1 WHT (15) GRD
2 > (2)NC
3 > (2)NC
1 g ()NC BRN (5) PIN SW #1 1
5 GRN (6) PIN SW #2 5
2 YEL (7) PIN SW #3 3
8 GRY (8) PIN SW #4 7
9 ROS (9) PIN SW #5 . @)
10 BLU (10) PIN SW #6 & |TO PIN SWITCHES
RED (11) PIN SW #7 P7-P17
1; BLK (12) PIN SW #8 ;
13 VIO (13) PIN SW #9 9
14 GRN/ROS (14) PIN SW #10 10
15 5] 1
(2)NC o
0
RED/BLU (16) PIN SOL #1
SE,I;'L';G 16 WHT/GRN (17) PIN SOL #2 ;
17 BRN/GRN (18) PIN SOL #3 3
18 WHT/YEL (19) PIN SOL #4 M
;g YEL/BRN (20) PIN SOL #5 5
20 WHT/GRY (21) PIN SOL #6 6
2 \?VRH\;//BR%% (22) PIN SOL #7 7 @)
(23) PIN SOL #8
z ROS/BRN (24) PIN SOL #9 S o PIN,:%_C,)DI]%NOIDS
P WHT/BLU (25) PIN SOL #10 10
25 BRN/BLU Ar 1
%‘; WHT/RED B+ 12
o BRN/RED C+ 13
29 BRN/BLK 0S SW (ST) 14
g? GRY/GRN D+
32 > (2) NC
33 > (2)NC
3>— (2)NC
K13 I— )Y Nl
36 > —— (2)NC
37 > (2) NC

Obrazok 3-21. Zostava vonkajsich kablov motora stola (¢islo dielu: 47-245421-000).

(1) KUSTOLU (8) SPINAC PINHOLDERAC. 4 (17) SOLENOID PINHOLDERA C. 2
(2)  ZIADNE SPOJENIE (9) SPINAC PINHOLDERAC. 5 (18) SOLENOID PINHOLDERA C. 3
(3) KU SPINACOM PINHOLDEROQV P7-P17 (10) SPINAC PINHOLDERA C. 6 (19) SOLENOID PINHOLDERA C. 4
(4) K SOLENOIDOM PINHOLDEROV P6-P18 (11)  SPINAC PINHOLDERA C. 7 (20) SOLENOID PINHOLDERA C. 5
(5) SPINAC PINHOLDERA C. 1 (12) SPINAC PINHOLDERAC. 8 (21) SOLENOID PINHOLDERA C. 6
(6) SPINAC PINHOLDERA C. 2 (13) SPINAC PINHOLDERAC. 9 (22) SOLENOID PINHOLDERA C. 7
(7)  SPINAC PINHOLDERAC. 3 (14)  SPINAC PINHOLDERA C. 10 (23) SOLENOID PINHOLDERAC. 8
(15) UZEMNENIE (24) SOLENOID PINHOLDERA C. 9
(16) SOLENOID PINHOLDERA C. 1 (25) SOLENOID PINHOLDERA C. 10
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| A

A\
I\
‘\\‘\Qg\\\ I, Wit —~CRN
] O K i @
SET AN \a::[ \ i
(1) W |
TO P3/P21 @ 3) \\ BRN 7
= \
ESET \\\\\ ]] @
\\
@ \ M7
RUN ‘f YEL -
STOP L/ GRYE
%) %) L]
YEL
3 SE 07(4) RUN/STOP
4 GRY — SWITCH
5 WHT I (2) SET
) 6 Zi’:l 5°¢C Z:Ls) RESET
TO P3/P21 1
Zyi
7>
8> —
Obrazok 3-22. Zostava kablov zadného ovladacieho panelu (Cislo dielu: 47-245422-000).
(1) DO P3/P21 (3) RESET (4)  SPINAC RUN/STOP (ZAPNUTE/VYPNUTE)

(2) SET

Kapitola 3: Elektronika Nexgen 3-35




6 ‘82 AQIONTT0S Fd INJOTOdS FHAOWALOMA Y (21)  AYIATOHNI AMLISA Fdd AOLQHA HOANIAYID L1 (6) exog (9 oxMo1g (g)
9'G ‘¥ AQIONT10S F4d INDOTOS IHAOW ALO¥A Y (11) 3r0dS IAOONOY  (8) yMo1a (9 ANOWHO 92 3r AMATIO ¥Odd0  (2)
€2} AQIONT10S Fdd INDO10dS IHAON ALQHAt  (01) JINIrOdS ANaviZ  (2) gMo1a (v 01~} AY3ATOHNId (1)
(€00-58SSHT-LF “M21p 0]SI2) DJOIS DAOJOUL AO]GDY DADISOZ “C7-E YOZDAGO)
STVNINGIL ONIFIM
(8)
6 ‘8 ‘L AION3ITOS NOWWOD
aN19 SIHIM v % 7::©707©::7
(1)
@,m.,qo_oszszo_\,_Eoo% 7 Inl mi 0 7m Il 7
aN19 SIHIM v
(L)
m,N»E_oZHOmzoz_\,_oo% 7 Il i o) ?w Nl 7
3N19 SIAIM v
(1)
B
STIHDOLIMS dND Nid 0} : : N N : :
711V 404 NOANINOD
a3y S3HIM L
© 1NN LI
9L (-] Ll 92 9 8L L 6l 8 0C L2 6 %4 ol (44 L € 8¢ Tl 174 €L Gz Le vl 62 0€ le9cseveeecee Sl v € ¢
| BRRRIRREER
2| BRI © G @R gl sS|®m | < J'\
E ] = S lw Ie |® ON ()
o (] (] (]
(@] (@] (@] (@]
~ ~ ~ X
w e [9)] [}
U922 3ONILSISTY 1102 (2)
I
7 1 7 7 7 7 7 7 | oS
AAAAN  [AAAAL [AAAA AANA AAAA [AAAA AANA AAAA [AAAA [AAAA]
v e€cC |1 4"
f | Iaaaal aaaal asal hasal hasral hasa hasra hasral  bhasal P

3 4 € % S 9 A 8 6 ol 1S

oL-L wmmADv._OI Nid
3

3-36 Kapitola 3: Elektronika Nexgen



(1)
TERMINAL

BOX
) o o]
PH2 WHT

—_ D 5
PH3
— @@ RED :
N
—@ W YL 7
D@ = s
Obrazok 3-26. 380 V x 400 V prikon striedavého prudu.
(1) KABLOVA KONCOVKA
(1)
TERMINAL
BOX
PH1 BLK ;| P
PH2 WHT
D_D 5
PH3
RED 6
YEL .
GRN/YEL
o (/) 4

Obrazok 3-27. Prikon trojfazového striedavého prudu 200 V - 230 V.

)

KABLOVA KONCOVKA
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6 GRY FW‘ <1
8 GRY } x 221 !| (2) sMswiTCH
Pl
I
1 e = T
L Y <ol (3)AswITCH
)
Py GRY [ L Sl DY
} { GRY 251l (4)BSWITCH
o
3 GRY P! — T
- } { LI [erY | 2511[ (5) c swiTCH
I Il
1) Ca GRY o
TO P1/P23 ON 4 — = 1
NEXGEN o TI]GRY | 25 | (6) D SWITCH
BOX o
5 - |GRY L .
[ 1 GRY 251 || (7)TS2 SWITCH
‘ —
Pl
I
7 GRY ‘ I | 1
- LL[eRY 251 !| (8) OOR SWITCH
Pl
)
11 >—WHT - 1
12 BRN HElT ] 21_!| (9) TROUBLE LIGHT
=1 II= = == = = ===
I
9 5 |WHT L Ja N iy )
105_IBRN ) ) ,I_|| BALL DOOR
| SOLENOID
L
13 L
14>+ (1) NC ol w2
-
15 & 22l As
16>———
17>——— |(1)NC
18 >———

Obrazok 3-28. Pravy kabel funkcii (¢islo dielu: 47-142674-000).

=

SPINAC A
SPINAC B
SPINAC C

SESEZ

D P1/P3 NA OVLADACEJ SKRINKE NEXGEN
SPINAC MOTORA ZAVORY (SM)

SPINAC D (10) SOLENOID DVIEROK PRE GULU
SPINAC TS-2 (11)  ZIADNE SPOJENIE

SPINAC OOR (MIMO DOSAH) (12) As

INDIKATOR PORUCH

(2) TO SWEEP RELEASE SOLENOID

L] . (3) TO SPOTTING TONG SOLENOID

g : \ ; (4) TO STROKE LIMITER SOLENOID
To Ps(/1P)19 OoN 31 N 3 (5) TS1 SWITCH
47-142650-4XX L GRY [/
NEXGEN CONTROLLER 8
10 1 ] ] (7) EC SWITCH
14 >—
15 >—
6,
16 7] G S\;VI)TCH
(8) PIN COUNT
9 1| SWITCH

17 >—
18 >
12 A=<1
13 L | L L L L | [V] | 2 (9) SSS SOLENOID
19 >— o o o o o
20 >—

Obrazok 3-29. Lavy kabel funkcii (¢islo dielu: 47-142673-000).

(1) DO P5/P19 NA NIZKONAPATOVEJ SKRINKE ~ (3) K SOLENOIDU KLIESTI (7)  SPINAC EC (ELEVATOR)

NEXGEN 47-142650-4XX (4) K SOLENOIDU OBMEDZOVACA ZDVIHU (8) SPINAC POCITACA KOLKOV
(2) KSOLENOIDU UVOLNOVACIEHO (5) SPINACTS-1 (9)  SPINAC ROZDELOVACA
MECHANIZMU ZAVORY (6) SPINAC G (10) ZIADNE SPOJENIE
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. Bk [—] = (= (= 1 (4)
2 < [ rep [ 5 | LEFT BALL
; GRN \ DETECT
- =]
. BLK 1 (5)
TO P4 ON 47 azBs0axx | 3T g it
NEXGEN CONTROLLER | © }*BLNKC & N> 2 CABLE
tar-al ] \ T .
9 >1—NC ‘ ¥ S
10>—— NC — L <
NC | —1< 1 (6)
o [74 s | BALLLIFT
3wt ‘ CABLE
s RED ‘ 7
5 BLK ‘ 4
@) | s
TO P20 ON 47-142650-4XX | 6> N 3
NEXGEN CONTROLLER | 5
4 BLK ‘
35 | GRN > ‘ 13 (7)
2T /Y : - RIGHT FOUL
1 i 7 1 3 Ne > 2 CABLE
= = RIGHT BALL
DETECT
Obrazok 3-30. Kabel senzora gul/preslapu (¢islo dielu: 47-142672-000).
(1) DO P4 NA 47-142650-4XX V OVLADACEJ (4) LAVY SENZOR GUL (6) KABEL VYTAHU GUL
SKRINKE NEXGEN ) (5) LAVY KABEL PRESLAPU (7) PRAVY KABEL PRESLAPU
(2) DO P20 MA 47-142650-4XX V OVLADACEJ
SKRIN’KE NEXGEN’
(3) PRAVY SENZOR GUL
— 1
2
1 BLK —_ 2
BLK
P2 OR P22
GSNEXGENBOX | , BLK 4
(2)
MASKING UNIT
4 NC ®) 5 CABLE
> o<
6
7
(3) 8
NC {
—_ 9
Obrazok 3-31. Adaptér maskovacej jednotky GS Nexgen (Cislo dielu: 47-142690-000).
(1) DO P2ALEBO P22 V SKRINKE NEXGEN (2) KABEL MASKOVACEJ JEDNOTKY (3) ZIADNE SPOJENIE
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Tato stranka je imyselne prazdna.
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Kapitola 4: Pracovné cykly automatického stavaca kolkov
Zakladné informacie

Automaticky stavac kolkov GS-Series je schopny vykonavat' rozne pracovné cykly,
ktorymi reaguje na hra¢ov hod. Pred tym, nez sa tieto cykly spustia, musi dojst’
k nasledujucemu:

1. Automaticky stava¢ musi byt’ zapnuty a pripraveny na hod.
2. Musia byt splnené tieto podmienky:

Stdl je v hornej polohe (spinac A je zatvoreny).

Zavora je v prednej polohe (spina¢ motora zavory (SM) je zatvoreny).
Zavora je v hornej polohe (spina¢ G nie je zatvoreny).

Klieste st maximalne otvorené (spina¢ motora kliesti (ST) je zat-
voreny).

/o oe

Aby mohol pracovny cyklus zacat’, hra¢ musi hodit’ gul'u, na ktoru stavac zareaguje
nasledovne:

1. Senzor uvidi gul'u a vysle impulz do procesora CPU automatického stavaca.
2. Solenoid dvierok pre gul'u sa zapne a tym sa dvierka na tri sekundy zablokuju.
3. Solenoid uvoltiovacieho mechanizmu zavory sa zapne a znizi zavoru.

4. Po spusteni zavory do najnizsej, pripravenej polohy sa spinac¢ G zatvori.

5. Aby sa cyklus mohol zacat’, motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek,
a tymto sa vacka skupiny spinacov presunie od spinaca A k spinacu B.

Kazdy cyklus sa da rozdelit’ na tri fazy. Vid’ obrazok 4-1. V prvej Casti cyklu dochadza
k detekcii hodu. Obrazok 4-2. V tejto faze sa stol znizi, aby urcil, kol'’ko kolkov gula
zrazila. Ku zhianiu kolkov dochadza po zdvihnuti stola. V tejto faze zavora odstrani
vsetky nepotrebné kolky z pindecku a z plochych zl'abov. Obrdzok 4-3. V posledne;j
faze sa automaticky stavac pripravuje na d’alsi hod. Mo6ze to byt kratky cyklus,

v ktorom sa postavia nezhodené kolky spat’ na pindeck, pokial ich stdl zdvihol pocas
detekcie, alebo dlhy cyklus, kedy sa na pindeck postavi nova sada kolkov pre novy
raméek. Obrazok 4-4.
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™) (2) ®3)
DETECTION SWEEP PREPARATION

DETEKCIA © ©
ZHRNANIE STANDING PIN STANDING PIN
PRIPRAVA HEIGHT HEIGHT

PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICIEK

V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK

VYSKA NEZHODENYCH KOLKOV

VYSKA STAVANIA KOLKOV PRE NOVY HOD

e o s
Jegsen=

ccw CW\

NEW PIN
SETTING HEIGHT

Obrazok 4-1. Jednotlivé fazy cyklu.
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>
®)
SWITCH "D"
o)

)
g’ ?/ SWITCH "B"
A\ /

SWITCH "C"

(3)
- CAM ROTATING
ccw

(4)

— SWITCH "A"

L

(6)

MOVEMENT OF TABLE
A A
e
BCD
(")
ccw

Obrazok 4-2. Detekcia hodu.

SPINAC C
SPINAC B
OTACANIE VACKY PROTI SMERU
HODINOVYCH RUCICIEK

SPINAC A
SPINAC D

(6) POHYBSTOLA
(7)  PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICIEK
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>y 7,77’37)))’))

®)
SWITCH "D"

(

2)
?/ SWITCH "B"

®)
__—+ CAM STOPPED

(4)
— SWITCH "A"

S—

-
>

T

Obrazok 4-3. Zhrnanie zhodenych kolkov.

(1) SPINACC (2) SPINACB
(4) SPINACA (5) SPINACD
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®)

SWITCH "D"

9)

SWITCH CLUSTER
ROTATION

=

T

(1)
SWITCH "C"

(3)
- CAM ROTATING
cw

(4)
T~ SWITCH "A"

—

(10)

MOVEMENT OF TABLE
(6) (8)
SHORT STROKE LONG STROKE
A A A A
OR
R — —
DCB LD B N
(7) . C
cw ~--
(7)
cw

- |L—q
_\!Immumummmn

o
M|
o O
m| |
1T I

(8) LONG STROKE
Obrazok 4-4. Priprava.
(1) SPINACC SPINAC B (3)  POHYB VACKY V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
(4) SPINACA SPINACD (6) KRATKY CYKLUS
(7) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK DLHY CYKLUS

=
£

POHYB STOLA

(9) OTOCENIE SKUPINY SPINACOV
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Pracovné cykly

Pri prvom hode prebieha pit cyklov a pri druhom tri. Dalsie cykly su k dispozicii, ak
je na stavac pripojené skorovacie zariadenie.

Cykly prvého hodu:
1. Prvy hod - strike
2. Prvy hod - nezhodené kolky
3. Prvy hod - kratky cyklus
4. Prvy hod - mimo dosah
5. Prvy hod - preslap
Cykly druhého hodu:
1. Druhy hod - jednoducha detekcia

2. Druhy hod - dvojita detekcia
3. Druhy hod - mimo dosah
Prvy hod - strike

Tento cyklus prebehne vtedy, ked’ sa hracovi podari zhodit’ vSetky kolky pri prvom
hode. Automaticky stavac zhrnie zhodené kolky do dopadlista a na pindeck postavi
novu sadu desiatich kolkov. Nasleduje uplny popis tohto cyklu. Vid’ obrdzok 4-5.

L.

2.

Dochédza k detekeii gule.
Ked’ senzor gul’ vysle signdl, solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory sa
zapne a po prepnuti spinaca G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid

dvierok pre gul'u sa zapne a tym sa dvierka na tri sekundy zablokuju.

Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek. Vacka na hriadeli stola sa
presunie od spinaca A ku spinacu B.

Ked’ stol zostupi, spinac ,,mimo dosah* (OOR) sa zatvori a indikuje, ze stol vstupil
do priestoru detekcie.

Po zastaveni na obmedzovaci zdvihu stdl vykona kratky cyklus.

U spinaca B procesor CPU stavaca precita polohu spinac¢ov pinholderov, podla
ktorych uréi, Ze boli zhodené vsetky kolky. Procesor CPU stavaca odosle informa-
cie o zhodeni vSetkych kolkov (strike) do automatického skdérovacieho zariadenia
(pokial je nainstalované).

Vacka minie spina¢ C bez toho, aby ho prepla.

Ak vacka prepne spinac D, solenoidy pinholderov sa zapnu a otvoria grippery.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Po zdvihnuti stola do hornej polohy otvorené grippery stlacia paky uvolnenia
kolkov a kolky sa spustia do pinholderov. Kolok prepne spinac pinholdera, ¢im sa
vypne solenoid a gripper sa zatvori. Prepnutie spinaca A vypina motor stola.

Motor zavory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
zhrmit' zhodené kolky. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,
spina¢ motora zavory sa uzavrie a vypne sa jej motor.

Motor stola sa otaca v smere hodinovych ruciciek a vacka sa presunie od spinaca
A ku spinacu D.

Ked'’ sa stol zacne sptstat, solenoid obmedzovaca zdvihu sa zapne a odsunie
obmedzova¢ zdvihu od T-stopu. To umozni, aby sa stdl znizil na pindeck a aby
sa uvolnili oto¢né hriadele stola, ¢im sa pinholdery presunu do zvislej polohy na
postavenie kolkov.

Vacka sa presunie od spinaca D a u spinaca C sa zapnu solenoidy pinholderov,
ktor¢ otvoria grippery a tie umiestnia kolky na pindeck. U spinaca B sa solenoidy

vypnu a grippery sa zatvoria.

Ked’ stdl dalej stupa, solenoidy pinholderov kolkov €. 7 a 10 sa zapnu a otvoria
grippery, aby sa kolky predbezne ulozili do stola, ak st v tilloznych priestoroch.

Motor stola zdviha stol aj zavoru, dokym sa spinac¢ A nezatvori.
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16. U spinaca A sa motor stola vypne. Stavac kolkov je pripraveny na cyklus nového

prvého h

odu.

@ o 21) (5)
CcCw LOAD PINS Ccw READY
() deeme > 1o SONTABLE DN T FOR
TABLE FIRST
HOME/UP / BALL
SOLENOID
ENERGIZED
(6)
(16) s \ﬁél)zp LOAD 7 AND
DETECTION 10 PIN
(22) STROKE IF AVAILABLE
DETECTION — 1~ &WwiTtcH T T T -———— e e = S = —
e PINSETTING \\ )
OPEN 7 AND 10
STROKE GRIPPER
C TO PRELOAD
7 AND 10 PIN
(13)
(18) CLEARING
CLUSTER DEADWOOD
SWITCHES A- -B- -C- -D- -A A- -D- -C- -B- -A
(19) |
SWEEP G G
DOWN
(20)
SWEEP SM SM SM SM
FORWARD
(23)
SPOTTING ST ST
TONG SWITCH
3
f’% % . o
Q O
% 3 5y &
(o] 7 ok Q
> 1) AUS )
G > AL 2
% 2 L R
< '%\ ORO 6'\;3
% % B
D
(O
Obrazok 4-5. Prvy hod - strike.
(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (8) ZATVORENIE GRIPPEROV (16) DETEKCIA HODU
(2)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK (9) OTVORENIE GRIPPEROV NA POSTAVENIE (17)  SPINAC ,MIMO DOSAH"
(3) UKLADANIE KOLKOVDOSTOLA KOLKOV C.7A10 (18)  SKUPINA SPINACOV
(4)  ZAPNUTIE SOLENOIDU OBMEDZOVACA ZDVIHU (10) ZDVIiHANIE ZAVORY (19) ZNIZENIE ZAVORY
(5) PRIPRAVENY NA PRVY HOD (11)  CYKLUS STAVANIA KOLKOV (20) ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
(6) UKLADANIE KOLKOV C.7 A10, AK SUK (12) ZAVORA (21) V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK
DISPOZICII . (13)  ZHRNANIE ZHODENYCH KOLKOV (22) VYSKADETEKCIE
(7)  OTVORENIE GRIPPEROV C.7 A 10 NA (14) OTVORENIE GRIPPEROV
PREDBEZNE ULOZENIE KOLKOV (15)  ZISTENIE STAVU PINHOLDEROV
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Prvy hod - nezhodené kolky

Tento cyklus prebehne, ked” hra¢ zhodi maximalne devit’ kolkov. Pocas tohoto
cyklu stava¢ zodvihne nezhodené kolky z pindecku, zavora zhrnie zhodené kolky
do dopadlista a nezhodené kolky sa postavia spét’ na pindeck. Nasleduje popis tohto
cyklu. Obrazok 4-6.

1. Dochadza k detekeii gule.

2. Ked senzor gul’ vysle signal, solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory sa
zapne a po prepnuti spinaca G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid
dvierok pre gul'u sa zapne a na tri sekundy dvierka zablokuje.

3. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek. Vacka na hriadeli stola sa
presunie od spinaca A ku spinacu B.

4. Ked sa stol znizuje, spinac ,,mimo dosah“ (OOR) sa zatvori a indikuje, Ze stol
vstupil do priestoru detekcie.

5. Po zastaveni na obmedzovaci zdvihu stdl vykona kratky cyklus.

6. U spinaca B procesor CPU stavaca precita polohu spinacov pinholderov, podla
ktorych uréi, kol'ko kolkov nebolo zhodenych. Procesor CPU stavaca odosle
informacie o pocte zhodenych kolkov do automatického skorovacieho zariadenia
(pokial je nainsStalované). Solenoid kliesti sa zapne a klieSte sa zatvoria.

7. Vacka minie spina¢ C bez toho, aby ho prepla.

8. Ked vacka prepne spinac D, solenoid kliesti sa vypne a to zabrani klieStam, aby sa
dalej zatvarali.

9. Stol sa zdvihne s kolkami umiestnenymi v kliestach. Motor stola sa zastavi, ked’
sa spina¢ A zatvori.

10. Motor zavory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
zhrnat’ zhodené kolky. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,
spina¢ motora zavory (SM) sa uzavrie a vypne sa jej motor.

11. Motor stola sa otaca v smere hodinovych ruciciek a vacka sa presunie od spinaca
A ku spinacu D.

12. Ked’ sa spina¢ D zatvori, solenoid kliesti sa zapne. Pretoze sa motor stola teraz

otaca v smere hodinovych ruciciek, klieste sa otvoria o umiestnia kolky na
pindeck.
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13.

14.

15.

16.

17.

Vacka minie spina¢ C bez toho, aby ho prepla.

U spinaca B sa solenoid kliesti vypne, ¢im sa predide dalSiemu otvaraniu kliesti.
Solenoidy pinholderov sa zapnl, aby otvorili grippery, ktoré nalozia desat’ kolkov
do stola, ked’ sa stol vrati do zadkladnej polohy.

Retaz uvoliiovacieho mechanizmu zavory zdvihne zavoru.

Motor stola sa zastavi, ked’ sa spina¢ A prepne.

Stavac kolkov je pripraveny na cyklus druhého hodu.

4)
L0 N A N A ¢ READY FOR
TABLE SECOND
HOME -CON
e swetp L0ap 10 piNs
(22) SwiTcH PSTROKE R STROKE = IF AVAILABLE
DETECTION HEIGHT -l o Tei ST o o\ 2™
(10) (10)
PIN PIN™
Y — O/~
(13)
(16) CLEARING ()
CLOSE DEADWOOD REOPEN
(19) TONGS TONGS
CSLVl\JIgTCEHR -B- -C- -D- -A A- D~  -Cc- -B- A
20 | |
SWEEP G | ‘ 5
SWITCH s oM M S
@y ST m—l
OGN\ \ e,
SwiTcH %2 %% OGS
AT A A% s
©9,95 0ok o722 2%%%
GO 2%, oSN A
DA% 75,0 RN ) N (o)
B Sk RO
AN 0,Q K AR (o)
%%y L R
% A @ eXy
2.0, )
9%
=

Obrazok 4-6. Prvy hod - nezhodené kolky.

STOL V ZAKLADNEJ POLOHE

=

8) ZDVIHANIE ZAVORY CITANIE STAVU PINHOLDEROV, ZAPNUTIE

) INHOLDEF, IE
(2)  PROTI SMERU HODINOVYCH RUGICIEK STAVANIE NEZHODENYCH KOLKOV NA DRUHY SOLENOIDU KLIESTI (KLIESTE SA ZATVARAJU)
(3) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK HOD (16) ZATVORENIE KLIESTi
(4)  PRIPRAVENY NA DRUHY HOD (10) KOLOK o (17)  DETEKCIA HODU
(5) UKLADANIE 10 KOLKOV, AK SUK DIsPOZiCIl (1)  OTVORENIEKLIESTI (18)  SPINAC ,MIMO DOSAH"

(6) VYPNUTIE SOLENOIDU KLIESTI (ZABRANI (12) ZAVORA , (19)  SKUPINA SPINACOV
OTVORENIU KLIESTI), OTVORENIE GRIPPEROV  (13)  ZHRNANIE ZHODENYCH KOLKOV (20) SPINAC ZAVORY

(7)  ZAPNUTIE SOLENOIDU KLIESTI (KLIESTESA  (14) VYPNUTIE SOLENQIDU KLIESTI (ZASTAVISA  (21) SPINAC KLIESTI
OTVORIA) ZATVARANIE KLIEST]) (22) VYSKADETEKCIE
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Prvy hod - kratky cyklus

Kratky cyklus sa spusti v niektorom z nizsSie uvedenych pripadov po prvom hode.

A. Gula zrazila len kolok ¢. 7.
B. Gula zrazila len kolok ¢. 10.
C. Nebol zhodeny ziaden kolok (gula v zl'abe).

Ak sa vyskytne jedna z tychto situdcii, procesor CPU stavaca zisti, Ze neboli zhodené
ziadne kolky, a preto nie je treba zhinat'. Stol zostipi na hornti cast’ kolkov a potom sa
vrati do zakladnej polohy, a tym sa skrati doba, ktora je potrebna na dokoncenie cyklu
prvého hodu. Vid’ obrazok 4-7.
1. Dochadza k detekcii gule.
2. Solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory sa zapne a prepnutim spinaca G sa
zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid dvierok pre gul’'u sa zapne a na tri

sekundy dvierka zablokuje.

3. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek, aby sa stdl mohol spustit.
Vacka na hriadeli stola sa odsunie od spinaca A.

4. Vodiace tyce stola sa znizia a vyslu impulz do spinaca ,,mimo dosah* (OOR) (zat-
voria ho), a tym sa indikuje, Ze sa stol znizil do priestoru detekcie.

5. Po zastaveni na obmedzovaci zdvihu stdl vykona kratky cyklus.
6. U spinaca B procesor CPU stavaca urci polohu spinacov pinholderov a zisti jeden
z vyssie uvedenych stavov. Taktiez odosle informacie o pocte zhodenych kolkov

do automatického skorovacieho zariadenia.

7. Motor stola sa na chvil'u zastavi, ked’ sa spina¢ C zatvori. Potom sa zacne otacat’
v opac¢nom smere (proti smeru hodinovych ruciciek).

8. Solenoidy pinholderov sa zapnu, aby otvorili grippery u spinaca B, umozni sa tak
nalozenie kolkov, ked’ sa stol vrati do zakladnej polohy.

9. Retaz uvolnovacieho mechanizmu zavory zdvihne zavoru.

10. Motor stola sa zastavi, ked’ sa spina¢ A prepne.
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FOR
s N T SECOND
HOME | BALL
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(15) PRELOAD
(14) DETECTION PINS
OOR STROKE
|
(17 SWITCH | |
DETECTOR -----f--====---~ -+ - .
HEIGHT |
|
[
|
|
[
|
|
[
(13) I
SWITCH  A- B~  —c- - A
CLUSTER
(12) |
SWEEP G .
DOWN | |
(11)
SWEEP  gm s
FORWARD | |
(18)
SPOTTING TONGS ST sT
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)
2 Q
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RS (((\tf@ (G
WA 2
2% %5 2
2 0 )
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(6)
NOTE: RESULTS BECAUSE OF

A. 7 PIN DOWN ONLY
B. 10 PIN DOWN ONLY
C. GUTTER BALL

@)
NO SWEEP NECESSARY

Obrazok 4-6. Prvy hod - kratky cyklus.

(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (7)  ZHRNANIE NIE JE POTREBNE
(2)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK (8) OTVORENIE GRIPPEROV
(3) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK ZASTAVENIE MOTORA A ZMENA SMERU JEHO
(4)  PRIPRAVENY NA DRUHY HOD OTACANIA
(5) PREDBEZNE ULOZENIE KOLKOV (10)  ZISTENIE STAVU PINHOLDEROV
(6) POZNAMKA: CYKLUS NASTAVA Z (11)  ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
NASLEDUJUCICH DOVODOV: (12)  ZNIZENIE ZAVORY
A. BOL ZHODENY LEN KOLOK C. 7. (13)  SKUPINA SPINACOV
B. BOL ZHODENY LEN KOLOK C. 10. (14)  SPINAC ,MIMO DOSAH*
C. GULA JEV ZLABE. (15) DETEKCIA HODU
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ZDVIHANIE ZAVORY
VYSKA DETEKCIE
ZATVORENIE KLIEST(

(16)
(17)
(18)




Prvy hod - mimo dosah

Pocas hry sa mdze stat’, ze gul'a pri naraze do kolkov niektory z nich posunie mimo
jeho normalnu polohu, ale nezhodi ho. Ak sa kolok posunie dostatocne d’aleko, spodna
Cast’ stola sa na neho znizi. Stol sa tak nebude moct znizit’ do vysky detekcie a zistit’
zhodené¢ kolky, preto nebude ani znazorneny vysledok alebo zodvihnuté kolky. Pra-
vidla bowlingovych asociacii (napr. ABC a FIQ) vyzaduju, aby sa vSetky nepotrebné
kolky odstranili z drahy pred hra¢ovym druhym hodom. Toto sa dosiahne tak, ze
procesor CPU zastavi stava¢ po ukonceni faze detekcie v danom cykle a d4 znamenie
obsluhe/technikovi, aby odstranil vsetky nepotrebné kolky a opét’ spustil stavac. Vid’
obrazok 4-8. Tento cyklus ma nasledujuce fazy:

1. Dochadza k detekeii gule.

2. Ked senzor vysle signal, solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory sa zapne a
po prepnuti spinac¢a G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid dvierok pre
gul'u sa zapne a na tri sekundy dvierka zablokuje.

3. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek. Vacka na hriadeli stola sa
presunie od spinaca A ku spinacu B.

4. Stol sa znizi na hornu Cast’ kolka, ktory bol posunuty zo svojho stanovista a
zastavi sa, aby sa mohol zatvorit’ spina¢ ,,mimo dosah“ (OOR).

5. U spinaca B procesor CPU stavaca bude ignorovat’ spinace pinholderov, pretoze
nebol prepnuty spinac ,,mimo dosah“ (OOR). Pocet zhodenych kolkov bude treba
zaznamenat’ rucne, ak st pritomni zapisovatelia vysledkov.

6. Motor stola otaca vacku spinaca C a D, dokial’ sa spina¢ A nezatvori.

7. Stavac sa vypne pri spinac¢i A so zavorou stale spustenou do pripravenej polohy.
Indikator poruch zacne blikat’ a na LED displeji sa zobrazi chybové hlasenie kolka
mimo dosah - ,,PO*.

8. Aby mohla byt’ chyba odstranend, musi mechanik prepnut’ spina¢ STOP/RUN
(vypnuté/zapnuté) na ovladacej skrinke Nexgen alebo na zadnom ovladacom
paneli do polohy STOP. Potom budu nepotrebné kolky odstranené z pindecku.

9. Obsluha potom musi stava¢ znovu zapnut, aby mohol pokracovat’ v prevadzke.

(Ak sa pouzivaju skorovacie systémy Frameworx ¢i Classic, vysledok hodu sa
musi opravit pri pulte zapisovaca vysledkov).
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10. Aby neboli zhrnuté nezhodené kolky, motor zavory sa nebude otacat.

11. Motor stola otaca vacku v smere hodinovych ruci¢iek od spinacov D, C a B,
dokym sa nevrati k spinacu A, aby sa zavora zodvihla z pripravenej polohy.
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Obrazok 4-8. Prvy hod - mimo dosah.
(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (8) ZASTAVENIE STAVACA, CERVENA KONTROLKA, (14) ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
(2) PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICIEK CHYBOVE HLASENIA ,PO* ] (15) VYSKADETEKCIE
(3) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK (9) ZISTENIE STAVU MIMO DOSAH, IGNORUJU SA  (16)  ZATVORENIE KLIESTI
(4)  PRIPRAVENY NA DRUHY HOD PINHOLDERY
(5) ZDVIHANIE ZAVORY (10) DETEKCIA HODU NA KOLOK MIMO DOSAH
(6) KRATKY ZDVIH NA KOLOK MIMO DOSAH (11)  SPINAC MIMO DOSAH
(7)  ZHRNANIE SA NEUSKUTOCNI (12)  SKUPINA SPINACOV
(13) ZNIZENIE ZAVORY
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Prvy hod - presfap

Ked’ hra¢ prekroci Ciaru preslapu, prerusi svetelny 1u¢. Vtedy sa odosle signal do
procesora CPU stavaca. Stava¢ musi zhrnut’ vSetky kolky a postavit’ novu sadu desia-
tich kolkov. Hracovi sa za prvy hod zapise nulovy vysledok a zostdva mu uZz len jeden
pokus na zhodenie vSetkych desiatich kolkov. Vid’ obrazok 4-9.

1. Odosiela sa signal o preslape do procesora CPU stavaca.

2. Dochadza k detekcii gule.

3. Ked senzor vysle signal, solenoid uvolniovacieho mechanizmu zavory sa zapne a
po prepnuti spinaca G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid dvierok pre

gul'u sa zapne a na tri sekundy dvierka zablokuje.

4. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek. Vacka na hriadeli stola sa
presunie od spinaca A ku spinacu B.

5. Ked’ sa stol znizi, spina¢ ,,mimo dosah* (OOR) sa zatvori a indikuje, Ze stol
vstupil do priestoru detekcie.

6. Po zastaveni na obmedzovaci zdvihu stdl vykona kratky cyklus.

7. U spinaca B procesor CPU stavaca ignoruje spinace pinholderov. Do automatic-
kého skorovacieho zariadenia (ak je nainstalované) sa namiesto skuto¢ného poctu
zhodenych kolkov odosle signal o preslape.

8. Vacka minie spinac C bez toho, aby ho prepla.

9. Ked vacka prepne spina¢ D, solenoidy pinholderov vsetkych desiatich kolkov sa
zapnu a otvoria grippery.

10. Ked’ sa stdl vracia do zakladnej polohy, otvorené grippery stlacia paky uvolnenia
kolkov a kolky sa umiestnia do pinholderov. Po zatvoreni spinaca pinholderov sa
solenoid vypne, zatvori gripper u spinaca A a motor sa zastavi.

11. Motor zavory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
odstranit’ kolky z pindecku. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,

spina¢ motora zavory sa uzavrie a vypne sa jej motor.

12. Motor stola sa otaca v smere hodinovych ruciciek a presunuje vacku od spinaca A
ku spinacu D.
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13. Ked’ sa stol za¢ne spustat, solenoid obmedzovaca zdvihu sa zapne a odsunie
obmedzovac¢ zdvihu od T-stopu. Stdl sa bude moct’ znizit’ do vysky k postaveniu
novych kolkov. Uvolnia sa oto¢né hriadele stola, ¢im sa oto¢ia pinholdery do
zvislej polohy na stavanie kolkov.

14. Vacka sa presunie od spinaca D a u spinaca C sa zapnu solenoidy pinholderov,
ktoré otvoria grippery a tie umiestnia kolky na pindeck. U spinaca B sa solenoidy
vypnu a grippery sa zatvoria.

15. Ked’ sa stol zdviha, solenoidy pinholderov vsetkych desiatich kolkov sa zapntl, aby
sa otvorili grippery. Dochadza tak k predbeznému ulozeniu kolkov, ak st

k dispozicii v tilloznych priestoroch.

16. Motor stola zdviha stol aj zavoru, dokym sa spina¢ A nezatvori.
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Obrazok 4-9. Prvy hod - preslap.
(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (9) CYKLUS POSTAVENIANOVEJ SADY KOLKOV ~ (17)  ZNIZENIE ZAVORY
(2)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK (10) OTVORENIE GRIPPEROV NA PREDBEZNE (18)  SKUPINA SPINACOV
(3)  UKLADANIE KOLKOV DO STOLA ULOZENIE KOLKOV (19)  SPINAC ,MIMO DOSAH*
(4) SOLENOID OBMEDZOVACA ZDVIHU ZAPNUTY  (11)  ZATVORENIE GRIPPEROV (20) DETEKCIA HODU
(5) V SMERE HODINOVYCH RUCICIEK (12) OTVORENIE GRIPPEROV, POSTAVENIE (21) VYSKA DETEKCIE
(6) PRIPRAVENY NA DRUHY HOD NOVYCH KOLKOV (22) OTVORENIE KLIESTI
(7)  PREDBEZNE ULOZENIE KOLKOV DO STOLA (13) ZAVORA
(8) ZDVIHANIE ZAVORY (14) OTVORENIE GRIPPEROV
(15)  INDIKATOR PRESLAPU, IGNOROVANIE
PINHOLDEROV
(16) ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
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Druhy hod - jednoducha detekcia

Je to cyklus pri druhom hode, kedy stava¢ kolkov nepodava informéacie o zhodenych
kolkoch automatickému skorovaciemu zariadeniu. Tento cyklus sa pouziva vtedy, ked’
nie su k dispozicii automatické skorovacie zariadenia alebo sa pouziva externé zaria-
denie, ktor¢ posiela informéacie o zhodenych kolkoch automatickému skorovaciemu
zariadeniu. Vid’ obrdzok 4-10.

Pocas tohto cyklu sa stdl neznizuje, aby monitoroval zhodené kolky, len sa zhrmu
vsetky kolky zanechané na pindecku a postavi sa desat’ novych kolkov pripravenych
na cyklus prvého hodu.

1. Dochadza k detekcii gule.

2. Ked senzor vysle signal, solenoid mechanizmu na zhffianie sa zapne a po prepnuti
spinaca G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid dvierok pre gul'u sa
zapne a na tri sekundy dvierka zablokuje.

3. Motor zé&vory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
odstranit’ kolky z pindecku. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,
spina¢ motora zavory sa uzavrie a vypne sa jej motor.

4. Po umiestneni vSetkych desiatich kolkov do pinholderov sa motor stola otaca
v smere hodinovych ruciciek a presunie vacku od spinaca A ku spinacu D.

5. Ked’ sa stol zacne spustat, solenoid obmedzovaca zdvihu sa zapne a odsunie
obmedzovac zdvihu od T-stopu. Stdl bude moct’ zostlpit’ na pindeck, uvolnia sa
oto¢né hriadele stola, a tym sa pinholdery otocia do zvislej polohy na stavanie
kolkov.

6. Vacka sa presunie od spinaca D a u spinaca C sa zapnu solenoidy pinholderov,
ktoré otvoria grippery a tie umiestnia kolky na pindeck. U spinaca B sa solenoidy

vypnu a grippery sa zatvoria.

7. Ked’ stol pokracuje v stipani, solenoidy pinholderov ¢. 7 a 10 sa zapnu, aby sa
predbezne ulozili do stolu kolky, ak st umiestnené v tloznom priestore.

8. Motor stola zdviha stdl aj zavoru, dokym sa spina¢ A nezatvori.
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Obrazok 4-10. Druhy hod - jednoducha detekcia.
(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (7)  ZDVIHANIE ZAVORY (13)  ZNIZENIE ZAVORY
(2) UKLADANIE KOLKOV (8) CYKLUS POSTAVENIA NOVEJ SADY KOLKOV (14)  SKUPINA SPINACOV
(3) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK (9) OTVORENIE GRIPPEROV KOLKOV C.7 A 10 (15) DETEKCIA SANEUSKUTOCNI
(4) SOLENOID QBMEDZO\/ACA ZDVIHU ZAPNUTY ~ (10) ZATVORENIE GRIPPEROV (16) ZAVORA
(5) PRIPRAVENY NA PRVY HOD (11)  OTVORENIE GRIPPEROV, POSTAVENIE
(6) UKLADANIE KOLKOV C.7 A 10, AK SUK NOVYCH KOLKOV

DISPOZICII (12) ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
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Druhy hod - dvojita detekcia

Tento cyklus sa pouZziva vtedy, ked’ stava¢ kolkov GS-Series musi poskytovat’ udaje
o vysledkoch automatickym skérovacim zariadeniam Brunswick, Frameworx, AS-90,
AS-K a Classic. Vyraz dvojita detekcia znamena, ze sa stol znizi na detekciu kolkov
pri prvom aj pri druhom hode. Vid’ obrdzok 4-11.

1. Dochadza k detekcii gule.

2. Ked senzor gul vysle signal, solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory sa
zapne a po prepnuti spinaca G sa zavora znizi do pripravenej polohy. Solenoid
dvierok pre gul'u sa zapne a na tri sekundy dvierka zablokuje.

3. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek. Vacka na hriadeli stola sa
presunie od spinaca A ku spinacu B.

4. Ked sa stol znizi, spinac ,,mimo dosah* (OOR) sa zatvori a indikuje, ze stol
vstupil do priestoru detekcie.

5. Po zastaveni na obmedzovaci zdvihu stdl vykona kratky cyklus.

6. U spinaca B procesor CPU stavaca precita polohu spinacov pinholderov. Procesor
CPU stavaca odosle informacie o pocte zhodenych kolkov do automatického
skorovacieho zariadenia.

7. Vacka minie spina¢ C bez toho, aby ho prepla.
8. Ked vacka prepne spinac¢ D, solenoidy pinholderov sa zapnu a otvoria grippery.

9. Po zdvihnuti stola do hornej polohy otvorené grippery stlacia paky uvolnenia
kolkov a kolky sa spustia do pinholderov. Kolok prepne spinac¢ pinholdera, tym sa
vypne solenoid a gripper sa zatvori. Po prepnuti spinaca A sa motor stola zastavi.

10. Motor zavory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
zhrnat’ zhodené kolky. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,
spina¢ motora zavory sa uzavrie a vypne sa jej motor.

11. Motor stola sa otaca v smere hodinovych ruciciek a vacka sa presunie od spinaca
A ku spinacu D.

12. Ked’ sa stdl zacne spustat, solenoid obmedzovaca zdvihu sa zapne a odsunie
obmedzovac zdvihu od T-stopu. To umozni, aby sa stol znizil na pindeck a aby
sa uvolnili otocné hriadele stola, ¢im sa pinholdery presunu do zvislej polohy na
postavenie kolkov.
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13. Vacka sa presunie od spinaca D a u spinaca C sa zapnu solenoidy pinholderov,
ktoré otvoria grippery a tie umiestnia kolky na pindeck. U spinaca B sa solenoidy

vypnu a grippery sa zatvoria.

14. Ked’ stol dalej sttipa, solenoidy pinholderov kolkov ¢. 7 a 10 sa zapnu a otvoria
grippery, aby sa kolky predbezne ulozili do stola, ak st v Gloznych priestoroch.

15. Motor stola zdviha stol aj zavoru, dokym sa spina¢ A nezatvori.
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Obrazok 4-11. Druhy hod - dvojita detekcia.
(1)  STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (8) UKLADANIE KOLKOV C.7 A 10, AK SUK ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
(2) PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK DISPOZICII ZNIZENIE ZAVORY
(3)  UKLADANIE KOLKOV DO STOLA (9) OTVORENIE GRIPPEROV KOLKOV C.7 A 10 SKUPINA SPINACOV
(4) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK (10) CYKLUS POSTAVENIA NOVEJ SADY KOLKOV SPINAC ,MIMO DOSAH*
(5) SOLENOID OBMEDZOVACA ZDVIHU ZAPNUTY ~ (11)  ZATVORENIE GRIPPEROV DETEKCIA HODU
(6) ZDVIHANIE ZAVORY (12) OTVORENIE GRIPPEROV, POSTAVENIE ZAVORA
(7)  PRIPRAVENY NA PRVY HOD NOVYCH KOLKOV VYSKA DETEKCIE
(13) OTVORENIE GRIPPEROV
(14)  NACITANIE STAVU PINHOLDEROV LEN PRE
VYSLEDKY
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Druhy hod - mimo dosah

Tento cyklus prebehne len vtedy, ked’ je procesor CPU stavaca nastaveny na dvojit
detekciu. Stol sa znizi na hornt Cast’ kolku, ktory sa nachadza mimo svoje stanoviste,
tak ako pri prvom hode - mimo dosah. Nasledne sa stavac zastavi a je treba, aby ho
obsluha znovu pustila. Vid’ obrdzok 4-12.

1. Dochadza k detekcii gule.

2. Solenoid uvolfovacieho mechanizmu sa zapne a prepnutim spinaca G sa zavora
znizi do pripravenej polohy. Solenoid dvierok pre gul'u sa zapne a na tri sekundy
dvierka zablokuje.

3. Motor stola sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek, aby sa stol mohol spustit’.
Vacka na hriadeli stola sa presunie od spinaca A ku spinacu B.

4. Stdl sa znizi na hornu Cast’ kolka, ktory bol posunuty zo svojho stanovista a
zastavi sa pred tym, nez by mohol prepniit’ spinac ,,mimo dosah* (OOR).

5. U spinaca B procesor CPU stavaca bude ignorovat’ spinace pinholderov, pretoze
nebol prepnuty spinac ,,mimo dosah“ (OOR). Pocet zhodenych kolkov sa bude
musiet’ zaznamenat’ rucne, ak st pritomni zapisovaci vysledkov.

6. Motor stola otaca vacku spinaca C a D, dokial sa spina¢ A nezatvori.

7. Stavac sa vypne pri spinaci A so zavorou stale spustenou do pripravenej polohy.
Indikator poruch zacne blikat’ a na LED displeji sa zobrazi chybové hlasenie ,,PO*.

8. Aby mohla byt chyba odstranend, musi mechanik prepnut’ spina¢ STOP/RUN
(vypnuté/zapnuté) na skrinke Nexgen alebo na zadnom ovladacom paneli do
polohy STOP. Nie je treba odstraiiovat’ zhodené kolky z pindecku.

9. Obsluha potom musi stava¢ znovu zapnut’, aby mohol pokracovat’ v prevadzke.
(Ak sa pouzivaju skorovacie systémy Frameworx ¢i Classic, vysledok hodu sa

musi opravit’ pri pulte zapisovaca vysledkov).

10. Motor stola otaca vacku v smere hodinovych ruciciek od spinacov D, C a B,
dokym sa nevrati ku spinacu A.

11. Procesor CPU stavaca okamzite zapne solenoid uvolnovacieho mechanizmu
zavory, ktory aktivuje spinac G, aby sa zavora opit’ znizila do pripravenej polohy.

12. Motor sa otaca proti smeru hodinovych ruciciek a prestiva vacku od spinaca A ku
spinacu B, C a D. U spinaca D sa solenoidy pinholderov zapnu, aby otvorili grippery.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Kolky sa umiestnia do pinholderov z Gloznych priestorov, ked sa stdl vracia do
zakladnej polohy (spina¢ A). Motor stola sa vypne u spinaca A.

Motor zavory sa spusti a posunie zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
odstranit’ kolky z pindecku. Ked’ sa zavora znova dostane do najprednejsej polohy,
spina¢ motora zavory (SM) sa uzavrie a vypne sa jej motor.

Po umiestneni vsetkych desiatich kolkov do pinholderov sa motor stola otaca
v smere hodinovych ruci¢iek a presunie vacku od spinac¢a A ku spinacu D.

Ked’ sa stol zacne sptstat, solenoid obmedzovaca zdvihu sa zapne a odsunie
obmedzovac¢ zdvihu od T-stopu. Stdl sa bude moct’ znizit’ do vysky k postave-
niu novych kolkov, uvolnia sa oto¢né hriadele stola, ¢im sa otocia pinholdery do
zvislej polohy na stavanie kolkov.

Vacka sa presunie od spinac¢a D a u spinaca C sa zapnu solenoidy pinholderov,
ktoré otvoria grippery a tie umiestnia kolky na pindeck.

U spinaca B sa solenoidy vypnu a grippery sa zatvoria.
Ked’ stdl dalej stupa, solenoidy pinholderov kolkov ¢. 7 a 10 sa zapnu a otvoria
grippery, aby sa kolky ¢. 7 a 10 predbezne ulozili do stola, ak st v uloznych

priestoroch.

Motor stola zdviha stdl aj zavoru, dokym sa spina¢ A nezatvori.

4-24 Kapitola 4: Pracovné cykly automatického stavaca kolkov



g «
) ® ®)
DROP LOAD PINS  SrROKE LIMITER 14
) SWEEP IN JABLE SOLENOID Rl(zAE))Y
TABLE UP[N\™ — ~ ——— 777, - FTSST
HOME ®) BALL
SHORTENED \
DETECTION (12) (15)
STROKE ISWEEP| LOAD 7
(7) AND 10 PIN
sv?/ﬁ'?:n::— L e _|IF AVAILABLE
(16)
OPEN 7 AND
10 PIN
GRIPPERS
26 .,
CLL(JS'I)'ER
SWITCHES A— -B--C—-D- -A A- -D-—-C--B- ? /?— -B--C--D- -A——A- -D--C—-B- _?
(25)
SWEEP DOWN G ey G
(24) | | | |
SWEEP
FORWARD sm SM SM SM
(27)
SPOTTING
TONGS \ ST
OPEN
% \% % 7, \% o2 %
(O3 P <
EXTR LSRN Ky Y% RGO
2o BRI T 92 £ Sk %
N X ®3 3 2% X
Y V8L G N % B R
A
K 9% 2
Obrazok 4-12. Druhy hod - mimo dosah.
(1) STOLV ZAKLADNEJ POLOHE (HORE) (11)  ZDVIHANIE ZAVORY (21) OPATOVNE PUSTENIE STAVACA
(2) PROTISMERU HODINOVYCH RUCICIEK (12) ZAVORA (22) STAVAC SA ZASTAVI, CERVENA KONTROLKA,
(3) VSMERE HODINOVYCH RUCICIEK (13)  CYKLUS POSTAVENIA NOVEJ SADY KOLKOV CHYBOVE HLASENIE ,PO*
(4)  ZNIZENIE ZAVORY (14)  PRIPRAVENY NAPRVY HOD , (23) ZISTENIE STAVU MIMO DOSAH, IGNORUJU SA
(5)  UKLADANIE KOLKOV DO STOLA (15)  UKLADANIE KOLKOV C.7 A 10, AK SUK PINHOLDERY
(6) SOLENOID OBMEDZOVACA ZDVIHU ZAPNUTY DISPOZICII (24)  ZAVORAV PREDNEJ POLOHE
(7)  SPINAC ,MIMO DOSAH* (16) OTVORENIE GRIPPEROV KOLKOV €. 7 A 10 (25) ZNIZENIE ZAVORY
(8) SKRATENA DETEKCIAHODU (17)  ZATVORENIE GRIPPEROV (26)  SKUPINA SPINACOV
(9)  ZHRNANIE SA NEUSKUTOCNI (18) OTVORENIE GRIPPEROV, POSTAVENIE (27 OTVORENIE KLIESTI
(10) KRATKY CYKLUS NOVYCH KOLKOV
(19) OTVORENIE GRIPPEROV
(20) OKAMZITE ZNIZENIE ZAVORY
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Tato stranka je imyselne prazdna.
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Kapitola 5: Zmeny nastaveni

1. Nastavenie senzora guf

UPOZORNENIE: Pred tym, nez pristupite k nastavovani senzora gul’,
prepnite spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) v hornej éasti ovladacej
skrinky Nexgen do polohy STOP. Ak toto neurobite, moze dojst’ k urazu
0s0b, pretoZe pri preruSeni lii¢a senzora gul’ alebo pri zapnuti stavaca na
ovladacom pulte stavac zacne cyklovat’.

Senzor gul’ ma tri skrutky, ktorymi sa nastavuje infracerveny luc, aby
smeroval na reflektor na opacnej strane drahy. Vid’ obrdazok 5-1.

(3)
DIVISION KICKBACK
(1) )
(1) SENZOR GUL BALL DETECT REFL(E)CTOR
(2) REFLEKTOR
(3)  KICKBACK
(4) KICKBACK PRE NAVRAT GULE e >
~ @
~ BALL RETURN
KICKBACK

Obrazok 5-1. Senzor gul’ a spdtny reflektor.

Cervena kontrolka LED (di6da emitujiica svetlo) nainstalovana na senzore gul
sa rozsvieti, ked’ sa z reflektora neodraza 14¢. Znamena to, ze 1G¢ blokuje bud’
gul’a, pripadne iny predmet, alebo nie je spravne vyrovnany senzor a reflektor.
Vid’ obrazok 5-2.

(1
VERTICAL

(1) SKRUTKA NA NASTAVOVANIE @ ADJUSTING SCREW
ZVISLEJ POLOHY RED LED

(2)  CERVENA KONTROLKA

(3)  SKRUTKA NA NASTAVOVANIE
VODOROVNEJ POLOHY

()}
0O
(3) ) /ID
HORIZONTAL
ADJUSTING SCREW

Obrazok 5-2. Nastavenie senzora gul.

a. Uistite sa, Ze je predna Cast’ senzora gul’ rovnobezna s krytom senzora.
Skontrolujte reflektor, ¢i je riadne pripevneny a ¢i je rovnobezny so senzo-
rom gul’. Pred i po nastavovani ocistite vysielac, prijimac aj reflektor.

b. Reflektor prikryte tmavym predmetom, ktory neodraza svetlo. Cervena
kontrolka by mala svietit' na znamenie, Ze sa neodraza [ic.
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Uchopte do ruky odmontovany reflektor a posunujte ho nad, pod a okolo
nainstalovaného reflektora, dokym cervena kontrolka nezhasne. Zistite
tak polohu luca, ktora vam ulah¢i o€ nastavit’ tak, aby smeroval do stredu
reflektora.

Pomocou skrutiek na nastavovanie zvislej a vodorovnej polohy
(vid’ obrazok 5-2) posunujte Iu¢, dokym nemieri presne do stredu
nainstalovaného reflektora.



2. Nastavenie napnutia transportného pasu

Y
)

VNUTORNA POISTNA MATICA
VONKAJSIA POISTNA MATICA

Aby sa transportny pas pohyboval spravne, musi byt riadne napnuty a
nachadzat’ sa presne v strede predného i zadného valca.

Nizsie uvedené hodnoty predstavuju pociatocny stav, ktory sa trochu zmeni pri
nastavovani spravnej drahy a stredovej polohy pasu.

POZNAMKA: Pred iipravou napnutia sa uistite, Ze s riadne dotiahnuté skrut-
ky, ktorymi su pripevnené podpery ku kickbacku a vracacu gul’. Ak su skrutky
uvolnené, pas sa nebude pohybovat hladko.

a. Utahujte vnutorna poistni maticu, dokym sa pruzina nestla¢i na 20 az 21
mm. Vid’ obrazok 5-3.

20. 2
027,,7,,7/ OUTSIDE JAM NUT

(1)
INSIDE JAM NUT

Obrazok 5-3. Nastavenie napnutia transportného pdsu pomocou pruzin.

b. Nechajte stavac cyklovat’ a pozorujte, ¢i sa pas na zadnom valci
nevychyl'uje do stran. (Pri spusteni diagnostiky bude na pas ulozenych
desat’ kolkov, ktoré vam pomozu urcit, ¢i je napnutie spravne.)

c. Ak sapas vychyl'uje dolava, utiahnite vniitornt poistni maticu na lavej
strane o polovicu otacky a vnatornu poistni1 maticu na pravej strane
povol'te o polovicu otacky. Vid’ obrazok 5-3. Ak sa pas vychyl'uje doprava,
utiahnite vnatorna poistni maticu na pravej strane o polovicu otacky a
vnutorni poistni maticu na l'avej strane povol'te o polovicu otacky.
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(1)  ZAVITOVA SKRUTKA

NA NASTAVENIE NAPNUTIA
(2)  PRITUZNA MATICA
(3) VNUTORNA POISTNA MATICA
(4)  VONKAJSIA POISTNA MATICA

@
BEARING JAM NUT

(1)
THREADED BOLT
FOR TENSIONING

@)
INSIDE JAM NUT

Obrazok 5-4. Poistna matica upravujuca napnutie transportného pdsu.

d. Vzdy po ukon¢eni nastavovania nechajte stavac 3 - 4 mintty cyklovat’,

c.

pretoze transportny pas sa pohybuje nabok velmi pomaly, musi teda mat’
dostatok ¢asu, aby zareagoval na zmenu napnutia. Krok ,,c* podl’a potreby
opakujte, dokym nie je pas v stredovej polohe a dokym sa neprestane
vychylovat’ do strany.

Utiahnite vonkajSiu poistni maticu k vnutornej, aby sa zaistil spravny
pohyb transportného pasu po valcoch.

POZNAMKA: Nezabudnite utiahnut vonkajsiu poistnii maticu a prituzné

poistné matice.
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3. Nastavenie napnutia hnacieho remena transportného pasu

a.

Skontrolujte dizku zeleného remeia medzi zadnym hriadelom distributora
a pohonom transportného pasu. Mala by byt 1,54 m u 12mm pasov alebo
1,6 m u 15mm pésov.

Uvolnite skrutku nastavenia napnutia. Vid' obrdzok 5-5.

POHON TRANSPORTNEHO PASU
KLINOVY REMEN

SKRUTKA NASTAVENIA NAPNUTIA
GULATY PAS

NASTAVOVACIA SKRUTKA

=

SESEE

5 (1)
SET ééREW TRANSPORT BAND
DRIVE ASSEMBLY

)
V-BELT

<)
TENSION
ADJUSTING SCREW

Obrazok 5-5. Nastavenie napnutia.

C.

d.

Skontrolujte zeleny a klinovy remen, ¢i st riadne usadené v kladkach.
Rukou ¢o najviac utiahnite skrutku nastavenia napnutia.
Pomocou 17mm francuzskeho kl'ica dotahujte v celych otackach skrutku

nastavenia napnutia, dokym remen nebude pohanat’ transportny pas bez
preklzavania.

UPOZORNENIE: Skrutku nepretiahnite, pretoZe by mohlo dojst’
k zdvihnutiu valca 7 podpery, ktoré by sposobilo posunutie kolkov
k dvierkam pre gulu.

f.

Utiahnite poistnu maticu.
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4. Nastavenie naraznika gul

Naraznik zmiernuje naraz gule a smeruje ju k dvierkam pre gul'u, aby mohla
byt vratena hracovi.

Predna poloha

a.

Pomocou nastavovacich skrutiek znazornenych na obrdazku 5-6 upravte
polohu néaraznika gul tak, aby spodna hrana bola 5-10 mm pred ochran-
nym krizkom dvierok. Gul'a potom prejde dvierkami bez toho, aby sa
dotykala ochranného kruzku. Vid' obrdzok 5-7

(1)  GUMOVY NARAZNIK
(2) LOZISKOVY STOJAN
(3)  NASTAVOVACIA SKRUTKA

(1
RUBBER BUMPER

(3)
ADJUSTING BOLT

(2)
BEARING BLOCK

Obrazok 5-6. Nastavovacia skrutka naraznika.

(1)  OCHRANNY KRUZOK
DVIEROK

(2) DVIERKA PRE GULU

(3) NARAZNIK GUL

(1)
BALL DOOR
PROTECTOR
RING

®)
BALL CUSHION

)
BALL DOOR

Obrazok 5-7. Poloha naraznika gul'.
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Bocna poloha

NASTAVOVACIA SKRUTKA
RAM NARAZNIKA
LOZISKOVY STOJAN
POISTNY KRUZOK

8Bz

(1) MEDZERA 5 MM MEDZI
DOSKOU NARAZNIKA A
OCHRANNYM KRUZKOM DVIEROK

Naraznik nastavte tak, aby medzi jeho doskou a ochrannym krazkom
dvierok bola medzera 5 mm. Uvolnite nastavovacie skrutky na poistnom
krazku, posunite ram naraznika a skrutky znovu utiahnite. Vid obrdzky
5-8a5-9

(1
(4) SET SCREW
STOP COLLAR

@)
BALL CUSHION
®) FRAME

BEARING BLOCK

Obrazok 5-8. Nastavenie bocnej polohy ramu naraznika.

(1)
CLEARANCE OF 5 mm
BETWEEN CUSHION BOARD
AND BALL PROTECTOR
RING

Obrazok 5-9. Medzera 5 mm medzi doskou naraznika a ochrannym krizkom
dvierok.
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5. Nastavenie timi¢a narazov naraznika gul

Tlmic narazov treba spravne nastavit, aby mohol naraznik zastavit’ gul'u a aby
sa zabranilo poskodeniu tlmica narazov.

Naraznik gul je pripevneny ku krytu vracaca. Odsuiite naraznik dozadu a
nastavte zarazku tak, aby bola zarovno s doskou. Vid’ obrazok 5-10.

(1) DOSKANARAZNIKA
(2) ZARAZKANARAZNIKA

(1)
____— CUSHION BOARD
(2)

BALL CUSHION
STOP BRACKET

Obrazok 5-10. Zarazka naraznika.

b.
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Overte, Ci je spravne nasadena spodnd poistna matica a Specialna gulata
matica na drziaku tlmi¢a narazov (obrazok 5-11). (Na spodku poistnej
matice nesmu byt vidno zavity.)

Oprite naraznik o zardzku, nastavte dve horné poistné matice tak, aby
medzi plochym tesnenim a drziakom tlmica narazov bola medzera 1 mm.
Vid’ obrazok 5-11. Ked’ sa naraznik opiera o zarazku, spodné Cast’ hriadela
nesmie byt’ v timici ndrazov.



) (2)
BRACKET 1mm

DRZIAK

1 MM MEDZERA SP%AL
SPECIALNA GULATA MATICA ROUND NUT
POISTNA MATICA
(4)
LOCKNUT

Obrazok 5-11. Nastavenie poistnych matic na drziaku timica narazov.
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6. Nastavenie dvierok pre gulu

Dvierka musia byt uprostred ochranného krazku, aby sa gul’a nezasekla a aby
sa dotykala dvierok optimalnym sposobom. Takto sa dvierka budu moct’ plne

uzavriet’ a l'ahkym guliam sa umozni prechadzat’ dvierkami len s minimalnym
narazom. Poistny krazok na hriadeli dvierok sltizi na vyrovnanie dvierok. Vid’

obrazok 5-12.

a. Uvolnite nastavovaciu skrutku na poistnom krazku, vyrovnajte dvierka,
aby boli presne v stredovej polohe po zvislej ose a skrutku opit’ utiahnite.

(10)

(11)

BALL DOOR

END VIEW SIDE VIEW
(7) 9)
6 STOP COLLAR WILL 3MM
BALL ADJUST VERTICAL GAP MINIMUM
DOOR PLACEMENT ONLY
(6) (2) (3)
= BALL PLASTIC SHAFT
DOOR FRAMING
/ (12)
; 1 MM GAP
' @
(8) i BALL DOOR
Sggig? | LEVER
r ‘ stop
_
L couiar

FRAMING
PROTECTOR
RING
Obrazok 5-12. Nastavenie polohy dvierok.
(1)  OCHRANNY KRUZOK DVIEROK (5) POISTNY KRUZOK (8) PODPERA '
(2) PLASTOVY RAM (6) DVIERKA (9) 3MM MEDZERA (MINIMALNA)
(3) HRIADEL (7) POISTNY KRUZOK UPRAVUJE LENVYSKU  (10) POHLAD ZOZADU
(4)  RAMENO DVIEROK 11)  POHLAD ZBOKU

1 MM MEDZERA

b. Po ukonceni nastavovania alebo po instalacii dvierok skontrolujte, i st
v rovnakej rovine s dvierkami druhej drahy, a ¢i ani jednym dvierkam ni¢

nebrani v otvarani.
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7. Nastavenie blokovania dvierok

Dvierka smie otvorit’ iba gul'a a len vtedy, ked’ nie je zapnuty solenoid blo-
kovania dvierok.

Poloha zariadenia

Ked’ gula stlaci tlacidlo dvierok, paka by sa mala zatiahnut’ a poskytnut’
zaist'ovacu dvierok medzeru 3-5 mm. Vid obrazok 5-13. Povol'te dve skrutky
so Sesthrannou hlavou, ktorymi je priskrutkovany zaistova¢ dvierok a solenoid
k ramu vracaca gul’. Upravte polohu tak, aby ste dosiahli 3-5mm medzeru a
potom skrutky opat’ utiahnite. Vid’ obrdzok 5-14.

(5)
HEX HEAD
SCREWS

\\

(6)

BALL DOOR
SOLENOID
=Y —J
—] \* M [ —)
b, e .
& '7HE>< HEAD
SCREWS
/’
&
LOC(7K)ING
0 E}“ =10 L4 BOLT
0 ]
0 [ 3-5 mm CLEARANCE
0 ] WITH DOOR KEY PRESSED
: ;
g B

Obrazok 5-13. Nastavenie zaistovaca dvierok.

(1) ZAISTOVAC DVIEROK . /
(2) 3-5MM MEDZERA PRI STLACENOM (4)  TLACIDLO DVIEROK (6) SOLENOID DVIEROK
TLACIDLE

(3) PAKA (5) SKRUTKY SO SESTHRANNOU HLAVOU

(7)  ZAISTOVAC DVIEROK

Nastavenie solenoidu

Kontrola: Rukou vytlacte jadro solenoidu, aby sa znizil zaistova¢ dvierok.
Stlacte tlacidlo dvierok, aby sa zasunula paka. Zaistovac by mal dvierkam
zabranit’ v otvoreni.

Nastavenie: Povol'te skrutky solenoidu. Solenoid posuiite vyssie alebo nizsie,

aby zaistova¢ mohol zablokovat’ paku, ked’ do6jde k zmagnetizovaniu solenoidu
a aby sa paka vyhla Sesthrannym skrutkam zaistovaca dvierok (1).
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8. Nastavenie napnutia a vyrovnanie plochého pasu vracaca

Napnutie plochého pasu

V predne;j Casti vracaca gil’ sa nachadza velka pruZzina, ktora napina plochy
pas. Ked’ je plochy pas spravne napnuty, je vzdialenost’ medzi hac¢ikmi pruziny
194 mm. Vid’ obrazok 5-15. Napnutie mozno nastavit’ utiahnutim alebo povole-
nim dvoch skrutiek, ktorymi je priskrutkovana dlha napinacia ty¢ k zadnej Casti
ramu vracaca.

POZNAMKA: Pristup k pruzine je mozny len po vyiati vracaca zo skrinky.

(1) NAPINACIATYC

(2) SKRUTKY f+—tormm
(3) PASVRACACA
I 4 o
~ 1) TENSIONING
194 mm " TEQIZIQON N
(7-5/8in) J \ ‘J
V\ﬁ ~
— \
’ )
<«
i L

®)
ACCELERATOR
BELT

Obrazok 5-15. Nastavenie napnutia plochého pasu vracaca.

Vyrovnanie pasu

POZNAMKA: Odporiicame, aby tito cinnost vykondvali dve osoby; jedna
bude dozerat’ na napdjanie vracaca a druha podla potreby vyrovna pas.

VYSTRAHA: Nasledujiica ¢innost’ vyZaduje, aby boli tipravy vracaca
vykondvané pocas jeho chodu, pricom mechanik sa bude nachdadzat’

v blizkosti pohybujucich sa suciastok. Preto je treba davat’ okolo
pohybujiceho sa pasu pozor, aby nedoslo k urazu! NENOSTE vol’né odevy,
ktoré by sa mohli zachytit’ do pohybujiceho sa pasu!

1. Zapojte elektricky kabel vracaca do zasuvky a sledujte pohyb pasu na
prednom valci.

2. Odpojte kabel.
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3. Ak sa pas nepohybuje v strede predného valca:

a. Pouzitim 17mm zastréného a franctuzskeho kI'ica uvolnite dve
skrutky a matice, ktorymi st pripevnené oto¢né paky. Skrutky
povol'te LEN do tej miery, aby ste mohli nastavit’ oto¢né paky.
Vid’ obrazok 5-16.

OTOCNE PAKY

TU POKLOPKAVAJTE
UVOLNITE SKRUTKY
0s

Obrazok 5-15.Uvolnite skrutky pripevitujiice otocné paky.

VYSTRAHA: Pri nastavovani divajte pozor, aby sa pds nezosmykol
z povrchu valca. Mohlo by dojst’ k poSkodeniu otoénych pak a k uirazu
obsluhy!

b. Pas otacajte rukou a sledujte jeho pohyb. Cahkym poklop-
kavanim po l'avej aj pravej pake mékkym gumovym kladivkom
nastavte polohu pak tak, aby sa pas pohyboval po strede hna-
cicho valca. Vid’ obrazok 5-15.

C. Opit zapojte elektricky kabel vracaca do zasuvky a sledujte

pohyb pasa. Ked’ je pas vycentrovany, utiahnite obidve skrutky
a matice, ktorymi st paky pripevnené.
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9. Nastavenie deflektora kolkov

Deflektory kolkov by mali byt nastavené tak, aby medzi ich spodnou ¢astou a
transportnym pasom bola medzera 6 mm + 1,5 mm. Sucasne by sa deflektory
mali tesne dotykat’ kickbacku alebo vracaca.

a. Na pravom deflektore je dodatocny otvor na spravne umiestnenie deflek-
tora na parnej ¢i neparnej drahe. Horny otvor B sa pouziva pri pripevneni
na stavac neparnej drahy. Spodny otvor C sa pouziva k pripevneni na
stava¢ parnej drahy. Vid’ obrazok 5-17

(1) PRAVY DEFLEKTOR
(2) NASTAVOVACIE OTVORY D
(3) LAVY DEFLEKTOR

(3) RIGHT HAND
LEFT HAND DEFLECTOR
DEFLECTOR

Obrazok 5-17. Otvory na pripevnenie pravého deflektora.

(1) PODLOZKA DEFLEKTORA PIN DEFLECTOR
(2) SKRUTKY MOUNTING PLATE
(3) NASTAVTE TAK, ABY MEDZI
TRANSPORTNYM PASOM (2)
A SPODNOU GASTOU @ voudinG
DEFLEKTORA BOLA 6MM PIN DEFLECTOR HARDWARE
MEDZERA.

(4) DEFLEKTOR KOLKOV

©)]
ADJUST FOR 6 mm GAP
BETWEEN TRANSPORT BAND
AND BOTTOM OF DEFLECTOR

@)
MOUNTING
HARDWARE

Obrazok 5-18. Nastavenie spravnej medzery.
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10. Nastavenie vacok lopatiek elevatora

POZNAMKA: Pred tym, nez pristipite k nastavovaniu, uistite sa, Ze je
rozdelovac vyrovnany a nachddza sa 135 mm od zadnej dosky elevatora.

a. Otocte lopatky tak, aby ich spodna ¢ast’ bola 22 mm + 2 mm
nad hornou ¢astou preklapaca kolkov. Vid’ obrdazok 5-19.

(1) SKRUTKA
(2) OSVACKY )
(3) SPODNAHRANA LOPATKY SHOVEL CAM~___ ™
(4)  PREKLAPAC KOLKOV ATTACHING
(5) DREVENA PODLOZKA HARDWARE
(6)  VODIACI VALCEK LOPATIEK BN SHo@L GUIDE
(7)  VACKA LOPATKY ROLLER @
-— - — CENTERLINE
ON SHOVEL CAM

@)
LOWER SHOVEL
END

WOOD
TEMPLATE

)
PIN TURN
WEDGE

Obrazok 5-19. Nastavenie vacky lopatky elevdatora.

b. Povol'te skrutky a umiestnite vacku lopatky tak, aby bol

vodiaci val¢ek lopatky uprostred vacky.

c. Skrutky opét’ utiahnite a skontrolujte spravne fungovanie.
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11. Nastavenie napnutia hnacieho remena

a. Skontrolujte dizku zeleného remefia medzi zadnym hriadelom distribatora
a pohonom elevatora. Mala by byt 975 mm.

b. Povolte skrutky nastavenia napnutia. Vid’ obrdazok 5-20.

(1)
ELEVATOR
DRIVE PULLEY

KLADKA POHONU ELEVATORA
SKRUTKA NASTAVENIA NAPNUTIA
ZELENY REMEN

KLINOVY REMEN

ESBZ

(4) N (2)
~ TENSION ADJUSTING
V-BELT SCREW

(3)
GREEN-BELT

Obrazok 5-20. Nastavenie napnutia.

c. Skontrolujte zeleny a klinovy remen a uistite sa, ze st v kladkach
spravne umiestnené.

d. Rukou co najviac dotiahnite skrutku nastavenia napnutia a maticu.
e. Pomocou 17mm francuzskeho kl'aca dotahujte v celych otackach skrutku
nastavenia napnutia, dokym remen nebude pohanat’ transportny pas

bez preklzavania.

f.  Utiahnite poistni maticu k ramu distribatora.
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12. Nastavenie spinaca pocitaca kolkov

Spinac pocitaca kolkov musi byt’ spravne nastaveny, aby mohol pocitat’ vSetky
kolky, ktoré¢ opust’aju elevator a aby sa kolky vkladali do distributora ¢o
najefektivnejsie.

POZNAMKA: Pred tym, nez pristipite k nastavovaniu, uistite sa, Ze je
rozdelovac vyrovnany a nachddza sa 135 mm od zadnej dosky elevatora.

Povol'te svorku ovladaca spinaca a nastavte spravnu polohu spinaca. Svorku
opat’ utiahnite. Vid’ obrdazok 5-21.

(1)
PIN COUNT SWITCH

)
SWITCH ACTUATOR
CLAMP

(©)
SWITCH
ACTUATOR

75-80 mm 20 mm

(6) TOP VIEW

(4)
PIN WEDGE GUIDE
e dlia—
(1) ;

PIN COUNT SWITCH -

(@ ©

(5) NOTE: CENTER PIN COUNT SWITCH BETWEEN THE GUIDES

Obrazok 5-21. Spinac pocitaca kolkov.

(1) SPINAC POCITACA KOLKOV (3) OVLADAC SPINACA (5) POZNAMKA: SPINAC POCITACA KOLKOV
(2) SVORKA OVLADACA SPINACA (4)  PREKLAPAC KOLKOV MUSI BYT PRESNE MEDZI OBIDVOMI
CASTAMI PREKLAPACA.
(6) POHLAD ZHORA
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13. Nastavenie rozdelovaca

Zadny horny roh obidvoch casti preklapa¢a musi byt 135 mm
+ 3 mm od zadnej dosky elevatora a medzi ozubenymi sukoliami rozdel'ovaca
a distributora musi byt medzera 1-2 mm. Velkost’ medzery medzi sukoliami

preverte ruénym pohybom pasa vpred a vzad. Vid obrdzok 5-22. Zaisti sa tak
spravne umiestnenie kolkov do rozdelovaca.

a. Uvolnite skrutky preklapaca a preklapac¢ nastavte na 135 mm. Skrutky
opat pritiahnite. Vid’ obrazok 5-22.

(2)
UPPER REAR
CORNER

(1) PINTURN
REAR PLATE WEDGE

(4)
SHARK SWITCH

9)
ASSEMBLY REAR

DISTRIBUTOR
' SHAFT GEAR

.
< ;
< ’ iy
- -~ <
N TNy ST e AT
AW ~INT

(5)
ADJUSTMENT POINT (8)
ELEVATOR FOR LEVELNESS ~ OUND BELT SHARK SWITCH
SUPPORT BRACKET DRIVE GEAR 1-2 mm

Obrazok 5-22. Poloha preklapaca kolkov.

(1)  ZADNA DOSKA ELEVATORA (4) ROZDELOVAC (7) PODPERA ELEVATORA
(2) ZADNY HORNY ROH (5) GULATY REMEN (8) OZUBENE SUKOLIE ROZDELOVACA
(3) PREKLAPAC KOLKOV (6) BOD VYROVNANIA POLOHY (9) OZUBENE SUKOLIE ZADNEHO HRIADELA

DISTRIBUTORA
b. Poloha rozdelovaca a preklapaca kolkov sa musi upravit’ (smerom dol'ava
alebo doprava a dopredu alebo dozadu). Obrazky 5-23 a 5-24 znazoriuj
polohu vodovahy a obrdzok 5-22 miesto nastavenia.
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(M
PIN GUIDE
WEDGES
(1) PREKLAPAC KOLKOV
(2) VODOVAHA
(3) KRIDLO ROZDELOVACA
(4)  GULATE REMENE
(&
Obrazok 5-23. Vyrovnanie rozdelovaca - doprava alebo dolava.
(M
PIN GUIDE
WEDGES
(1)  PREKLAPAC KOLKOV
(2) VODOVAHA )
(3) KRIDLO ROZDELOVACA
(4)  GULATE REMENE

Obrazok 5-24. Vyrovnanie rozdelovaca - vpred alebo vzad.
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14. Nastavenie uloznych priestorov kolkov

Kazdy ulozny priestor ma Styri drazky, ktoré umoziiuju posunutie dopredu
alebo dozadu. Vid’ obrdzok 5-25.

(1)
SLOTS
=B
(1) DRAZKY
Obrazok 5-25. Poloha uloznych priestorov v distributore.
Ked je st6l v najvyssej polohe (spinac A je prepnuty), zmerajte medzeru
medzi spodnou ¢astou paky uvolnenia kolka a zatvorenym gripperom. Medzi
vSetkymi desiatimi pakami uvol'nenia a desiatimi grippermi by mala byt
viditeI'na medzera 7 mm + 3 mm. Vid’ obrdazok 5-25b.
Univerzalny tlozny priestor nastavite tak, ze povolite jeho skrutky a upravite
jeho polohu tak, aby ste ziskali spravnu medzeru 7 mm + 3 mm .
(1)
UNIVERSAL
PIN STATION
(1)  UNIVERZALNY ULOZNY e o
PRIESTOR o e
(2)  UNIVERZALNA PAKA @
UVOLNENIA KOLKOV UNIVERSAL PIN
PINHOLDER MOU(I‘\llzl'ING / RELEASE LEVER

3)

(4) SKRUTKY HARDWARE 2L 7 mm+3mm
(5) GRIPPER (5)

(6) STOLVNAJVYSSEJ POLOHE GRIPPER

®)

PIN HOLDER t

(6)
TABLE FULLY UP

Obrazok 5-25b. Univerzalna paka uvolnenia kolkov.

Rukou otvorte gripper a skontrolujte polohu paky. Ulozny priestor podl'a
potreby upravte. Vid’ obrdazok 5-25c.
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(1)
UNIVERSAL
2 =) PIN STATION o

UNIVERZALNY ULOZNY = &> o
PRIESTOR
UNIVERZALNA PAKA (4) F:JET\E/Eggﬁlé \F/’IIEI\IIQ
UVOLNENIA KOLKOV I!\IAAORUD’\\j/-Vr,lA'\l‘?CI-‘E ©)
PINHOLDER ) OVERLAP
SKRUTKY GRIPPER 6-8mm
GRIPPER o
PRESAH 6-8 MM
STOL V NAJVYSSEJ POLOHE PIN HOLDER t

(7)

TABLE
FULLY UP

Obrazok 5-25¢. Univerzalna paka uvolnenia kolkov.
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15. Rukavy na prebyto¢né kolky

(1)  RUKAVY NA PREBYTOCNE
KOLKY

(2) ZADNA PODPERA

(3) ZADNY VALEC
TRANSPORTNEHO PASU

Rukévy na prebytocné kolky musia byt riadne prichytené a nastavené, aby sa
prebytocné kolky nevzpriecili v distribttore alebo v dvierkach pre gul'u a aby
sa kolky rychle dopravili do elevatora.

Minimdlne 25 mm (1) rukdvu sa musi nachadzat’ nad svorkou, aby bolo
mozné rukdv riadne pripevnit’ na zvod prebyto¢nych kolkov.

Rukéavy musia byt’ otocené ¢elom k sebe, aby kolky mohli pristat’ na transport-
nom pase medzi zadnym valcom a zadnou podperou. Vid obrdzok 5-26.

(1)
OVERFLOW
SOCKS

@)
REAR BOARD

(3
REAR TRANSPORT
BAND ROLLER

Obrazok 5-26. Umiestnenie rukavu.
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16. Vyrovnanie stola

Stol musi byt’ vyrovnany, aby do neho mohli byt kolky riadne vlozené.

a. Ked je stdl v zakladnej polohe, pomocou vodovahy skontrolujte vyrov-
nanie vodiacej tyCe stola. Vid’ obrdazok 5-27 Ak potrebuje vyrovnat,
povol'te 24mm Sest’hranné matice na skrutkach stola. Vid’ obrazok 5-28.
PodTa potreby nastavte vodiace listy valCeka a loziskovy stojan, aby sa
vyrovnala vodiaca liSta tyce.

(1)

@ LEVEL
\
2 —
TABLE GUIDE
(1) VODOVAHA o
(2) VODIACA LISTA STOLA
(3) VODIACALISTATYCE
(4)  VODIACA LISTA VALCEKA

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
\ it

L @)
e e e | ROLLER GUIDE

Obrazok 5-27. Vodiace valceky stola.

b. Spustte stol do polohy postavenia novej sady kolkov a ked’ sa grippery
otvoria, zariadenie vypnite.

c. Rukou otacajte kladku pohonu klinového remena, dokym sa nevyrovna
rameno stola s retazou na zdvihanie stola, ako je zndzornené na obrdzku
5-29. (Spravny postup spustenia stola je uvedeny v kapitole Udrzba.)

d. Zmerajte vzdialenost’ stola od pindecku v mieste troch otvorov pre kolky

¢. 1,7 a 10. Namerana hodnota sa v danych bodoch moze lisit’ najviac o 3
mm.

UPOZORNENIE: Pri merani sa o stol neopierajte.
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e. Polohu moézete nastavit’ otd¢anim vel’kych Sesthrannych matic (budete
potrebovat’ 24mm nastrény kI'ac) po skrutkach stola, dokym sa stol nevy-
rovnd. Vid’ obrdzok 5-28.

POZNAMKA: Tymto postupom sa stél vyrovndva. Ak chcete upravit’ vysku
stola, precitajte si pokyny v oddieloch 17 a 18.

(1)
24 mm HEX NUT
AND LOCKWASHER

(1) 24 MM SESTHRANNA MATICA

APOISTNA PODLOZKA @)
(2) SKRUTKY STOLA DECK RACK
(3) RAMSTOLA

(2
SETTING TABLE
STUDS

Obrazok 5-28. Skrutky stola.

f.  Znovu utiahnite 24mm Sest’hranné matice.
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17. Nastavenie vacky skupiny spinacov (uhly 1 a 2)
Tymto sa zaist'uje zastavenie stola v rovnakej hornej polohe. Kolky sa potom
mozu spravne vlozit' do stola bez ohl'adu na to, akym smerom sa motor stola
otaca (v smere alebo proti smeru hodinovych ruciciek).

a. Zapnite stavac. Stlacenim spinaca SET (nastavit’) na ovladacej skrinke
Nexgen alebo na zadnom ovladacom paneli spustte cyklus stavania kolkov.

b. Stavac zastavte, ked’ dokon¢i detekciu a skontrolujte uhol 2. Znovu ho
spustte a ked’ dokon¢i cyklus, skontrolujte uhol 1. Vid’ obrdazok 5-29.

(6)
SPROCKET

=

UHOL 1
UHOL 2

0S RAMENA
RETAZ ¢
RAMENO OF CRANIK ARM / 7
OZUBENE KOLESO \ f

e —
o=

Obrazok 5-29. Uhly ramena.

Ret'az moze ¢i nemusi pretat’ os ramena a uhly 1 a 2 st u kazdého stavaca iné.
Zavisi to na vel'kosti kridla vacky skupiny spinacov, prehnuti ovladaca spinaca
A a na tom, Ci sa motor stola ota¢a v smere alebo proti smeru hodinovych
ruciciek.
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C. Ak nie st uhly 1 a 2 rovnaké, nastavte vacku skupiny spinacov
podla nasledujucich pokynov.

Uhol 1 Uhol 2 Napravné kroky
Prilis velky Prilis maly Otocte vacku smerom ku spinacu B.
Prilis maly Prilis velky Otocte vacku smerom ku spinacu D.

POZNAMKA: Otdacajte vackou vidy o 3 mm alebo menej prislusnym smerom a
opdt ju utiahnite. Vid’ obrazok 5-30.

d. Opakujte kroky a, b a ¢, dokym nebudi obidva uhly rovnaké.

(1
TO ADJUST, LOOSEN
SCREW AND ROTATE
CAM AS REQUIRED

@ ..
SWITCH ‘C

(4)
?/ SWITCH "B"

L )
CAM

@)
SWITCH “D”

(6)
—— SWITCH "A"

A

Obrazok 5-30. Nastavenie uhlov I a 2.

(1) POVOLTE SKRUTKU A PODLA POTREBY (4) SPINACB (6) SPINAC A

OTACAJTE VACKOU
(2) SPINACC (5) VACKA (7)  NASTAVTE VACKU SMEROM KU
(3) SPINACD SPINACU B.
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18. Nastavenie vysky stola

KONSTRUKCIA
DISTRIBUTORA
PODPERA OTOCNEHO
HRIADELA

STOL

POZNAMKA: Pred tym, nez pristipite k tipravam, musi byt stél vyrovnany
s pindeckom a uhly 1 a 2 na ramene hriadel'a stola musia byt rovnaké. Vid’
,, Nastavenie vacky skupiny spinacov*.

Vysku stola treba kontrolovat’ na dvoch miestach. Najprv sa st6l musi zdvihnut’
do spravnej vysky od distribatora a potom sa musi znizit' na spravnu vysku na
postavenie novej sady kolkov.

Meranie hornej polohy

Ked’ je stol v hornej polohe, zmerajte vzdialenost medzi druhou a tret'ou pod-
perou oto¢ného hriadel’a a spodnou ¢ast'ou konstrukcie distributora. Spravna
vzdialenost je 137 mm +/- 2 mm. Obrazok 5-31.

()

DISTRIBUTOR FRAME 127 MM

+/- 2 mm

A

i

]

@)
SWING SHAFT
SUPPORT

Obrazok 5-31. Meranie hornej polohy.
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(1) OZUBENE KOLESO

(2) SPINACTS-2

(3) SPINAC ,MIMO DOSAH*
(OOR)

(4)  NASTAVOVACIE KOLESO
DLZKY RETAZE

(5) HRIADEL STOLA

(6) RAMENO

(7)  NASTAVOVACIE SKRUTKY
RAMENA

(8) RETAZ NAZDVIHANIE STOLA

Meranie dolnej polohy

Ked je stol v najnizsej polohe, zmerajte vzdialenost’ medzi pindeckom a spod-
nou Castou stola. Vid’ obrdzok 5-33. Spravna vzdialenost’ je 10 mm + 2 mm.

() (1) (2)
CHAIN LENGTH SPROCKET ~_ TS-2
PIVOT BEARING SWITCH
(7) e
CRANK ARM \ A O &
ADJUSTMENT SCREWS e 3 5%
5 OL
~—te TIITTIOTTOOTU OO OO T UOUUOnuoooo ooy
© ——— Vv / = X
CRANKARM~__ :
3)
o “O0R”
8) SR _SWITCH
TABLE LIFT 18 &
CHAIN
TABLE SHAFT M

Obrazok 5-32. Stol v najnizsej polohe (univerzalny ulozny priestor).

Spravna vyska stola v tejto polohe je 10 mm +/-2 mm od povrchu drahy

k spodnej Casti stola. Vid’ obrdzok 5-33. Skontrolujte tito vzdialenost’ u otvo-
rov pre kolky €. 1, 7 a 10, aby ste sa uistili, ze stdl je nielen riadne vyrovnany,
ale aj v spravnej vyske.

<
R

10 mm +/-2mm ——

Obrazok 5-33. Kontrola najnizsej polohy stola.
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Ak polohu potrebujete upravit, spust'te stol tak, aby plne spocival na
obmedzovaci zdvihu. Tymto sa uvolni napnutie ret’aze a ramena. Vid’
obrazok 5-32.

Pri nastavovani spravnej vysky stola sa riad’te nasledujucou tabulkou a
obrazkami 5-32 a 5-34.

POZNAMKA: Ak nastavujete rameno aj retaz, mali by ste ich posuniit rovna-
ko, na polovicu zelanej vzdialenosti.

Priklad 1: Najnizsia poloha stola je spravna, horna poloha je o 12 mm nizsie.
Hornu polohu zvysite skratenim retaze o 6 mm a predlzenim ramena o 6 mm.

Priklad 2: Hornd a dolnd poloha je o 8 mm vyssie. Retaz predlzte o 8 mm.

Tabul'ka nastavenia vysky stola

Zmena vysky stola Smer Naprava
l Znis N Skratte rameno a predizte
nizte stol. retaz o rovnaku dizku
TLH Zmena najvyssej ’
L polohy

Skratte retaz a predizte

t Zvyste stol. rameno o rovnaku dizku.

Predizte retaz aj rameno

) znizte stol. o rovnaku dizku.

H Zmena najnizsej
L polohy

Skratte retaz aj rameno

b Zvystestol. o rovnaku dizku.

Predizte len retaz.
l Znizte stol. Rameno zostane bez

Zmena najvyssej
H Vyssel zmeny.

a najnizsej polohy
v rovnakom smere

L
Skratte len retaz. Rameno

1 2Zvyste stol. zostane bez zmeny.

Znizte najvyssiu
—rH
t L polohu. Zvyste
t
-7

Skratte len rameno. Retaz

H Zmena najvyssej zostane bez zmeny.

a najnizsej polohy
L v opa¢nom smere.

najnizsiu polohu.

Z&ﬁ:i n;é\gtsesm Predizte len rameno.
polohu. Retaz zostane bez zmeny.

N B > S Ry &

Tabulka nastavenia vysky stola.

OTVOR1
OTVOR?2
OTVOR3
OTVOR 4
OTVORS
OTVOR 6
OTVOR7

Obrazok 5-34.Vidlica nastavenia dizky retaze.
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Z
Aktudlny mena otvoru
otvor
1 2 3 4 5 6 7
1 S2 S4,9 S7,5 S11,4 S14,4 S18
2 P2 S2,9 S5,5 S9,4 S12,4 S16
3 P4,9 P2,9 S2,6 S6,5 S9,54 S13,1
4 P7,5 P5,5 P2,6 S3,9 S6,9 S$10,5
5 P11,4 P9,4 P6,5 P3,9 S3 S6,6
6 P14,4 P12,4 P9,5 P6,9 P3 S3,6
7 P16 P13,1 P10,5 P6,6 P6

POZNAMKA: P = predlZit a S = skratit. Vietky vidaje sii v milimetroch.

Nizsie je uvedenych niekol’ko problémov, ktoré sa mozu vyskytnut’, ak sa stol
nenachadza v spravnej vyske vo svojej najvyssej a najnizsej polohe.

Meranie vzdialenosti v najnizSej polohe

Stol je prilis nizko 1. Stol sa dotyka povrchu drahy.
Kolky sa pri pokladani na drahu kolisaju.

Stol je prili§ vysoko 1. Vaha kolkov zabrani gripperom v otvoreni a
uvolneni kolkov na drahu.

Meranie vzdialenosti v najvyssej polohe

Stol je prili§ nizko 1. Grippery sa nedotykaju spravne pak uvolnenia
a tym nedochadza ku vlozeniu kolkov do
pinholderov.

2. Kolky sa neukladajt spravne do pinholderov a

mozu sa priecit’.

Stol je prili§ vysoko 1. Otoc¢ny hriadel’ €. 3 sa dotyka pravého ramu.
Stdl nardza do distributora.
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19. Nastavenie polohy kolkov

(1)
(2)
(@)

PREDOK KOLKA
STANOVISTE KOLKA
PINDECK

Tieto Gpravy su nutné, ak sa maji kolky stavat’ v stlade s poziadavkami ABC

(Americky kongres bowlingu) alebo FIQ (Medzinarodna kolkarska federacia).

a. Stlacte spinac¢ SET na ovladacej skrinke Nexgen. Ked’ stol zosttpi, aby
postavil nova sadu kolkov, vypnite stava¢ hned’, ako sa grippery otvoria,
aby na drahe ostali kolky.

b. Skontrolujte polohu vSetkych desiatich kolkov voci jednotlivym
stanoviStiam. Polohu kolkov, ktoré nie su na svojich miestach, upravite
podl'a nasledujtcich pokynov.

(1)
FRONT OF
— " BN
(3)
PIN DECK
——I L— 3-6 mm
(12-25n)

2)
PIN SPOT

Obrazok 5-36. Spravna poloha kolka.
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Doprava alebo dofava

1. Ak chcete jednotlivé kolky posuniit’ doprava alebo dolava, uvolnite Styri

skrutky na pinholderoch. Vid’ obrdzok 5-37.

2. Polohu pinholdera podl'a potreby upravte.

3. Skrutky opét utiahnite.

POZNAMKA: Po iiprave polohy skontrolujte medzeru medzi detektormi

kolkov a pinholdermi pred nimi.

)
FASTENING BOLT

i

\

i

S

—
(1) POHLAD NA PINHOLDER
ZOSPODU (BEZ DETEKTORA . é
KOLKOV) = —
(2) SKRUTKY
— O

(1)
BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

Obrazok 5-37. Uvolnenie skrutiek pinholdera.
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V)

ZVISLA SKRUTKA

Dopredu alebo dozadu

POZNAMKA: Vietkych desat pinholderov mozno nastavovat spolu alebo
po radoch.

1. Ak cheete posunut’ vSetkych desat’ pinholderov dopredu alebo dozadu,
povol'te poistni maticu na zvislej skrutke, ktora sa nachadza na pravej
strane ramu stola. Vid’ obrazok 5-38. Tato skrutka zastavuje zvisli rotaciu
zadného hriadela pinholderov, ked’ ho pruzina posunie do zvislej polohy
pocas zostupu stola na postavenie novej sady kolkov.

POZNAMKA: Utiahnutie skrutky posunie vietkych desat kolkov dozadu. Po-
volenie skrutky posunie vsetkych desat kolkov dopredu.

()
VERTICAL
STOP BOLT

Obrazok 5-38. Nastavenie pinholderov.

Ak chcete upravit’ polohu jedného radu kolkov, bud’ nastavte zvisla skrutku
(kolky €. 7, 8, 9 a 10) podl'a vyssie uvedeného postupu, alebo nastavte prislusné
oto¢né rameno (kolky €. 4, 5, 6 ¢i 2, 3 alebo 1.)

2. Otoc¢né rameno mozno nastavit’ uvolnenim jeho skrutky. Vid’ obrdzok 5-39.
3. Rameno podla potreby posuiite dole alebo hore.

POZNAMKA: Posunutie ramena nahor posunie kolky vpred a znizenie ramena
posunie kolky vzad.

POZNAMKA: Po nastaveni polohy celého radu musite tiez upravit polohu pin-
holderov tych radov, ktoré sa nachadzaju pred radom, ktory ste prave nastavili,
a to prislusnymi otocnymi ramenami.
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&)

GAP WILL INCREASE OR
DECREASE AS CAM IS RAISED
OR LOWERED WITH

(1)
SWING ARM &

INTERLINK BOLT

SWING ARM
INTERLINK BOLT

SWING ARM

Obrazok 5-39. Nastavenie otocného ramena.

(1) SKRUTKA OTOCNEHO RAMENA (3) MEDZERA SA ZVACSIALEBO ZMENSIPRI  (4) VACKA
(2) OTOCNE RAMENO POSUVANI VACKY SKRUTKOVACOM NAHOR
ALEBO NADOL.
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20. Nastavenie vysky stola na detekciu kolkov

Nastavenie tejto polohy zaist'uje, Ze po prepnuti spinac¢a B sa bude stol
nachadzat’ v spravnej vyske na detekciu kolkov. Zavisi na polohe
obmedzovaca zdvihu.

a. Postavte vsetkych 10 kolkov na ich stanovistia na drahe.

b. Spustte stol tak, aby vahou plne spocival na obmedzovaci zdvihu, ¢im sa
stla¢i jeho hydraulika.

c. Rukou podrzte detektor kolkov v najvyssej polohe a skontrolujte, ¢i je
medzi vrchom kolka a stredom detektora vzdialenost' 5 mm. Vid’
obrazok 5-40.

(1) PINHOLDER )
(2) DETEKTOR KOLKOV PIN HOLDER

2
DETECTOR
PLATE

Obrazok 5-40. Vzdialenost medzi kolkom a detektorom.

d. Ak je treba zmenit’ polohu, zdvihnite stdl z obmedzovaca zdvihu. Povol'te
poistné matice na zvislej skrutke na drziaku obmedzovaca zdvihu a
uvolnite dve skrutky znazornené na obrdzku 5-41. Obmedzovac zdvihu
podl’a potreby zdvihnite alebo znizte. Kroky a az d opakujte, dokym
nedosiahnete spravnu vzdialenost’ 5 mm.
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UVOLNITE SKRUTKY

=

(1)

)
(2) UVOLNITE MATICU LOOSEN
(3)  NASTAVOVACIA SKRUTKA MOUNTING BOLTS
(4)  POISTNE KRUZKY

4 (2)
SHOCK ___— LOOSEN LOCKNUT
STOP COLLARS )
ADJUSTMENT
— " sout

Obrazok 5-41. Nastavenie drZziaku obmedzovaca zdvihu.
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21. Nastavenie drziaku obmedzovaca zdvihu

a. Znizujte stol ruéne, dokym sa T stop jemne nedotkne obmedzovaca
zdvihu.

b. Rukou zatlaéte jadro solenoidu obmedzovaca zdvihu. Skontrolujte, ¢i je
medzi T stopom a obmedzova¢om zdvihu vzdialenost’ 5 mm + 1 mm.
Vid’ obrdzok 5-42 a 5-43. Povol'te obidve skrutky solenoidu a pridrzte
jadro stlac¢ené. Nastavte polohu solenoidu tak, aby ste dosiahli spravnu
vzdialenost’ 5 mm. Opét’ utiahnite skrutky.

(1)
STROKE

LIMITER
— Smm PLATE
(1) OBMEDZOVAC ZDVIHU

Obrazok 5-42. Vzdialenost medzi obmedzovacom zdvihu a T stopom.
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(1) LAVY STVORHRANNY

HRIADEL
(2) OBMEDZOVAC ZDVIHU
(3) T-STOP
(4) VODIACATYC NALAVEJ
STRANE STOLA

(5) SOLENOID OBMEDZOVACA
ZDVIHU

(6) TLMIC NARAZOV
OBMEDZOVACA ZDVIHU

1) (3)
LEFT-HAND SQUARE | - T-STOP
(4)
SHAFT Ry LEFT-HAND
s __TABLE TUBE
TTOTTTTTOTOOOOOOOOUOnnnnnnonng| & —1
(5)
STROKE
LIMITER
SOLENOID @
E:;jﬁ" ) : STROKE LIMITER
s PLATE
o N
IR -
© (6)
STROKE
3] e LIMITER
1 SHOCK ABSORBER
- \

Obrazok 5-43. Nastavenie obmedzovaca zdvihu.

C

Ked’ je obmedzovac zdvihu vo svojej normalnej polohe vpredu, skon-
trolujte, ¢i je vycentrovany voc¢i T stopu. Ak nie je, upravte skrutku
obmedzovaca zdvihu a vycentrujte hydraulicky timi¢ na jeho dolnom hria-
deli tak, ze povolite kriizky a posuniete hydrauliku dol'ava alebo doprava.
Vid’ obrazok 5-42.
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22. Nastavenie ramena ovladaca spinac¢a TS-1

Rameno ovladaca spinaca TS-1 musi byt’ spravne umiestené, aby sa zaistil
hladky presun pinholderov do ich zvislej polohy. Ked’ je stol v hornej polohe,
rameno by malo byt’ vysunuté priblizne 20 mm a nachadzat’ sa kolmo voci

valcu stola. Vid’ obrazok 5-44.

SPINAC TS-1
PINHOLDER
ZADNY OTOCNY HRIADEL s (6) LTS
VALEC ADJUSTMENT BOLT:

RAMENO OVLADACA \
NASTAVOVACIE SKRUTKY

=

SSESTZ

(5)
ACTUATOR
ARM

@)
PIN HOLDER

(©)]
REAR
SWING

/SHAFT

Obrazok 5-44. Nastavenie ovladaca ramena spinaca TS-1.
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23. Nastavenie zarazky otoéného hriadel'a pinholdera

Zaréazka drzi pinholdery vo vodorovnej polohe pri detekcii kolkov a pri
vkladani kolkov. Po uvolneni zarazky sa mézu pinholdery otocit’ do zvislej
polohy na postavenie novej sady kolkov.

a. Zdvihnite stdl do najvyssej polohy.
b. Skontrolujte, ¢i je medzi pakou zadného otocného hriadel’a a zarazkou

vzdialenost’ 3 mm. Nastavte vodorovnu skrutku na zadnom oto¢nom hria-
deli, tak aby ste dosiahli spravnu vzdialenost’ 3 mm. Vid’ obrazok 5-45.

(2)
™) LATCH
3 mm CLEARANCE ~ BOW ®)
LEFT-HAND
(1) VZDIALENOST 3 MM | SQUARESHATT
(2) PAKA ,
(3) LAVY STVORHRANNY HRIADEL
(4) VODOROVNA SKRUTKA @
(5) ZASTRCKA HORIZONTAL
__Ll— stopeoLT
@ rr_‘(
© % =
LATCH i£7
HOOK
Obrazok 5-45. Zastrcka a paka na zadnom otocnom hriadeli.
c. Rukou zatlacte jadro solenoidu obmedzovaca zdvihu. Zastrcka sa zatiah-
ne smerom dozadu, prec¢ od paky a uvolni oto¢né hriadele. Spravna
vzdialenost’ 3 mm je vel'mi dolezita. Vid obrdzky 5-45 a 5-46.
1 . (1)
(1)  OTOCENY STVORHRANNY ROTATED @) @)
HRIADEL SQUARE SHAFT LATCH REAR SWING
(2) PAKA BOW SHAFT
. v 3 mm
(3) ZADNY OTOCNY HRIADEL
(4)  ZASTRCKA \
-

4)
LATCH
HOOK

Obrazok 5-46. Nastavenie otocnej padky.
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24. Nastavenie pohonu kliesti
Klieste sa otvaraju a zatvaraju pomocou spojky a ozubeného stkolia.
Vid obrazok 5-47.

()
SPINDLE SHAFT

(1)  HRIADEL VRETENA

(2) 3ZAREZY POUZIVANE NA
NASTAVOVANIE POLOHY

(3) BEZPECNOSTNA SPOJKA

(3)
SAFETY CLUTCH

Obrazok 5-47 Spojka hriadela vretena kliesti.

Na rame kliesti sa nachddzaju dve nastavite'né zarazky, ktoré brania v zat-
varani a opdtovnému otvarani kliesti a sposobuju preklzavanie spojky. Spojka
ma 3 polohy napnutia, ktoré poskytuju to¢ivy moment hnaciemu hriadel’u.
Prostredny zarez je poloha pre normalne napnutie. Ak sa stane, Ze klieSte pres-
tanu zbierat’ niektoré kolky, bude treba nastavit’ zarazky alebo spojku.

Vid’ obrazok 5-48.
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(1)  ZARAZKA - OTVORENA OPEN STOP

(5)
@) ggngIﬁATYC CLOSED STOP GEAR RACK
P e ©
(3)  SPINAC KLIESTI k
(4)  PRAVY STVORHRANNY =~ AN
HRIADEL ©] SO @
(5) ZATVORENA ZARAZKA e

RIGH'(I'4¥-|AND (3)
) SPOTTING TONG
SQUARE SHAFT SWITeH

Obrazok 5-48. Nastavitelné zardzky na rame kliesti.
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25. Nastavenie spomal'ovaca zavory / spinaca G

a. Ked’ je zavora v najnizsej, pripravenej polohe, spomalovac spociva na
skrutke. Nastavte skrutku tak, aby jej dizka medzi ramom a prednou
castou spomalovaca bola 85 mm + 1 mm. Vid’ obrdazok 5-49.

(1) SPINACG
(2) PREDNAPODLOZKA
(3) SKRUTKA
4) SESTHRANNE MATICE
(5) SPOMALOVAC ZAVORY
(6) VOLNY POHYB JADRA SO .
ZATVORENYM SPINACOM ®) SWITCH'G
PLUNGER
FREE PLAY
WITH SWITCH
CLOSED

(5) @)
SWEEP \/ FRONT
MOUNTING
PLATE

ATTENUATOR

85 mm + 1 mm

A

(3)
STOP SCREW

[]
5
—
% \<4)
L)
L)

HEX NUTS

Obrazok 5-49. Nastavenie spomalovaca zavory / spinaca G.

b. Spina¢ G nastavujte, ked je spomalovac v dolnej polohe. Jadro spinaca sa
musi vol'ne pohybovat’ aj pri zatvorenom spinaci. Vid’ obrazok 5-49.

POZNAMKA: Ak posunutie spinaca volny pohyb jadra neumozni, postupne
zvySujte 85mm medzeru vzdy o 1 mm, dokial sa jadro nebude volne pohybovat.
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26. Nastavenie ramena na zhrnanie kolkov

Rameno na zhfianie kolkov sa postiva po vodiacich valcoch, ktoré sa pohybu-
ju po dvoch vodiacich listach na rame stavaca. Tieto valce musia byt nastavené
tak, aby medzi skrutkami a vnutornou stenou bo¢ného ramu bola medzera 5
mm. Medzeru upravite povolenim skrutiek vodorovnych vodiacich valcov a
nastavenim polohy zavory. Vid’ obrdzok 5-50.

POZNAMKA: Skontrolujte spravnu vzdialenost ramena na zhiianie v jeho
prednej aj zadnej polohe.

(4)
5mm HORIZONTAL
GUIDE ROLLER

. 3)

(1)  RAMENO NA ZHRNANIE FRAME
KOLKOV \

KICKBACK

RAM

VODOROVNY VODIACI VALEC

SKRUTKY (2
KICKBACK\

®)
MOUNTING HARDWARE

(1)
SWEEP WAGON

SEST

Obrazok 5-50. Nastavenie ramena na zhrnanie kolkov.
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27. Nastavenie vysky dosky zavory

Dosku zavory drzi v hornej polohe uvol'iovaci mechanizmus zavory.
Uvolnovaci mechanizmus zavory je prepojeny s ozubenym sukolim stola po-
mocou ret'aze a loziska. Spravna vyska 50 mm £1 mm sa meria medzi spodnou
castou dosky zavory a povrchom drahy. Vysku moézete upravit’ podl'a potreby
presunutim ¢apu ret'aze do inej dierky a pripojenim retaze k lozisku. Vid’ ob-
razok 5-51 a 5-52.

(1)
PIVOT BEARING

(1) LOZISKO

(2) OZUBENE KOLESO STOLA

(3) RETAZ UVOLNOVACIEHO
MECHANIZMU ZAVORY

()
SWEEP RELEASE
CHAIN

LO=01 =0

(2)
SETTING TABLE
GEAR

OTVOR1
OTVOR?2
OTVOR 3
OTVOR 4
OTVORS
OTVOR 6
OTVOR7

ISTESTZ

Obrazok 5-52. Nastavenie vysky dosky zdavory

Kapitola 5: Zmeny nastaveni 5-4T



5-48 Kapitola 5: Zmeny nastaveni

; Zmena otvoru
Aktualny
otvor
1 2 3 4 5 6 7
1 S2 S4,9 S7,5 S11,4 S14,4 S18
2 P2 S2,9 S5,5 S9,4 S12,4 S16
3 P4,9 P2,9 S2,6 S6,5 S9,54 S13,1
4 P7,5 P5,5 P2,6 S3,9 S6,9 S10,5
5 P11,4 P94 P6,5 P3,9 S3 S6,6
6 P14,4 P12,4 P9,5 P6,9 P3 S3,6
7 P16 P13,1 P10,5 P6,6 P6

Obrdzok 5-53. Tabulka pre nastavenie dlzky retaze.




28. Nastavenie adaptéra zl'abu dosky zavory

TYMITO SKRUTKAMI
NASTAVTE VYSKU
DOSKA ZAVORY
ZLAB

ADAPTER ZLABU

Ked’ je zavora v dolnej a najprednejsej polohe, upravte adaptér zl'abu tak, aby
medzi adaptérom a zZl'abom bola vzdialenost’ 5 mm. Vid’ obrdzok 5-54.

(1)
ADJUST ELEVATION
USING THESE
SCREWS

()]
GUTTER
ADAPTER

()
ADJUST ELEVATION

USING THESE
SCREWS

o/ bl /

-
2

[ [cOD ] [coD

\_yu/[—

(2)
SWEEP BOARD

Obrazok 5-54. Nastavenie adaptéru zlabu dosky zavory.
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29. Nastavenie hnacich remenov distributora

Obcas budete musiet’ upravit’ nastavenie dvoch klinovych remeiiov distribu-
tora. Ked’ bude treba klinové remene vymenit,, vzdy vymeiite obidva sucasne,
pretoze musia byt’ rovnako dlhé.

Povol'te dve skrutky na boku dosky. Uvolnite alebo utiahnite skrutky tak, aby
obidva remene mali vol'u 10-15 mm. Vid’ obrdzok 5-55.

(1) PRED NASTAVOVANIM

SKRUTKY UVOLNITE (1)
(2) VOLAKLINOVYCH REMENOV BERaRE A BOLTS

DISTRIBUTORA 10-15 MM
(3) NASTAVOVACIA SKRUTKA

£ N

(3)
ADJUSTING SCREW

@)
DISTRIBUTOR
V-BELTS
10-15 mm FREE PLAY

Obrazok 5-55. Nastavovanie klinovych remernov distributora.
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30. Nastavenie ret'azi

V)

CELKOVA VOL'A 5-8 MM

STYRI SKRUTKY OZUBENEHO
SUKOLIA ZAVORY

STYRI SKRUTKY OZUBENEHO
SUKOLIA STOLA

Motory

Ret’aze motorov zavory a stola by mali byt’ nastavené tak, aby mali vol'u 5-8
mm. Vid’ obrazok 5-56.

Povolte styri skrutky, ktorymi je podlozka dosky loziska pripevnena k l'avej
strane ramu pohonu. Dosku rukou postvajte, dokym nebude ret'az dostatocne
volna. Znovu utiahnite skrutky. Vid’ obrdazok 5-57.

UPOZORNENIE: Ak su ret’aze prilis napnuté, loZiskd hriadel’ov budu
nadmerne namdahané. Ak sii naopak prilis vol’'né, moZu sa zoSmyknut’ a
posSkodit’ stavacé alebo sposobit’ uiraz obsluhe.

(1)
5-8 mm TOTAL
FREE PLAY

Obrazok 5-56. Povolenie retazi motora zavory a stola.

2
FOUR TABLE
GEAR SCREWS

ac (1)
% N\ FOUR
O SWEEP GEAR
SCREWS

Obrazok 5-57. Nastavenie napnutia
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(1)

BEARING
PLATE \

47 ’ OR
(1) DOSKA L”@“'{ SNAEY
(2) HRIADEL STOLAALEBO \
ZAVORY o
3)  RUCNE NASTAVENIE DOSKY o
4)  NASTAVENIE NAPNUTIA @
RETAZE CHAIN TENSION

ADJUST

@)
MANUALLY ADJUST
BEARING PLATE

Obrazok 5-58. Nastavenie napnutia.

Elevator
Dve rovnobezné retaze elevatora treba obcas nastavit’, aby neboli prili§ vol'né
v dosledku predlzenia.

Uvolnite dve skrutky na oboch doskach na bokoch elevatora. Utiahnite alebo
povol'te nastavovacie skrutky tak, aby vola retazi nebola prilis velka.

POZNAMKA: Nastavovacie skrutky oticajte rovnako, aby ste zabrdnili
poskodeniu alebo zaseknutiu retazi.

(1)
ELEVATOR

(1) ELEVATOR

(2) BOCNADOSKA @)
(3) NASTAVOVACIA SKRUTKA SIDE TENSION
PLATE
IS
(3)
ADJUSTMENT
0 SCREW

Obrazok 5-59. Retaze elevdtora.
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31. Nastavenie ozubenych sukoli - vSeobecne

Vsetky ozubené sukolia musia mat’ zubovi medzeru. Ak st prili§ vol'né, mézu
preklzavat alebo sa poskodia zuby. Ak st nadmerne utiahnuté, moze dochadzat’
k zasekavaniu alebo prasknutiu. Vid’ obrdazok 5-60.

(1)
TEETH SHOULD NOT
BE FULLY SEATED

(1)  ZUBY BY NEMALI DO SEBA

ZAPADAT UPLNE [ ] ] [ ] |
U

0

v\

Obrazok 5-60. Nastavenie spravnej zubovej medzery.

POZNAMKA: Ked nastavujete spravnu zubovii medzeru, skontrolujte celii
plochu pohybu. Stava sa, zZe na jednom mieste bude ozubené sukolie nastavené

spravne, ale na inom mieste bude prilis volné alebo tesné.

32. Nastavenie spinacov - vSeobecne
Spinace polohy stola B, C a D v skupine spinacov st nastaven¢ tak, aby medzi
spina¢om a magnetom na vacke spinaca bola medzera 3 mm. Vid obrdzok 5-61.

(1) SPINACEB,CAD,3MM

MEDZERA
(2) SPINAC
(3) MAGNET RAMENA
OVLADACA
—
B
()
I SWITCH
U
ACTUA(T%R ARM ("
SWITCHES B, C & D
MAGNET_ | L { 3 mm GAP

P

Obrazok 5-61. Nastavenie skupiny spinacov.
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Spinac A je nastaveny tak, aby sa ho mohol dotknut’ ovladac vacky, ked’ je stol
v najnizsej polohe. Vid obrazok 5-62. Dalsie informécie o nastavovani spinaca

A najdete v oddieli 17 tohto manualu.

7//

(1)  SPINAC JE NASTAVENY, ABY 273232 % 5 3| %
222157205 555 5

SA DOTKOL VACKY, KED
JE STOL V NAJVYSSEJ POLOHE

j )
(1)
SWITCH A IS ADJUSTED
— TO CONTACT CAM WHEN
SETTING TABLE IS IN
~—  HIGHEST POSITION

S

Obrazok 5-61. Nastavenie spinaca A.
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Prepinace funkcii, napr. u kliesti znazornenych na obrdazku 5-63, sa nastavuju
ako je uvedené v nakrese A. Nakresy B a C predstavuju nespravne nastavenie:
prili§ d’aleko a prilis$ blizko.

) 2 ®3)
CORRECT TOO FAR AWAY TOO CLOSE
(VIEW A) (VIEW B) (VIEW C)
A g € :Z‘ L 9 ) L 9 )
\
T N\ — \1 e ) |
AVAVAVAWAVAW
) (5) (6)
SWITCH CLOSED SWITCH (S{\g‘g(ég
PLUNGER FREE PLAY OPENED NO FREE PLAY
Obrazok 5-63. Spinace kliesti.
(1)  SPRAVNE (NAKRES A) (3)  PRILIS BLIZKO (NAKRES C) (5) SPINAC OTVORENY
(2) PRILIS DALEKO (NAKRES B) (4)  SPINAC ZATVORENY, JADRO VOLNE (6) SPINAC ZATVORENY, JADRO NIE JE VOLNE

Ak je spinac spravne nastaveny, jadro by sa malo do urcitej miery vol'ne
pohybovat’, ked’ je spinac¢ zatvoreny.
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Kapitola 6: Odstrainovanie poruch

Poc€as bowlingovej hry

Ak sa stavac zastavi alebo nastane porucha, riad’te sa nasledujucimi infor-
maciami a postupmi. Postupujte v stilade s pokynmi uvedenymi v kapitole
,Udrzba“.

Ked’ sa stavac zablokuje, jeho procesor CPU ho vypne a rozsvieti ¢erveny
indikator poruch v hornej Casti elevatora. Na ovladacej skrinke Nexgen sa
zvycajne zobrazi kod, ktory popisuje dany problém.

Odblokovanie stavaca

1. Ked pristupujete ku stavacu zozadu, vypnite spina¢ na zadnom ovlada-
com paneli. Ak k nemu pristupujete spredu, prepnite spina¢ STOP/RUN
(vypnuté/zapnuté) na ovladacej skrinke Nexgen do polohy STOP.

2. Ked vstupujete medzi stavace, pohl'adom skontrolujte, ¢i sa kolky
nevzpriecili v prepinaci rozdelovaca alebo distributore.

3. Dovod, preco sa stavac zablokoval, najdete na diagnostickom displeji,
ktory sa nachadza v hornej ¢asti ovladacej skrinky Nexgen (obrdzok 6-1).
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a N
- FRMWRX < FRMWRX -
0000000 0000000
e
(1) DIAGNOSTICKY DISPLEJ @
STOP STOP
/
[ / | |
(1) (2\)
MODE (3 ENTER KEY

KEY' yp/DOWN
ARROW KEY

Obrazok 6-1. Hornd cast ovladacej skrinky Nexgen.

Tabula 6-1 uvadza zoznam chybovych hlaseni, ktoré sa mozu zobrazit,, ked’
procesor CPU stavaca objavi problém.

Symbol zobrazeny na displeji chybovych hlaseni oznamuje, ktory spinac
prestal prave fungovat’. Popis zlyhania a jeho mozné pric¢iny st uvedené v tejto

kapitole manualu.

V tabulke 6-2 je zoznam neplatnych stavov stavaca a polohy spinacov.
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. Stand. | Roz$ireny
Stand. Rozsireny kod kod
kod kod
62 C Found Spina¢ C neocakavany, ale najdeny.
PO Pin OOR Kolok mimo dosah.
63 D Found Spina¢ D neocakavany, ale najdeny.
01 Pin1 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 1 vyprsal. P . L .
64 SM Found Splngc_: SM,(motor zavory) neocakavany,
ale najdeny.
02 Pin2 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 2 vyprsal.
65 G Found Spina¢ G neoCakavany, ale najdeny.
03 Pin3 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 3 vyprsal. o L L. i
66 ST Found Spllnac’ST (klieSte) neoCakavany, ale
. najdeny.
04 Pin4 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 4 vyprsal.
67 OOR Spina¢ OOR (mimo dosah) neo¢akavany,
05 Pin5 Ld Casovy limit na ulozenie kolka 5 vypral. Found ale najdeny.
06 Pin6 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 6 vyprsal. 70 ANTFND | Spinac A ocakavany, ale nenajdeny.
. 71 B Ntfnd Spina¢ B o€akavany, ale nenajdeny.
07 Pin7 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 7 vyprsal.
72 C Ntfnd Spina¢ C ofakavany, ale nendjdeny.
08 Pin8 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 8 vyprsal.
73 D Ntfnd Spina¢ D o¢akavany, ale nendjdeny.
09 Pin9 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 9 vyprsal. Spinad SM ) saka o al
74 SM Ntfnd pinac S\ (motor zavory) ocakavany, ale
j nenajdeny.
10 Pin10 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 10 vyprsal.
75 G Ntfnd Spina¢ G o¢akavany, ale nenajdeny.
50 Detect10 Kolok ¢. 10 nezisteny poc¢as diagnostiky.
76 STNtind Spln'z?lc S'I" (klieste) ocakavany, ale
N i L. ) . nendjdeny.
51 Detect1 Kolok ¢. 1 nezisteny pocas diagnostiky.
90 Invid 0 Neplatny stav zariadenia 0.
52 Detect2 Kolok €. 2 nezisteny poc€as diagnostiky.
91 Invid 1 Neplatny stav zariadenia 1.
53 Detect3 Kolok €. 3 nezisteny poc€as diagnostiky.
92 Invid 2 Neplatny stav zariadenia 2.
54 Detect4 Kolok €. 4 nezisteny pocas diagnostiky. ’ . i
93 Invid 3 Neplatny stav zariadenia 3.
55 Detect5 Kolok €. 5 nezisteny pocas diagnostiky. 94 Invid 4 Neplatny stav zariadenia 4.
56 Detect6 Kolok ¢&. 6 nezisteny pocas diagnostiky. 95 Invid 5 Neplatny stav zariadenia 5.
57 Detect? Kolok €. 7 nezisteny poc¢as diagnostiky. EJ Elevjam Zaseknuty elevator.
. Na spinaci pocitaca kolkov nastal
58 Detect8 Kolok ¢. 8 nezisteny pocas diagnostiky. EL Pin Cnt 5sekundovy skrat.
59 Detect9 Kolok €. 9 nezisteny pocas diagnostiky. J1 TS1 Jam Zablokovany spina¢ blokovania TS-1.
60 A Found Spinac¢ A neocakavany, ale najdeny. J2 TS2 Jam Zablpkoyany s?inaé _blokovania T8-2
(zdvihacia konstrukcia).
61 B Found Spina¢ B neocakavany, ale najdeny. BA Motor vracaca (pretazeny).

Tabulka 6-1. Chybové hldsenia
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Neplatny Spinat Stol Zavora
.St:V . kliesti Spl’naé SM
Zariadenia Poloha | Spinag A Spinaé G :
(motora zavory)
0 (90) i . . . |Zavora .| Nie je
(Invid 0) Zatvoreny| Zakladna |Zatvoreny| Otvoreny hore Otvoreny vpredu
1(91) Zatvoreny vzgli((Ieajgne' Otvoreny | Otvoreny Zavora Otvoreny Nie je
(Invid 1) y polohe J y Y| hore Y vpredu
Nie je . .
2 (92) Zatvoreny |v zakladnej| Otvoreny |Zatvoreny Zavora Otvoreny Nie je
(Invid 2) polohe dole vpredu
3(93) . . . . . |Zavora .| Nie je
(Invid 3) Otvoreny | Zakladna |Zatvoreny| Otvoreny hore Otvoreny vpredu
4 (94) Otvoreny vzgli(?ajc?ne' Otvoreny | Otvoreny Zavora Otvoreny Nie je
(Invid 4) y olohe J Y Y| hore Yl vpredu
Nie je . o
5(95) Otvoreny |v zakladnej| Otvoreny |Zatvoreny Zavora Otvoreny Nie je
(Invid 5) polohe dole vpredu

Tabulka 6-2. Neplatné stavy stavaca.

POZNAMKA: Niektoré poruchy a problémy stavaca jeho procesor CPU ne-
musi odhalit. Napr. problémy s vracacom alebo chyby vo vysledkoch hry.

4. Odstrante pric¢inu zablokovania, opravte ¢i vymente vadni suciastku alebo
zmeite nastavenie.

5. Spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) prepnite do polohy RUN.

POZNAMKA: Pri praci na stavaci vidy dodriujte primerané bezpecnostné
postupy. Nahliadnite do Bezpe¢nostnych pokynov uvedenych na zaciatku
tejto prirucky.

6. Ak sa stava¢ neuvedie do chodu, prekontrolujte chybové hlasenie na diag-
nostickom displeji. Ked’ sa zobrazi neplatny stav zariadenia, musite vratit’
stol (hore) alebo zavoru (dopredu) do ich zakladnej polohy.
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Oprava kablov

1. Ak kabel nefunguje, vymeiite ho za ndhradny kabel alebo za kabel z iného
stavaca, aby ste sa presvedcili, ¢i ten povodny je skutocne nefunkeény.

a. Ak je treba kabel opravit, skontrolujte, ¢i nie st poSkodené
spoje na oboch jeho koncoch, alebo ¢i nemaji ohnuté ¢i
zlomené koliky a ¢i nie su uchytky uvolnené pripadne stlacené.
Ploché kable sa zvycajne nedaju opravit’ a treba ich vymenit.

b. Na kontrolu priechodnosti kolikov a drétov pouzite ohm
meter alebo rezim ,,SW DIAG® na ovladacej skrinke Nexgen.
Nakresy najdete v kapitole ,, Nexgen'' Ak pouzivate dlhé
kable, spojte dva koliky a zmerajte priechodnost’ na opacnych
koncoch.
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Popis a pri¢iny chybovych hlaseni

STAND. ROZSIRENY SNE DDiS
KOD KOD POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
PO Pin OOR STOL NEMOZE Kolok sa posunul zo svojho stanovista, ked hrag
ZODVIHNUT KOLKY hodil gulu. Stél sa znizil, ale zastavila ho hlava kolka.
MIMO DOSAH - stdl Vypnite privod prddu, odstrarite vSetky zhodené
nebol schopny kolky z povrchu drahy a opat stavac zapnite.
zostupit do normalne;j L. . ; . . .
polohy pre detekciu. Spina¢ OOR (mimo dqsah) na zdvihacej kqnstrukcu
sa neprepol. Skontrolujte spravne nastavenie
spinaca a ovladaca vacky. Skontrolujte vedenia a
spoje medzi spinatom a P-1/P-23 na ovladacej
skrinke Nexgen.
Stdl sa neznizuje spravne. Skontrolujte spoje na
ramoch stola a mechanizmus retaze na zdvihanie
stola.
01 Pin1 Ld CASOVY LIMIT NA Kvbli vzprieCenym kolkom v jednej z drah distribdtora
) UKLADANIE sa do uloznych priestorov neukladaju kolky.
02 Pin2 Ld KOLKOV VYPRSAL. o o
. Spina¢ pinholdera zlyhal. Skontrolujte, ¢i nie je
03 Pin3 Ld Do pinholdera sa vadny alebo skontrolujte jeho vedenie.
04 Pin4 Ld neulozil kolok v i . . .
&asovom limite 90 Solenoid pinholdera sa nezapina. Skontrolujte
05 Pin5 Ld sekind. solenoid, vedenie a ovladaciu skrinku Nexgen.
06 Pin6 Ld Stol je prilis vysoko a pri ukladani kolkov do
pinholderov preto nedochadza ku kontaktu so
07 Pin7 Ld spinacom.
08 Pin8 Ld Stol je prili§ nizko, brani otvorenému gripperu
. pinholdera pri stlaeni uvolfiovacej paky, aby sa
09 Pin9 Ld kolok uvolnil. Takisto skontrolujte jednotlivé
10 Pin10 Ld uvolfiovacie paky, ¢i su v spravnych polohach.
Spina€ pocita¢a nefunguje spravne.
V ovladacej skrinke Nexgen vymeinte procesor CPU
PCB. Tiez vymente spojovacie kable, aby ste
problém mohli lepSie urcit..
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kop | STANDARDN POPIS PORUCHY MOZNE PRIGINY
Y KOD
. 1. Skontrolujte spravnu polohu obmedzovaca
50 Detect10 POCAS DIAGNOSTIKY NEBOL zdvihu. Musi byt vyrovnany v smere zlava
KOLOK ZISTENY - tychto desat doprava
51 Detect1 . oy . p .
kédov sa pouziva len pri
52 Detect2 diagnostike cyklovania stavaca. | - gkontrolujte vysku obmedzovaca zdvihu.
Ak neddjde k detekcii stojaceho
53 Detect3 kolka, stavac sa zastavi a zobrazi
kod prislusneho kolka, ktory 3.  Skontrolujte spravne vyrovnanie stola
54 Detect4 nebol zisteny. Tuto funkciu ' e sp y '
55 Detect5 zapnete nastavenim volby 4. Skontrolujte nastavenie uhla 1 a 2.
,Enable 50 Err* na ,Y* (ano).
56 Detect6
57 Detect7
58 Detect8
59 Detect9
60 A Found SPINAC A NEOCAKAVANY, 1. Motor alebo brzda stola st vadné a brania stolu
ALE NAJDENY - procesor CPU Vv znizeni.
stavaca vyslal signdl, aby sa . .
znizil stdl, ale spinac A je este 2. Vedenie medzi spinacom a P-1/P-23 na
zatvoreny. ovladacej skrinke Nexgen su prerusené.
3. Na vysokonapatovej doske PCB je preruSené
spojenie alebo je doska vadna (Nexgen).
4. Spinac A je rozbity.
61 B Found SPINAC B NEOCAKAVANY, 1. Doslo ku skratu na spinaci B v skupine
ALE NAJDENY - tento spinac sa spinacov. Skontrolujte vedenie aj spinac.
prepol, ked nemal, alebo sa i L.
neustale prepina. 2. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.
62 C Found SPINAC C NEOCAKAVANY, 1. Doslo ku skratu na spinagi C v skupine
ALE NAJDENY - tento spinac sa spinacov. Skontrolujte vedenie aj spinac.
prepol, ked nemal, alebo sa Procesor CPU ovladacej skrinky Nexgen je
neustale prepina. vadny. Skontrolujte vedenie a vymerite dosku
PCB za funkénu z protilahlej drahy.
2. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.
63 D Found SPINAC D NEOCAKAVANY, 1. Doslo ku skratu na spinaci D v skupine
ALE NAJDENY - tento spina¢ sa spinacov. Skontrolujte vedenie aj spinac.
prepol, ked nemal, alebo sa . L.
neustale prepina. 2. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.
3. Procesor CPU ovladacej skrinky Nexgen je
vadny. Skontrolujte vedenie a vymerite dosku
PCB za funkénu z protilahlej drahy.
64 SM Found SPINAC SM (motor zavory) 1. Motor zavory je nefunkény.
NEOCAKAVANY, ALE . . . .
NAJDENY - tento spina¢ sa 2. Brzdg mot.ora zavory je vadna alebo zaseknuta
prepol, ked nemal. na hriadeli motora.
3. Motor zavory alebo brzda sa nenapajaju.
Skontrolujte, &i nie je vedenie poSkodené a ¢i je
spravne zapojené.
4. DosSlo ku skratu na spinaci SM (motor zavory).
Skrat na vedeni medzi ovladacou skrinkou
Nexgen a spinacom.
5.  Rameno na zhffianie kolkov alebo jeho spoje Ci
valce su nespravne nastavené.
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KOD ROIZ(S(;EENY POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
65 G Found SPINAC G NEOCAKAVANY, ALE 1. Kable nového motora stola sti vedené nespravne,

NAJDENY - tato chyba sa zisti, ked takZe sa motor ota¢a opaCnym smerom.

je zavora v dolnej polohe, ale ; . ) . ) L

spravne by mala byt v homej polohe | 2. Uvolfiovaci mechanizmus zavory je nefunkcny.

pripravena na hod. Skontroluijte, €i nie su jeho suciastky zlomené, ¢i
nechyba pruZina, alebo sa nezasekéva jadro
solenoidu.

3. Uvolfovaci mechanizmus zavory nie je spravne
vyrovnany, preto pocas rotacie hriadela stola
v smere hodinovych ruciCiek zavora nezhfa.

4. Predna poloha ramena na zhfiianie nie je spravne
nastavend. Skontrolujte obidve ramena a overte,
¢i st obidva ¢lanky na hriadeli zavory utiahnuté.

5. Na spinadi G nastal skrat. Na vedeni medzi
ovladacou skrinkou Nexgen a spinatom nastal
skrat.

66 STFound SPINAC ST (KLIESTE) ] 1. Solenoid kliesti sa nezapina. Skontrolujte poistky
NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY — na ovladacej skrinke Nexgen dosky CPU PCB.
spina¢ kliesti sa prepol, ked nemal. ] L . o
Znamené to, Ze Klieste st otvorené 2. Spojka kliesti preklzava. Ogistite ju, upravte
vtedy, kedy by mali byt zatvorené. napnutie a polohu.

3. Jedny alebo viacero kliesti su vadné alebo
zaseknuté.

4. Hnacie ozubené kolesa na jednom Stvorhrannom
hriadeli nie su spréavne nastavené.

5. Na spinaci ST (klieSte) nastal skrat alebo su jeho
spoje na stole poskodené.

67 OORFound | SPINAC OOR (MIMO DOSAH) 1. Na spinagi OOR (mimo dosah) nastal skrat alebo
NEOCAKAVANY, ALE NAJDENY — je spina¢ poskodeny.
tento spina¢ nachédzajlci sa na ) oL ] o
zdvihacej konitrukcii sa prepina 2. Vedenie zo spinaca do ovladacej skrinky Nexgen
vtedy, kedy by nemal. je poSkodené.

3. Procesor CPU ovladacej skrinky je nefunkény.

70 ANTFND SPiNAC A O’CAKAVANY, ALE 1. Spina¢ A je nefunkény alebo nespravne
NENAJDENY - st6l nie je zdvihnuty nastaveny.
do najvysSej (zakladnej) polohy. ) L

2. Motor alebo brzda stola st nefunkéné.

3. Skontrolujte pripojenia kablov a pripojenie motora
a brzdy.

4. Vymente spalené poistky na vysokonapatovej
doske PCB v ovladacej skrinke Nexgen.

71 BNtfnd SPINAC B OCAKAVANY, ALE 1. Spina¢ B je nefunkény alebo nespravne
NENAJDENY - tento spinac sa nastaveny.
neprepol, ked sa zniZil stél, aby zistil ) . . o
alebo postavil kolky. 2. Vedenie zo spinata do ovladacej skrinky Nexgen
je poSkodené.

3. Procesor CPU ovladace;j skrinky je nefunkény.

4. Vymente spalené poistky na vysokonapétovej
doske PCB v ovladacej skrinke Nexgen.

5. Motor alebo brzda stola s nefunkéné.
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ROZSIRENY

KOD KOD* POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
72 C Ntfnd SPINAG c OCAKAVANY, 1. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.
ALE NENAJDENY - spinac 2. Skontrolujte kable z vysokonapatovej dosky PCB
C sa pocas cyklu stavaca ovladacej skrinky Nexgen veduce do motora a
riadne neprepol. brzdy stola.
3. Motor stola je zapojeny tak, Ze sa ota€a naopak.
Vymerite ktorékolvek dva ,Zivé“ kable veduce do
svorkovnice motora.
4. Spinac C je nefunkény alebo je umiesteny prili§
daleko od magnetického ovladaca.
5. Procesor CPU ovladacej skrinky je nefunkény.
6. Vymente spalené poistky na vysokonapatove;j
doske PCB v ovladacej skrinky Nexgen.
7. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.

73 D Ntfnd SP'NAC D, OéAKlAVANY, 1. Spl’naé D’je nefunkény alebo nesprévne
ALE NENAJDENY - tento nastaveny.
spina¢ sa neprepol, ked sa 2. Na kabloch veducich zo spina¢a do ovladacej
zniZil stdl na detekciu alebo skrinky Nexgen nastal skrat. Procesor CPU
postavenie kolkov. ovladacej skrinky je nefunkény.

3. Vymerite spalené poistky na vysokonapatovej
doske PCB v ovladacej skrinke Nexgen.
4. Motor alebo brzda stola su nefunkéné.

74 SM Ntfnd SPINAC SM (MOTOR 1. Brzda motora zavory nezabrariuje zotrvaénému
ZAVORY) OCAKAVANY, pohybu motora.

ALE NENAJDENY - tato 2. Spina¢ SM (motor zavory) sa neprepina.
chyba ukazuje, Ze zavoranie | 3 procesor CPU ovladacej skrinky je nefunkény.
je v prednej polohe, alebo sa , o . .
v tejto polohe nemdze 4. VaQna vysokonapatova doska PCB ovladacej
zastavit. skrinky Nexgen.

75 G Ntfnd SPINAG G OCAKAVANY, 1. Zavora sa spustila na hlavu kolka alebo na gulu.
ALE NENAJDENY — 2. Solenoid uvolfiovacieho mechanizmu zavory je
oznamuje, Ze sa zavora nefunkény.
celkom neznizila do dolnej 3. Uvolfovaci mechanizmus zavory je poskodeny
polohy pripravenej na alebo nefunkény.
zhffanie. o L . ,

4. Spinac¢ G nie je spravne nastaveny.

5. Kable veduce medzi ovladacou skrinkou Nexgen
a solenoidom uvolfiovacieho mechanizmu
zavory alebo spinatom G su preruSené.

6. Procesor CPU ovladacej skrinky je nefunkény.

76 BNtfnd SPINAC B OCAKAVANY, 1. Spojka kliesti — vyéistite a nastavte ju.

ALE NENAJDENY - tento
spinac sa neprepol, ked sa
znizil stol na detekciu alebo
postavenie kolkov.

2. Spinac kliesti je poSkodeny alebo nespravne
nastaveny.

3. Solenoid kliesti riadne nefunguje.

4. Vedenie medzi ovladacou skrinkou Nexgen a
spinacom je uvolnené alebo poskodené.

5. Klieste riadne nefunguju. Bud su poskodené
alebo sa zasekavaju.

6. Nové klieSte neboli naindtalované tak, aby boli
v synchroniz&cii s ostatnymi klieStami.
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KOD ROZSIRENY KOD* POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
90 Invid O NEPLATNE STAVY 1. Skontrolujte polohu stola, zavory a kliesti. Stava¢ sa zvy¢ajne
ZARIADENIA 0-5 spusti, ked posuniete zavoru do najprednejSej polohy.
91 Invid 1
Su to situacie, kedy procesor 2.  Zavora sa nedotyka spinaca SM (motora zavory), preto sa
92 Invid 2 CPU stavaéa nie je schopny nespusta motor stola.
ur€it, v akej polohe sa nachadza
93 Invid 3 stol, zavora a klieéte. Dochadza 3. Stél nie je v hornej polohe, aby sa dotkol spinaéa A, preto sa
94 Invid 4 k nim va&sinou vtedy, ked nespusta motor zavory.
nv mechanik celkom neodstrani o ) o .
pricinu zaseknutia stola alebo 4.  Skontrolujte spinaé SM (motor zavory) pri zavore v prednej
95 Invid 5 . Ioh
zavory. polohe.
5.  Skontrolujte spina¢ G pri zavore v hornej polohe.
6.  Skontrolujte spina¢ A pri stole v hornej polohe.
7. Skontrolujte spina¢ ST (kliesti), ked su klieSte plne otvorené.
8.  Skontrolujte spravne zapojenie kablov procesora CPU PCB v
ovladacej skrinke Nexgen, vnutri i vonku.
EL Pin Cnt Spina¢ pocitaca kolkov je stale 1. Na preklapadi rozdelovaga su zablokované kolky.
zatvoreny.
2. Spina¢ je zaseknuty v zatvorenej polohe.
3. Na vedeni medzi ovladacou skrinkou Nexgen a spina¢om nastal
skrat.
4. Procesor CPU ovladacej skrinky je nefunkény.
EJ Elev Jam ZASEKNUTY ELEVATOR- 1. Lopatka elevatora sa obratila a vzpriecila v elevatore.
lopatky elevatora sa neotacaju
spravne. Lopatka nepulzuje 2.V elevatore sa vzpriecil kolok, ktory brani otacaniu lopatiek.
spina¢ EC na elevatore kazdych i L ) L
6 sekund minimalne. 3. Pohon transportného pasa je zablokovany, preto zadny hriadel
distributora dostato¢ne rychlo neotaca elevator, ktory ma
pulzovat spinatom EC (elevatora).
4. Motor distributora je nefunkény.
5. Hnaci remen z motora k hriadelom distributora je prili§ volny.
J1 TS1 Jam SPINAC BLOKOVANIA TS-1 — 1.V stole je vzprie€eny kolok, rozbita suciastka alebo nejaky
tento spinac sa prepina, ked sa nastroj, ktory brani rotacii oto¢nych hriadelov.
zadny oto¢ny hriadel pinholderov
nemdze vratit do vodorovnej 2. Mechanizmus spinaca blokovania TS-1 nie je spravne
polohy po postaveni kolkov. nastaveny, takze sa ho oto¢né hriadele dotykaju pri rotacii.
3. Na spinadi TS-1 alebo jeho kabloch veducich do ovladace;j
skrinky Nexgen nastal skrat.
J2 TS2 Jam SPiNAC BLOKOVANIA TS-2 1. Medzi stolom a distributorom je vzprie€eny kolok, rozbita
(ZDVIHACIA KONSTRUKCIA) - suciastka alebo nejaky nastroj.
tento spinac¢ sa prepne, ked je
stolu zabranené v zdvihnuti do 2. Nastavenie vysky stola je nespravne, pretoze stdl sa zdviha na
zakladnej polohy. distributor. Skontrolujte uhly 1 a 2, nastavenie stola a jeho vysky
v hornej polohe.
3. Skontrolujte nastavenie spinac¢a TS-2 a uistite sa, Ze je spravne
nastavena pruzina.
4. Na kabloch ovladacej skrinky Nexgen nastal skrat.
* BA VRACAC GUL - aktivovala sa 1. Vo vracadi je vzprie¢ena gula alebo kolok. Prekazku odstrarite.
ochrana pred prehriatim alebo
nie je pripojeny kabel vracaca. 2. Kabel vracaca (AS) je poskodeny alebo odpojeny. Skontrolujte
kabel vracaca.

POZNAMKA: Elektronické zariadenie Nexgen zobrazuje bud’ §tandartné alebo
rozsirené kody.

* = len elektronické zariadenie Nexgen.
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Problém/pri¢ina/naprava

PROBLEM PRICINA NAPRAVA

1. Gulasa 1. Kolky vo vracadi. 1. Kolky odstrarite.
nevracia.

2. Transportny pas vedlajSieho stavaca blokuje 2. Upravte polohu dvierok alebo ich premazte.
dvierka pre gulu.

3. Dvierka sa nepohybuju volne. 3. Upravte transportny pas.

4. Medzi transportnym pasom a doskou naraznika 4. Upravte nastavenie naraznika gulr.
gul je vzprie€eny kolok.

5. Remen transportného pasa je pretrhnuty alebo 5. Remen vymerite alebo zvarte. Vid kapitolu

preklzava. Udrzba.
6. Transportny pas je pretrhnuty. 6. Vymerite transportny pas.
7. Solenoid dvierok pre gulu je nefunkény. 7. Solenoid vymerite alebo zmerite jeho
nastavenie.
8. Plochy pas vracaca. 8. Pas podla potreby utiahnite alebo vymerite.
9. Gula spadla z drahy. 9. Odstrante kryciu dosku, vyberte gulu a

odstrante akékolvek prekazky na alebo
v blizkosti drahy.

2. Dvierka pre gulu 1. Naraznik gul nie je spravne nastaveny. 1. Upravte nastavenie naraznika gul.
blokuju kolky.

2. Volny transportny pas. 2. Utiahnite transportny pas.

3. Volny hnaci remen transportného pasa. 3. Odrezte kus remena a potom jeho konce zvarte.
4. Opotrebeny transportny pas. 4. Vymerite transportny pas.

5. Dvierka pre gulu nie su spravne nastavené. 5. Upravte nastavenie dvierok pre gulu.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

3.

Stavac sa nezapina
spravne.

Prepnuty bezpecnostny spinac
TS-1 alebo TS-2.

Fotobunka nie je spravne
nastavena.

Spinac A alebo SM (motor
zavory) je nefunkény.

Hlavny spina¢ na ovladacej
skrinke Nexgen je vypnuty.
Hlavny elektricky kabel je
odpojeny alebo je vypnuty
spina¢ na zadnom ovladacom
paneli.

Hlavny isti¢ (ak nefunguje ani
jeden stavac.)

Nespravne napétie vo vedeni.

Stavac je nastaveny na
nespravny rezim.

Zistite pricinu problému,
problém odstrarite a spustte
stavac.

Upravte nastavenie senzora
gur.

Spina¢ vymerite alebo upravte
jeho nastavenie.

Zapnite vSetky spinace.
Skontrolujte kable a konektory.

Nastavte istice.

Upravte napatie vo vedeni.

Nastavte stava¢ na spravny
rezim.

Stavac cykluje nezavisle.
(Len jeden cyklus.)

UPOZORNENIE:
Cyklovanie mohol sposobit
blesk fotoaparatu.

Fotobunka nie je spravne
nastavena.

Uvolnite skrutky reflektora.

Spoje elektrického kabla st
vadné.

V skrinke Nexgen je nastaveny
nespravny rezim.

Naraz pradu alebo prad nie je v
privodnom trojfazovom kabli
vyrovnany.

Nastavte skrutky.

Reflektor znova riadne
pripevnite vhodnymi skrutkami.

Utiahnite spoje.

Nastavte stava¢ do rezimu ,10
pin“ (u samostatnych stavacov)
alebo do rezimu ,Frmwrx®, ak je
pripojené skérovacie zariadenie
Frameworx.

V pripade potreby sa obratte na
elektrikara, aby problém ur¢il a
odstranil.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

5. Stavac nepretrzite cykluje.

Spina¢ SET (nastavenie) na
zadnom ovladacom paneli je
zaseknuty alebo nefunguje.

Tlagidlo RESET hraca je
zaseknuté alebo nastal skrat na
kabli.

Ak treba, tak ho vymernite alebo
opravte.

Skontrolujte tlacidlo RESET aj
kabel a kabel opravte alebo
vymente.

6a. Ziaden z motorov stavaéa
nefunguje.

Prepli sa bezpecnostné spinace
TS-1 alebo TS-2.

Hlavna jednotka dialkového
ovladania nie je zapnuta. (Len u
samostatnych stavacov.)

Vadna vysokonapétova doska
PCB v ovladacej skrinke
Nexgen.

Zistite pri€inu problému,
problém odstrante a znova
spustte stavac.

Zapnite spinac.

Vymernite vysokonapatovu
dosku PCB v ovladacej skrinke
Nexgen.

6b. Nefunguje jeden
z motorov.

Hlavny isti¢ alebo poSkodené
kable privodu pradu.

Vadné kable.

Poskodeny motor.

Ak vSetko vySSie uvedené
funguje, potom je nefunkény
procesor CPU ovladacej skrinky
Nexgen alebo vysokonapatova
doska PCB.

Skontrolujte hlavny isti¢ a
utiahnite privodné kable.

Skontrolujte, ¢i v kolikoch
nenastal skrat a &i nie su
uvolnené. Dalej zmerajte ich
priechodnost a spravne
fungovanie. Opravte ich alebo
vymerite.

Vymerite motor.

Vypnite privod pradu a
nefunk&nu skrinku vymerite.

7. Stavac nezhffia kolky.

Pod alebo na zavore je
vzprieeny kolok.

Spina¢ G, OOR (mimo dosah)
alebo SM (motor zavory) je
nefunkény.

Vodiace val€eky ramena na
zhffianie kolkov nie su spravne
nastavené.

Poskodeny alebo opotrebeny
remen pohonu zavory.

Kolok odstrante.

Upravte nastavenie spinaca
alebo ho vymerite.

Upravte nastavenie vodiacich
valCekov.

Vymente remeni.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

8.  Motor zavory sa neustale
otaca.

Brzda motora zavory je
nefunkéna.

Nefunkény spina¢ SM (motor
zavory).

VSetko vysSie uvedené funguje.
Je nefunkéna elektronika alebo

procesor CPU ovladacej skrinky
Nexgen alebo vysokonapatovéa

doska PCB.

Upravte nastavenie motora.

Upravte nastavenie spinaca
alebo ho vymerite.

Vypnite privod prudu a vadnu
skrinku vymerite alebo vymerite
dosky PCB.

9. Vzprie€ené kolky
distributore.

Kolky alebo pasy su znedistené
olejom alebo mazivom.

Remene nie su spravne
napnuté, visia v listach.

Remene distributora spadli
alebo su poSkodené.

Poskodeny slider v tloZnom
priestore pre kolky.

Medzera medzi prednymi a
vloZzenymi ozubenymi kolesami
distributora nie je spravna alebo
nie su spravne napnuté remene.

Remene nie su v distributore
vyrovnané alebo sa pohybuju na
hornej strane vodiacej listy.

Vydcistite ich univerzalnym
Cistiacim prostriedkom.

Odrezte kus remena a konce
zvarte. Remen namazte.

Remen vymerite alebo zvarte.

Podrla potreby vymerite.

Nastavte spravnu medzeru
medzi zubami. Remen vymerite
alebo zvarte, aby bol spravne
napnuty.

Nastavte kladky, aby sa remene
spravne pohybovali v liste.

10. Spinac rozdelovaca sa
neprepina, preto sa na
pravej strane neukladaju
kolky.

Solenoid rozdelovaca.

Spina¢ pocitaca kolkov sa
nezatvara.

Solenoid vymeiite a uistite sa, ze
je zapojeny.

Skontrolujte vedenie do
ovladacej skrinky. Upravte
nastavenie spinaca, alebo
spinac ¢i jeho vedenie opravte,
pripadne vymernite.

11. Nespravny vysledok.

Spinac¢ pocitaca kolkov.

Nie je spravna vySka detekcie.

Uhly 1 alebo 2 nie su

nastavené.

Poskodeny detektor kolkov.

Ovladac spinaca alebo spina¢
sa zasekava.

Upravte nastavenie
obmedzovaca zdvihu.

Upravte nastavenie uhlov 1
alebo 2.

Detektor kolkov vymerite.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

12. Vzprie€ené kolky v zvode
prebyto¢nych kolkov.

Spinavé kolky alebo nanos
necistot v zvode prebytocnych
kolkov.

Kolky otrite Cistiacim
prostriedkom na kolky a zvod
prebyto¢nych kolkov odistite
univerzalnym pripravkom.

13. Elevator kolkov sa neustéle
otaca.

Nefunkény procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen alebo
vysokonapatova doska PCB.

Vymerite procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen alebo
vysokonapatovu dosku PCB.

14. Stavac funguje Sest
sekund a potom sa vypne.

Vadny spinac elevatora.

Vzprie€eny kolok v elevatore.

Vadny procesor CPU
vysokonapatovej dosky PCB
v ovladacej skrinke Nexgen.

Spina¢ vymerite alebo upravte
jeho nastavenie.

Kolky odstrarite.

Nefunkénu elektroniku vymerite.

15. Motor stola sa neustale
otaca.

Vadny spina¢ A alebo
nespravne nastavena vacka.

Na ovladaci spinaca
chyba skrutka.

Nefunkény procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen alebo
vysokonapatova doska PCB.

Ovladac¢ spravne nastavte alebo
vymente.

Podla potreby nahradte novou
skrutkou alebo vymerite vacku
ovladaca spinaca.

Nefunk&nu elektroniku vymerite.

16. Stdl stavia kolky, ale
zavora sa nedviha.

Zavora nie je v najprednejsej
polohe.

Skrutka spomalovaca zavory
nie je spravne nastavena.

Dizka retaze na zdvihanie
zavory nie je spravna.

Zavora sa dotyka blokov
adaptéra zlabu.

Uvolmfiovaci mechanizmus
zavory je zaseknuty.

Motor stola sa otaca opacnym
smerom.

Funkcia oneskorenia stola
v ovladacej skrinke Nexgen je
vypnuta (N).

Rukou otacajte prostrednu
kladku, a tym zavoru posuniete.

Nastavte skrutku.

Skrutkou na konci retaze
nastavte spravnu dizku.

Upravte nastavenie dosky
zavory.

Zaseknutie odstrante.

Zmente zapojenie kablov.

Tato funkciu nastavte na Y
(ano).
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

17. Stél s nalozenymi
kolkami sa znizuje, ale
kolky neuvolni.

Nie je spravne nastavena
vy$ka stola.

Nefunkéné solenoidy alebo
mikrospinace pinholderov.

Poskodené elektrické
vedenie.

Upravte vySku stola.

Nefunkény solenoid,
pripadne mikrospinaé
opravte alebo vymernite.

Vedenie opravte.

18. Stdl nestavia na pindeck
vSetky kolky.

Nefunkény procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen
alebo vysokonapatova
doska PCB.

Detektory kolkov
neumoznuju volny pohyb.

Nefunk&né solenoidy
pinholderov alebo
zvazky kablov.

Nefunkény solenoid
obmedzovaca zdvihu.

Spinac alebo jeho packu
vymerite.

Zistite pri¢inu a podla potreby
upravte nastavenie.

Vymerite solenoidy.
Skontrolujte zvazok kablov a
konektory.

Skontrolujte solenoid a
vedenie obmedzovaca
zdvihu.

19. Stél vykonava iba dlhy
cyklus.

Obmedzovac zdvihu nie je
spravne nastaveny.

Nefunkény solenoid.

Vadny kabel.

Upravte nastavenie
obmedzovaca zdvihu.

Podl'a potreby solenoid
vymerite alebo upravte jeho
nastavenie.

Opravte kabel alebo ho
vymefite.

20. Stél vykonava iba kratky
cyklus.

Nefunkény spinac
pinholderov.

Nefunk&ny solenoid
obmedzovaca zdvihu.

Zarazka hriadela pinholdera
nie je spravne nastavena.

Vadny kabel.

Spina¢ vymerite alebo
upravte jeho nastavenie.

Podla potreby solenoid
vymerite.

Upravte polohu zarazky
hriadela pinholdera.

Opravte kabel alebo ho
vymerite.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

21. Stodl nestavia kolky po
druhom hode alebo sa v

fnom neulozia vSetky kolky.

Vzprie€ené kolky v distributore.

Ohnuté listy distributora.

Nefunkény solenoid
pinholderov.

Nie je spravne nastavena vysSka
stola.

Rozbity ulozny priestor
v distributore.

V zariadeni je malo kolkov.

Poskodené elektrické vedenie
pinholderov.

Nefunkéna elektronika.

Nefunkény spinac alebo ovladac¢
spinaca pinholderov.

Kolky odstrante.

Podla potreby upravte
nastavenie.

Podla potreby solenoid vymerite.

Upravte vysku stola.

Podla potreby vymerite.

Uistite sa, ze je v stavaci 22
kolkov.

Vedenie opravte.

Vymerite procesor CPU PCB
v ovladacej skrinke Nexgen.

Nefunkény spinac alebo ovladac¢
spinaca pinholderov opravte.

22. V stole je plny pocet
kolkov, ale stdl sa
neznizuje.

Nefunkéné mikrospinace
pinholderov.

Poistka CPU (Nexgen) je
spalena.

Nefunkény procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen alebo
vysokonapatova doska PCB.

Ovladac spinaca pinholderov sa
zasekava.

Detektor kolkov zaseknuty
v hornej polohe.

Pinholder mimo svoje
stanoviste. Detektor zostava
v hornej polohe.

Upravte nastavenie
mikrospinacCov alebo ich
vymernite.

Vymerite poistku.

Nefunkénu skrinku alebo PCB
vymenite.

Opravte ho.

Skontrolujte vzdialenost medzi

detektorom a pinholderami.

Upravte nastavenie pinholderov.

23. Pri ukladani na pindeck sa
kolky kolisaju alebo
padaju.

Pinholdery nie su riadne
vyrovnané do zvislej polohy.

Nie je spravne nastavena vyska
stola.

Stdl nie je spravne vyrovnany.
Vadna pruzina stola.

Spodné Casti kolkov su
opotrebené.

Uistite sa, Ze su v spravnej —
vertikalnej polohe.

Upravte vysku stola.

Vyrovnajte stol.
Vymeiite pruzinu.

Vyhodte alebo opravte
opotrebené kolky.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

24. Pinholder naklada dvakrat.

Spinac¢ pinholdera sa zasekava.

Ovladac¢ spinaca sa zasekava.

Detektor kolkov zaseknuty
v hornej polohe.

Kolok nie je usadeny
v pinholdere.

Packa spinaca pinholdera je
prasknuta.

Prerusené dréty alebo uvolnené
konektory spinac¢a pinholdera.

Vadna doska PCB v skrinke
Nexgen alebo uvolneny spo;.

Vymerite spinac.

Ovladag spina¢a namastite a
skontrolujte.

Skontrolujte detektor kolkov a
umiestnenie pinholdera vo
vztahu k ostatnym pinholderom.

Skontrolujte polohu pinholdera a
vysku stola.

Vymerite packu spinaca.

Skontrolujte pripojenie stola a
vedenie spinacov.

Skontrolujte spoje a podla
potreby vymerite dosku PCB
v ovladacej skrinke Nexgen.

25. Klieste sa nezatvaraju. Stol
nezdviha stojacie kolky.

Spojka pohonu kliesti je Spinava
alebo namazana.

Napnutie spojky hriadela kliesti
nie je spravne.

Nefunkény solenoid kliesti.

Spinac kliesti alebo spina¢
»,mimo dosah“ nefunguje.

KlieStam nie€o brani v pohybe.

Vadny procesor CPU ovladacej
skrinky Nexgen.

Obmedzovac¢ zdvihu prilis
vysoko (score strike).

Z povrchu spojky odstrarite
v8etky maziva a necistoty.

Upravte napnutie.

Vymerite solenoid, skontrolujte
kabel.

Spinace podla potreby upravte
alebo vymenite.

Prekazku odstrarite.

Vymerite procesor CPU PCB
v ovladacej skrinke Nexgen.

Upravte nastavenie
obmedzovaca zdvihu.

26. Kolky vypadavaju z kliesti.

Vlozka kliesti chyba alebo je
opotrebena.

Rozbité klieste.

KlieSte nepracuju v suginnosti
s ostatnymi klieStami.
Napnutie spojky hriadela
pohonu kliesti nie je spravne.

Sukolie stola je blokované.
Vadné kable.
Spinace B alebo D nefunguju

spravne alebo nie su spravne
nastavené.

Vymerite vliozku kliesti.

Rozbité klieste vymenite.

Skontrolujte spravny pohyb
kliesti. Vyrovnajte klieste a
ozubené koleso.

Nastavte spravne napnutie.

Prekazku odstrarite.

Opravte kable alebo ich
vymente.

Upravte spravnu medzeru
spinaca. Vymernite nefunkény
spinac.

27. Pas vracaca gul nie je
vycentrovany.

Predna kladka nie je spravne
pripevnend alebo je predné
tiahlo uvolnené (diely
nespravne namontované.)

Uvolnite skrutky tiahla a uvedte
do chodu vraca¢ gul. Obidve
polovice tiahla vyrovnajte tak,
aby sa pas pohyboval rovne.
Utiahnite skrutky.
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PRICINA
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28. Stavac funguje nepravidelne.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nefunkény spinac A.

Uvolnené alebo prerusené
kable a spoje.

Spinace B, C alebo D

(v skupine spinacov) alebo
spina¢ OOR (mimo dosah) (na
zdvihacej konstrukcii stola) nie
su spravne nastavené.

Vyska stola nie je spravne
nastavena.

Remene nie su riadne napnuté.

Poskodené suciastky stavaca.

Zarazka pinholdera nie je
spravne nastavena.

Uvolfovacie paky poskodené
alebo nespravne nastavené.

Nespravne nastavenie spinaca
alebo vadny spinac.

Fotobunka nie je spravne
nastavena.

Nespravne otacanie motora.

Napatie hlavného privodu pradu
je prilis nizke.

Nefunkény kabel skupiny
spinacov, indikator poruch a
kabel dvierok pre gulu.

Vadny kabel vytahu gul,
preslapu a optickej spuste.

Ak vSetko vysSie uvedené
funguje, je chyba v elektronike.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Vymerite spinac.

Pomocou skusacky
prekontrolujte solenoid a kable.

Upravte nastavenie spinacov
alebo vacku spinacov B, C, D
alebo OOR (mimo dosah).

Upravte vysku stola.

Skontrolujte spravne napnutie
vSetkych remeriov. Podla
potreby solenoid vymerite alebo
zvarte remene.

Opravte ich alebo vymerite.

Upravte nastavenie zarazky.

Podla potreby paky vymente
alebo upravte ich nastavenie.

Skontrolujte pripevnenie
spinaca. Skontrolujte
nastavenie.

Upravte nastavenie senzora
gul.

Upravte otacanie a nastavte
spravnu fazu.

Zaistite spravne napatie.

Skontrolujte pomocou
nahradného kabla.

Skontrolujte a opravte kable
alebo ich vymerite.

Vymerite procesor CPU
ovladacej skrinky Nexgen alebo
vysokonapatovu dosku PCB.
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Kapitola 7: Preventivna udriba
Zakladné informacie

Najviacsou zodpovednost'ou opravara automatického stavaca kolkov je pre-
ventivna udrzba. Riadne vykonavanie preventivnej udrzby zvysi spol'ahlivost’,
zabrani vaznym porucham a predlzi zivotnost’ stavaca kolkov.

S preventivnou udrzbou by sa malo zacat’ ihned’ po instalovani automatickych
stavacov. Ak k tejto ¢innosti pristupite az vtedy, ked’ budu stavace Spinavé a
nebudu spravne fungovat’, moze nastat’ neziaduca situdcia.

Taktiez nie je spravne spolichat’ sa len na vlastnti pamat’ pri vykonavani
udrzby.

V tejto kapitole je uvedeny priklad typického pracovného rozvrhu, ktory vam
umozni monitorovat’ udrzbu pocas jej vykonavania. Na nasledujicich stranach
najdete podrobné pokyny o tom, aky typ udrzby je treba vykonavat’ a ako
Casto. Pozorné prestudovanie obsahu tejto kapitoly a riadne pouzivanie tohto
pracovného rozvrhu bude mat’ za nasledok Cisty stroj, ktory bude spravne
fungovat a su¢asne sa vyrazne predizi jeho Zivotnost.

Tip: Ak budete vykondavat nasledujuce aktivity pocas preventivnej udrzby
sucasne, usetrite tym cas a znizite vynalozené usilie.

Preventivna udrzba obvykle vyzaduje nasledujuce ¢innosti:

1. InSpekcia (a naprava vsetkych zistenych problémov)

Automaticky stavac kolkov by sa mal pravidelne kontrolovat’, ¢i
nema:
* uvolnené suciastky,
* poskodené ¢i opotrebované suciastky,
*  popraskané/namahanim zlomené kovové ¢asti Ci zvarené
spoje
* acije spravne nastaveny.

Aby stavac¢ fungoval optimalne, mechanik by mal okamzite opravit’ vSetky jeho
zavady ako napr. uvol'nené suciastky alebo nastavenia. Ak nie je mozné opravu
vykonat’ okamzite, mala by sa zaznacit’ do formulara ako

,nedorieseny problém®.

Vsetky poruchy automatického stavaca kolkov by sa d’alej mali zaznacit’ do
,Formuléara poruch® a ten by sa mal pripevnit’ na elevator kazdého stavaca.
Tento formular je neocenitelny pri ur€ovani spol'ahlivosti a vykonu kazdého
stavaca kolkov.

Ak sa na jednom stavaci vyskytne urcity problém, skontrolujte, ¢i sa
nevyskytuje aj na ostatnych stavacoch.
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2. Cistenie
Frekvencia Cistenia stavacov zavisi na druhu a mnozstve pripravku
pouzivaného na povrchovi upravu drah (olej) a na vytazeni stavaca kolkov.

Automaticky stavac¢ kolkov by sa mal ¢istit’ pomocou vysavaca, univerzalneho
Cistiaceho prostriedku, teplej vody (s Cistiacim prostriedkom v pripade potreby)
a Cisti¢a ,,Invincible cleaner®.

3. Mazanie

Riadne nanaSanie maziv je potrebné, aby sa zabezpecila spravna funkcia a dlha
zivotnost’ stavaca kolkov.

Olejovanie

Vzdy pouzivajte olejni¢ku s davkovacom. Tymto predidete nadmernému naole-
jovaniu a zabranite kvapkaniu prebytocného oleja do nespravnej ¢asti, kde by
mohol sposobit’ problémy, poruchu stciastok alebo narusit’ hru.

Mazanie tukom

PRED nanasanim novej vrstvy tuku vzdy najprv otrite staré mazivo a nanosy
necistot. Nepouzivajte nadmerné mnozstvo tuku, pretoze tuk by sa mohol
dostat’ do miest, v ktorych by mohol sposobit’ problémy ¢i ovplyvnit’ chod
stavaca.

Spravne maziva

Vzdy pouzivajte spravne maziva ako napr. tie, ktoré s uvedené na zaciatku
tejto prirucky. Penetra¢né oleje nemaju dlh trvanlivost’ a nechrania diely pred
predcasnou poruchou. Niektoré litiové tuky maju tendenciu rychle vysychat’ a
tvrdni. Moze tak dojst’ k zalepeniu suciastok alebo k ich pred¢asnému
zlyhaniu.
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Pomécky potrebné k vykonavaniu preventivnej udrzby

- Sada naradia s metrickymi rozmermi

- Vyséavac so zbernou nadobou

- Maly stetec

- Cistiace handry

- Vedro a tvrda kefa (alebo mop s kefou)

- Olejnicka s dlhou pevnou alebo pruznou hubicou

- Mazaci olej (I'ahky strojny olej - hmotnost’ 30, bez Cistiacich aditiv) -
ako napr.
Brunswick, ¢islo dielu 11-676353-000 (nadoba s objemom
1 galoén/3,79 1)

- Mazaci tuk - so strednou mazivostou bez prisad litia - ako napr.
Brunswick, ¢islo dielu 12-700120-002 (3 nadobky s objemom
3 1/2 oz.), Brunswick, ¢islo dielu 11-676305-000 (1 nadobka s
objemom 14 0z.)
Mobil ,,M-437-SL*

- Hydraulicka kvapalina - ako napr.
Brunswick, ¢islo dielu 34-205052-000 (1 plechovka s objemom
31/2 0z.)
Mobil ,,DTE II*

- Univerzalny cistiaci prostriedok - taky, ktory nezanechava na povrchu
povlak, ako napr.
Brunswick GPC, ¢islo dielu 62-860085-005 (nadoba s objemom
5 galénov)

- Cistiaci prostriedok na stava¢e Brunswick - ¢islo dielu 62-860083-005
(nadoba s objemom 5 galénov)

- Mazivo na retaze - ako napr.

kvapalina na mazanie ret’azi a ocel'ovych lan Lubriplate (¢islo
dielu 13563)
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Preventivna udrzba jed

notlivych zariadeni

Elevator

1.

Skontrolujte stav ramu a jeho zvarenych spojov. Zamerajte sa na uvolnené
alebo chybajuce stciastky.

Preverte stav a nastavenie vSetkych hriadelov, lozisk, ozubenych kolies,
retazi a kladiek. Prezrite lopatky na kolky a ich skrutky. Preskumajte
vsetky otocné paky lopatiek.

Preverte stav a nainstalovanie krytov a uistite sa, Ze st riadne oznacené
identifika¢nymi Stitkami.

Skontrolujte pripevnenie a nastavenie spinaca elevatora, upevnenie a
fungovanie zadného ovladacieho panela a indikator poruch. Preverte, ¢i st
vsetky kable elevatora neporusen¢ a ¢i su spravne rozvedené.

Prezrite skrutky, stav a nastavenie rozdelovaca a vodiacich list.
Skontrolujte stav a nastavenie vacky lopatiek. Preskusajte nastavenie a
zaber ozubenych kolies. Overte stav a fungovanie kridla rozdelovaca.
Skontrolujte napnutie a stav transportnych pasov. Prezrite skrutky a stav
zarazky deflektora.

Preverte stav, umiestnenie, nastavenie a chod spinaca pocitaca kolkov.

Skontrolujte solenoid rozdelovaca a jeho spojenie. Preskusajte, ¢i auto-
maticky rozdelovac¢ spravne funguje. Prezrite vSetky skrutky a spojenia.

Transportny pas

L.
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Skontrolujte stav zvarenych spojov a skrutiek na postrannych
ramoch dopadlista.

Prezrite vSetky skrutky a stav dosiek transportného pasu. Overte stav
a pohyb krycej vrstvy transportného pasu. Skontrolujte stav lozisk a
hriadelov prednych aj zadnych valcov, spravne nastavte ich napnutie a
umiestnenie v zavesnych drazkach. Preverte stav a fungovanie centro-
vacich valcekov.

Skontrolujte stav a napnutie hnacich remenov transportného pasu. Prezrite
skrutky ozubenych kolies a napinacieho zariadenia. Skontrolujte stav
vodiacich kladiek.

Preverte stav a skrutky deflektorov a ich drziaky. Skontrolujte nastavenie
deflektorov.



Naraznik gul' a zaves dopadlista

1. Prezrite stav a skrutky dosky naraznika gul’ a narazovych pasov. Preverte
pripojenie gumového zavesu, dosky a gumového oblozenia. Prezrite
zvarené spoje na rame zavesu a vSetky skrutky. Skontrolujte mieru
opotrebenia nylonovych lozisk, skrutky na poistnych krazkoch a ich
umiestnenie. Preverte, ¢i je naraznik gal’ spravne nastaveny.

2. Prekontrolujte pripevnenie a nastavenie tlmic¢a narazov naraznika gul’.
Prezrite pripevnenie a polohu nastavovacej dosky timi¢a narazov.

3. Preverte stav a pripevnenie zvodov prebyto¢nych kolkov. Skontrolujte stav
a nastavenie rukavov na prebytoc¢né kolky.

4. Skontrolujte stav zavesu dopadlista a vSetky skrutky.

Vracaé gul

1. Preverte stav zvarenych spojov na rame. Skontrolujte, €i su nainstalované
spodné chranice. Preverte stav a umiestnenie rebrika.

2. Overte stav a skrutky na ochrannej doske dvierok pre gule.

3. Prezrite motor. Overte si, ¢i nadmerne nevibruje.

4. Skontrolujte stav plochého pasu.

5. Preverte spravne nastavenie dvierok pre gul'u aj mechanizmus ich blokova-

nia. Skontrolujte stav dvierok, tlacidlo dvierok a zaistovac dvierok. Overte
spravnu funkciu solenoidu blokovania dvierok. Prekontrolujte smerovanie
kabla solenoidu. Uistite sa, ze sa hriadele dvierok volne otacaju.

Rameno na zhrianie kolkov

1.

Skontrolujte stav ramu ramena na zhfnanie kolkov a zvarené spoje.
Preverte pripevnenie valceka a jeho nastavenie. Prekontrolujte stav pakova-
nia a puzdier. Skontrolujte stav ochrannych krytov a ich skrutiek. Prezrite
vsetky skrutky na ramene na zhfianie kolkov.
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Preverte stav dosky zavory a jej adaptéry. Prekontrolujte ich spravne na-
stavenie.

Skontrolujte stav vSetkych Casti uvolnovacieho mechanizmu zavory.
Prezrite vSetky skrutky na uvolnovacom mechanizme. Skontrolujte, ¢i
nechybajl pruziny alebo ¢i nie st opotrebované spoje alebo otocné puzdra.
Preverte stav retaze a lozisko. Prekontrolujte funkciu solenoidu. Preverte
vedenie kabla solenoidu.

Skontrolujte, ¢i sa v spomalovaci zavory a tlmici narazov zavory
neuvolnili skrutky alebo ¢i niektoré z nich nechybaji. Preverte spravne
nastavenie spomalovaca a spinaca G. Skontrolujte opotrebenie vsetkych
oto¢nych bodov. Prekontrolujte vedenie kabla spinaca G.

Stol
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Skontrolujte mieru opotrebenia a poskodenie zvarenych spojov na
konstrukcii stola. Zamerajte sa na uvol'nené ¢i chybajice skrutky. Overte,
¢i je riadne nastavena zaistovacia skrutka zvislého otocného hriadela.
Prekontrolujte stav zvislych pruzin.

Uistite sa, ze klieSte nie st uvol'nené alebo nechybaju, a prezrite vSetky
skrutky ramu s ozubenymi kolesami. Preverte pripevnenie spinaca kliesti
(ST) a jeho nastavenie. Skontrolujte stav kliesti, ozubenych kolies a tyci.
Overte fungovanie klie$ti a opotrebenie ich silikonovych pasikov.

Prekontrolujte opotrebenie vsetkych kanalov a trubiek kablov. Uistite sa,
ze vSetky kandly a trubky st riadne pripevnené k ramu. Preverte stav
pripojenia dosky stola a jej podpery.

Skontrolujte stav poistnych kruzkov. Preverte opotrebenie lozisk oto¢nych
hriadelov. Skontrolujte stav pruziny stolu. Preverte stav a pripevne-

nie val¢eka na blokovanie stola. Prekontrolujte nastavenie vodorovne;j
zaistovacej skrutky.

Skontrolujte pripevnenie a nastavenie spinaca blokovania TS-1. Zamerajte
sa na uvolnené alebo chybajice skrutky a pruziny.

Uistite sa, i s spravne nainStalované pinholdery a ich solenoidy. Preverte,
¢i st riadne pripevnené spinace pinholderov. Skontrolujte vedenie a spoje
vsetkych konektorov a drotov pinholderov. Skontrolujte nastavenie dosiek
detektorov kolkov.

Prezrite, ¢i st k stolu riadne pripevnené ramy. Preverte nastavenie a stav
malého valceka. Skontrolujte stav T-stopu. Prekontrolujte pripevnenie
vacky spinaca ,,mimo dosah“ (OOR). Prezrite stav retaze a loziska.



Réam pohonu

L.

Skontrolujte zvarené spoje a stav hriadel'a zavory. Preverte, €i st riadne
pripevnené podpery hriadel’a zavory. Prezrite mieru opotrebenia lozisk
hriadel’a zavory. Skontrolujte spojujuce tyce a vsetky skrutky, ¢i su riadne
utiahnuté.

Overte stav a zvarené spoje lavého a pravého ramu. Zamerajte sa na
uvolnené ¢i chybajuce skrutky. Skontrolujte stav a vedenie vSetkych
kablov a ich kanalov. Preverte, ¢i nie st opotrebované loziska hriadelov.
Prekontrolujte stav a nastavenie napinacej skrutky retaze. Uistite sa, ze
pocitadlo rdmcekov spravne funguje.

Skontrolujte, ¢i niektoré Casti pohonu kliesti nie su uvolnené alebo
nechybajii. Zamerajte sa na uvolnené ¢i opotrebované ozubené kolesa.
Skontrolujte spravnu funkciu solenoidu kliesti. Preverte, ¢i spravne
funguje spojka kliesti a stav hriadel’a spojky. Skontrolujte zdber medzi
ozubenym kolesom Stvorhranného hriadel’a a celnym ozubenym kolesom.
Prezrite stav hnacieho stkolia Stvorhranného hriadela.

Prekontrolujte spravne pripevnenie a umiestnenie motorov. Preverte stav
vsetkych klinovych remenov. Skontrolujte spravne vedenie kablov motora.
Prezrite stav napinacich pruzin motora. Prekontrolujte vSetky puzdra
dosky motora. Uistite sa, ¢i nedochadza k nadmernej vibracii motora a
remena.

Prezrite obmedzovac zdvihu, ¢i nie je prasknuty, uvolneny alebo mu
nechybajt skrutky. Skontrolujte pripevnenie timica narazov obmedzovaca
zdvihu. Skontrolujte stav gumového naraznika. Skontrolujte spravnu
funkciu solenoidu. Prezrite spravne nastavenie Stvorhranného hriadela,
jeho spojenia a zarazky.

Skontrolujte stav dvojitych klinovych remenov. Zamerajte sa na uvolnené
alebo chybajuce skrutky napinacieho mechanizmu. Uistite sa, ze hriadel’ a
loziska napinacieho mechanizmu nie s uvolnené alebo hlucné.

Skontrolujte stav a pohon motora stola a zavory. Preverte, ¢i retaze nie st
opotrebované alebo poskodené. Zamerajte sa na uvolnené ¢i chybajice
skrutky. Prekontrolujte stav lozisk a hriadelov s ozubenymi kolesami.

Prezrite stav zdvihacieho zariadenia. Preverte pripevnenie a nastavenie
spinaca TS-2 a ,,mimo dosah“ (OOR). Prekontrolujte spravne vedenie
kablov spinacov. Zamerajte sa na uvol'nené ¢i chybajuce suciastky zdviha-
cicho zariadenia. Prezrite stav ozubeného kolesa retaze na zdvihanie stola.
Skontrolujte stav paky blokovania a pruZziny.
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9. Preverte hriadele zavory a stola. Skontrolujte mieru opotrebenia hriadelov.
Uistite sa, Ze retaz nie je opotrebovana a je spravne napnuta. Skontrolujte
ramena a presvedcte sa, ze si spravne zaistené na hriadeloch. Skontrolujte
opotrebenie ozubenych kolies.

10. Prezrite skupinu spinac¢ov. Skontrolujte kryt skupiny spinacov, ¢i je riadne
pripevneny. Preverte nastavenie spinacov A, B, C a D. Skontrolujte stav
vacky spinacov.

Electrické zariadenia

1. Skontrolujte elektrickt skrinku a jej skrutky. Skontrolujte, ¢i je spravne
pripevnené uzemnenie. Uistite sa, Ze je vedenie vSetkych kablov spravne.
Prekontrolujte spravne zaistenie krytu skrinky. Preverte umiestnenie
vsetkych krytov. Skontrolujte spravne usadenie vSetkych kablov a konekto-
rov skrinky.

2. Prezrite senzor gul’ a reflektor. Uistite sa, Ze s spravne utiahnuté vSetky
skrutky. Overte spravne nastavenie senzora.

3. Skontrolujte tlacidlo resetovania zasobnika gul’. Preverte ¢i spravne
funguje a aj umiestnenie a zapojenie kabla.

Vytah gur
1. Skontrolujte stav a nasadenie pneumatik vytahu. Preverte stav hriadelov a
lozisk vytahu. Prekontrolujte stav a funkciu spojky vytahu.

2. Uistite sa, Ze je vytah spravne pripevneny. Skontrolujte spravnu polohu
kladiek. Preverte stav a polohu hnacieho remena.

3. Uistite sa, Ze su liSty vytahu spravne pripevnené. Presvedcite sa o stave
gumovych a kozenych list a ¢i su spravne zaistené.

Administrativa a organizacia

1. Mate zavedeny systém riadenia nahradnych dielov a kontroly zasob?
Mate potrebné nahradné diely k dispozicii a st dobre usporiadané a 'ahko
pristupné? Overte si riadenie vasich zasob.

2. Uistite sa, ze mate k dispozicii spravne naradie. Je toto naradie dobre uspo-
riadané a I'ahko pristupné?
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Prekontrolujte, ¢i mate k dispozicii spravne Cistiace a mazacie prostriedky.
Zaistite, aby bol k dispozicii dostatok zasob a aby sa pouzivali spravne a
odsuhlasené pomocky.

Mate zavedeny program preventivnej udrzby? Mate zavedeny program na
pravidelné premazavanie? Mate zavedeny program na pravidelné Cistenie?

Presvedcite sa o tom, ze mate v objekte vSetky najnovsie vydania
priruciek, supisy nahradnych dielov a technické prehlady.

Overte si, ¢i sa pouzivaju formulare poruch, vykonanych prac a zaznamy
poctu raméekov na poruchu.

Hlavna konstrukcia

1.

Prezrite hlavna konstrukciu. Skontrolujte jej opotrebenie a zvarené spoje.
Zamerajte sa na uvol'nené ¢i chybajuce skrutky. Preverte hlavné podpery a
ich riadne zaistenie.

Skontrolujte osvetlenie kolkov. Uistite sa, Ze je osvetlenie riadne pri-
pevnené. Prezrite ziarovky a ich objimky. Prekontrolujte vedenie
elektrickej Snary.

Preverte kryty. Preverte mieru opotrebenia. Zamerajte sa na uvol'nené ¢i
chybajuce skrutky. Uistite sa, ze nechybaju ziadne kryty. Prezrite si pra-
covnu plosinu a jej podpery i skrutky.

Distributor

1.

Prezrite si konstrukciu distribatora. Skontrolujte opotrebenie, pripadne
poskodenie jednotlivych komponentov a zvarenych spojov konstrukcie.
Zamerajte sa na uvol'nené ¢i chybajice skrutky. Uistite sa, Ze je miska
na necistoty riadne pripevnena. Skontrolujte, ¢i nie si popraskané listy
a nastavce distributora. Preverte, ¢i nie st opotrebené alebo popraskané
ulozné priestory kolkov v distributore. Prezrite spodné vodiace listy, ¢i
nemaju ohnuté diely a ¢i im nechybaju niektoré sti¢iastky. Prekontrolujte
kol'ajnice a zatacanie, ¢i nemaju uvol'nené suciastky, ¢i im niektoré
suciastky nechybaju a ¢i su spravne nastavené.

Preverte hriadele, kladky a remenovy pohon distribatora. Skontrolujte
mieru opotrebenia, pripadne poskodenia hriadelov a lozisk. Preverte, ¢i
kladky nie su opotrebené alebo popraskané. Skontrolujte stav remeniového
pohonu distributora. Preverte stav ozubenych kolies distribatora a ich
zaber. Skontrolujte polohu vSetkych hriadel'ov, kladiek a remenového
pohonu. Uistite sa, ze hriadel'om, loziskam ani kladkam nechybaju

ziadne suciastky.
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3. Prezrite si tlozné priestory kolkov v distributore. Presvedcite sa, ze st
vSetky zarazky kolkov na svojom mieste. Preverte ni¢im neruseny chod
sliderov. Skontrolujte, ¢i nie st slidery popraskané, pripadne rozbité.
Zamerajte sa na uvolnené ¢i chybajuce skrutky v tloznych priestoroch.
Preverte, ¢i nie st opotrebené alebo popraskané kridla vhadzujuce kolky
do zasobnika. Preverte, €i nie st opotrebené alebo popraskané zachytné
obluky. Prekontrolujte, ¢i nie st opotrebené, popraskané alebo nespravne
nastavené paky uvolnovania kolkov. Overte si, ze pruziny vsetkych
uloznych priestorov st na svojom mieste. Skontrolujte, ¢i nie st popras-
kané, pripadne opotrebené horné a spodné kryty.
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Kontrola preventivnej udrzby stavacov kolkov GS-Series

Nézov centra €. drahy

Meno mechanika Datum

Kontrolné obdobie

Kontrolné obdobie

TRANSPORTNY PAS

RAMENO NA ZHRNANIE KOLKOV

1. Skrutky/ bo¢né ramy/ dosky

1. Ram ramena na zhffanie / vodiace valce

2. Doska / krycia vrstva / valce transportného pasu

2. Dosky / adaptéry / krycia vrstva dosky zavory

3. Hnacie remene / kladky transportného pasu

3. Napnutie transportného pasu

4. Napnutie transportného pasu

4. Poloha zavory / spinaée SM (motor zavory) + G

NARAZNIK GUL / ZAVES DOPADLISTA

RAM POHONU

1. Doska naraznika / ram / skrutky

1. Pohon distribatora

2. Tlmi¢e narazov / gumovy naraznik

2. Pohon zavory

3. Zvody / rukavy na prebyto¢né kolky

3. Pohon stola

4. Zaves dopadlista

4. Motory / remene / upevnenie

VRACAC GUL

5. Obmedzova¢ zdvihu / hydraulika

1. Ram / zvarené spoje / skrutky

6. Spina¢ ,mimo dosah“ (OOR)

2. Ochranné kryty dvierok

ELEKTRICKE KOMPONENTY

3. Motor / plochy pas / valec

1. Skrinky / skrutky

ELEVATOR

2. Senzor gul / reflektory

1. Ram / zvarené spoje

3. Tlacidlo resetovania zasobnika gul

2. Retaze / lopatky

VYTAH GUL

3. Podavacie / centrovacie deflektory

1. Pneumetiky vytahu gurl

4. Doska / gumové narazniky

2. Motor / hnaci remeri

5. Spinac¢ elevatora (EC)

3. Draha vytahu gur

6. Rozdelovac¢ / vodiace listy rozdelovaca

ADMINISTRATIVA A ORGANIZACIA

7. Spinac pocitaca kolkov (SSW)

1. Nahradné diely / riadenie zasob

8. Gulaty remer / klinovy remen

2. Nastroje / zariadenie na udrzbu

RAM DISTRIBUTORA

3. Zasoby distiacich / mazacich prostriedkov

1. Ram / zvarené spoje

4. Program preventivnej udrzby

2. Hriadele / kladky / remefiovy pohon

5. Manualy a servisné buletiny

3. Separatory kolkov / centrovacie zariadenia

6. Formulare portch / vykonanych prac

STOL

HLAVNA KONSTRUKCIA

1. Ram / zvarené spoje

1. Ram/ zvarené spoje

2. Klieste / tyCe a ozubené kolesa / spinac kliesti (ST)

2. Osvetlenie kolkov

3. Pripojka stola / kablové kanaly

3. Chranice / pracovné ploSiny

4. Oto¢né hriadele / pakovanie

5. Spinace blokovania TS-1/TS-2

6. Pinholdery / spinace kolkov / detektory

7. Vodiace loziska / valce stola

8. Polohy stola / horna / detekcia / dolna

9. Ozubené kolesa / pohon

0. Paralelny pohon

1. Skupina ozubenych kolies spojky
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Podrobny plan udrzby

Nasledujtace podrobné pokyny vysvetl'uju kazda polozku pracovného
planu. Tieto polozky su uvedené v takom poradi, v ktorom sa vyskytuju
v plane udrzby.

Udrzba kazdy de
1. Prezrite si ziznamy vo formulari poriuch u kazdého stavaca a
vykonajte potrebné opravy.

2. VyhPadajte, opravte alebo upravte vsetky ohlasené poruchy.

3. Uplne vycistite jeden stava¢ kolkov.
Ak si vytvorite postup pre odstranenie necistot zo stavaca, ziskate tym dve
vyhody. Po prvé budete stava¢ kolkov udrzovat’ Cisty a po druhé osoba,
ktora Cistenie vykonava, prezrie celé zariadenie. Tato osoba si potom
vS§imne uvolnené ¢i opotrebované diely, zvarené miesta, ktoré¢ mozu
praskat’, alebo iné problémy, ktoré mozno odstranit’ este pred tym, nez
sa vyskytne porucha.

4. Cistite sadu kolkov pre jednu drahu
Pravidelné Cistenie kolkov spravnym ¢istiacim prostriedkom predlzi
ich zivotnost..

Udrzba raz za tyzden

5. Vytdistite preklapa¢ kolkov rozdel’'ovaca.
Preklapac kolkov treba Cistit’ univerzalnym cistiacim prostriedkom, aby
olej a necistoty z drahy nezasekli kolky.

6. Stierace kolkov a zvody prebyto¢nych kolkov.
Umyvajte ich teplou vodou alebo rozriedenym pripravkom
,,Invincible cleaner®.

7. Skontrolujte polohu v§etkych transportnych pasov a ked’ treba,
nastavte ich.
Presvedcite sa, ¢i st vycentrované na valcoch.

8. Cely transportny pas ocistite univerzalnym ¢istiacim prostriedkom.

9. Skontrolujte, ¢i nie st klinové remene popraskané, rozdelené a ¢i
nesposobuju chvenie motorov.
Pocas kontroly remene otrite suchou handrickou. Zamerajte sa najmé na
stav hnacieho remena motora stola. Porucha tohto remena sposobi nahle
znizenie stola, a to méze vazne poskodit’ cely stavac a moze dojst’ aj
k zraneniu osob.

10. Skontrolujte spravne napnutie v§etkych zelenych remenov.

Zamerajte sa na Skripanie, preklzavanie alebo pokles remeiiov. Ak treba,
tak ich vymente alebo nastavte spravnu dlzku.
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11. Prezrite netesnosti u v§etkych hydraulickych timicov narazov a overte
ich spravnu funkciu.

12. Skontrolujte poistny kruZok na dvierkach pre gul’u.
Presvedcite sa, Ze je kruzok utiahnuty a ze drzi dvierka v spravnej polohe.

13. Overte si opotrebenie a spravnu polohu rukavov na prebyto¢né kolky.

Udrzba raz za mesiac

14. Univerzalnym ¢istiacim prostriedkom vycistite prednu ¢ast’ zavesu
v dopadlisti a deflektory.

15. Skontrolujte a utiahnite vSetky skrutky na doskach
transportného pasu.

17. Zamerajte sa na poSkodenie kanalov kablov na stole.

18. Skontrolujte, ¢i spravne funguje mechanizmus blokovania dvierok
pre gul’u.

19. Uistite sa, Ze medzi deflektormi a transportnym pasom je spravna
medzera.

20. Premazavajte vietky poloZKy uvedené v kapitole Udrzba mazanim
v Casti raz za mesiac.

21. Pasy distributora ocistite univerzalnym ¢istiacim prostriedkom.
22. Misku na necistoty na distribitore vysavajte vysavac¢om.
23. Rukavy na prebytoc¢né kolky cistite beZnym pracim prostriedkom.

24. Nastavte spina¢ pocitaca kolkov a rozdelovac.

Udrzba raz za $tvrt roka

25. Vycistite SoSovku senzora gul’ a reflektory.
Na ¢istenie pouzivajte len Cistiaci prostriedok na okna, ktory neposkodi
umel hmotu.

26. Skontrolujte mieru opotrebenia ozubenych kolies, pastorkov a kladiek
zavory a stola.

27. Vytcistite listy zavory a skontrolujte spravny chod vodiacich val¢ekov
ramena na zhrianie kolkov.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34,

3s.

36.

37.

38.

39.

Preverte, ¢i je riadne utiahnuty valé¢ek ramu stola a vodiaca ty¢ a ¢i
spravne funguju.

Prezrite mozné opotrebenie list vracaca gul’

Skontrolujte, ¢i nie si opotrebené zvody prebyto¢nych kolkov a ¢i nie
st uvol’nené ich skrutky.

Prekontrolujte nastavenie a spojenie skrutiek u vSetkych
prepinacov funkcii.

Prezrite a utiahnite skrutky pinholderov.

Skontrolujte a nastavte napnutie hnacich ret’azi motora stola
a elevatora.

Prezrite mieru opotrebenia loZisk, hriadelov a kladiek distributora.

Utiahnite skrutku a skontrolujte pero a loZisko ramena hriadela stola.
LozZisko treba premazat’.

Skontrolujte uhly 1 a 2 ramena hriadel’a stola a ret’aze.

Prezrite mieru opotrebenia loZiska ret’aze uvol'iovacieho mecha-
nizmu zavory.

Skontrolujte utiahnutie vSetkych skrutiek distributora.

Premaite vietky polozky uvedené v kapitole Udriba premazavanim,
ktora se vykonava raz za $tvrt’ roka.

Udrzba raz za pol roka

40.

41.

42.

43.

44.

Skontrolujte ochranné pasy naraznika gul’.
Prezrite ram naraznika gul’, poistné krizky a loziska.

Skontrolujte a utiahnite vSetky skrutky na kickbacku a ochrannych
krytoch vracaca gul’

Prezrite pas vracaca a vycistite ho univerzalnym cistiacim
prostriedkom.

Skontrolujte mieru opotrebenia, popraskania a riadny chod
uvol’ovacieho mechanizmu zavory.
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45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Prezrite a utiahnite skrutky krytov hriadelov zavory.
Ak to neurobite, mdze ddjst’ k posunutiu hriadel’a zavory a k narazeniu
ramien do stola.

Skontrolujte a utiahnite spojovacie ty¢e ramena zavory.

Prezrite a nastavte medzeru medzi drahou zavory a vodiacimi
valc¢ekmi.

Preverte spravnu funkciu a nastavenie obmedzovaca zdvihu.
Prezrite puzdra otocného hriadel’a pinholderov.
Skontrolujte ozubené tyce a kolesa klieSti.

Skontrolujte utiahnutie v§etkych skrutiek ramu pohonu.
Skontrolujte utiahnutie vSetkych skrutiek elevatora.

Namastite vietky polozky uvedené v kapitole Udrzba mazanim, ktora
sa vykonava raz za pol roka.

54.

55S.

56.

57.

58.

59.

60.

Udrzba raz za rok

Utiahnite vSetky skrutky podpery zavesu dopadlista a zavesu.
Skontrolujte skrutky skrinky s elektronikou.
U vSetkych kablov prezrite mieru namahania a opotrebenia.

U zariadeni, ktoré maji zvarované spoje sa zamerajte na znamky
opotrebenia.

Prekontrolujte vSetky oto¢né body a plochy vystavené opotrebeniu.

Premastite vietky polozky uvedené v kapitole Udrzba mazanim, ktora
sa vykonava raz za rok.

So vSetkymi zamestnancami, ktori pracuji na stavacoch kolkov GS-
Series, preberte bezpecnostné pokyny uvedené v tejto prirucke.
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Mazanie

Raz za mesiac
1. Hriadele lopatiek na kolky a val¢eky

A.  Jedna kvapka oleja na kazdy
oto¢ny bod.

3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20

€. DRAHY 1/2
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30

31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY
DATUM

2. Dvierka pre gul'u
A.  Hriadel - jednu kvapku oleja na

poistny kruzok.

B.  Zarazka - namazte ju tenkou vrstvou
maziva.

C. Ramena - naneste na nich tenku

vrstvu oleja.

C.DRAHY | 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
35/36 37/38 39/40

C. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34

INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 41/42
INICIALY
DATUM

43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
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3. Otocné hriadele pinholderov
A.  Otocny hriadel’ - jednu kvapku oleja na
puzdro na kazdom konci vsetkych Styroch
hriadelov.
C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM

C.DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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Raz za stvrt' roka

1. Hnacie retaze
A. Hriadel stola - tenk( vrstvu maziva

na retaze.
B.  Hriadel’ zavory - tenku vrstvu
maziva na retaze.

2. Retaz uvolnovacieho mechanizmu zavory

X .
A. Naneste tenk( vrstvu maziva na
9,
retaze.
¢. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
€. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
X ,
3. Retaze elevatora
9 r
A. Na obe retaze naneste tenku vrstvu
: 9
maziva na retaze.
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27128 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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4. Ozubené kolesa pastorka stola

A. Na celt retaz treba naniest’ tenkt
vrstvu maziva na ret’aze.
B. Jednu kvapku oleja na nastavovac
retaze.
=4
¢. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27128 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
5. Celné ozubené kolesa distribatora
A. Obidve natrite tenkou vrstvou
maziva.
C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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6. Skupina ozubenych kolies spojky kliesti
A.  Ozubené kolesa mierne natrite.

POZNAMKA: Snazte sa, aby sa mazivo nedostalo do
mechanizmu spojky.

€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM

7. Doska otocnej paky skupiny ozubenych kolies
A.  Nakazdy oto¢ny bod kvapnite jednu
kvapku oleja.

C.DRAHY | 112 3/4 5/6 78 9/10 1112 | 1314 | 1516 | 1748 | 19/20

INICIALY

DATUM
C.DRAHY | 21/22 | 23124 | 25126 | 27/28 | 20/30 | 31/32 | 33/34 | 3536 | 37/38 | 39/40

INICIALY

DATUM
C.DRAHY | 41/42 | 43/44 | 4546 | 47/48 | 49/50 | 51/52 | 53/54 | 55/56 | 57/58 | 59/60

INICIALY

DATUM
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8. Stvorhranné hriadele kliesti a kuzelové
ozubené kolesa

Naneste tenkt vrstvu maziva na cel(

A.
Cast’ posuvu $tvorhranného hriadela.
B. Na obidve kuzel'ové ozubené kolesa
naneste tenkl vrstvu maziva.
¢.DRAHY | 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 21/22 | 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 41/42 | 43/44 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
A 9. Puzdré naraznika gl
A. Ak treba, natrite obidve strany.
|
//
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 21/22 | 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 41/42 | 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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10.

Puzdro hydraulického tlmi¢a narazov
A.  Kvapnite jednu kvapku oleja na
obidve strany puzdra.

B. Jednu kvapku oleja na distan¢ny
krazok.
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 1112 13/14 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
11. Ozubené kolesé kliesti

A.  Navsetky Styri ozubené kolesa
naneste tenku vrstvu maziva.

POZNAMKA: Pod najvicsim ozubenym kole-
som sa nachadza malé koliesko.

POZNAMKA: Pred nandsanim novej vrstvy
maziva by ste vzdy mali odstranit staré mazivo
a vsetky necistoty.

C. DRAHY

12

314

5/6

7/8

9/10

1112

1314 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32

33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52

53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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12. Predny hriadel distributora a vlozené ozubené

kolesa
A. Na obidve ozubené kolesa naneste

tenk vrstvu maziva.

C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13114 15/16 17/18 19/20

INICIALY
DATUM
C. DRAHY
INICIALY

DATUM
C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50

21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY
DATUM

13. Hriadel tlacidla dvierok pre gulu

A.  Kvapnite jednu kvapku oleja na
obidve strany hriadela.

C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM
C.DRAHY | 21/22 | 23/24 25/26 27128 29/30 31/32

33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 41/42 43/44 45/46

47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57158 59/60

INICIALY
DATUM
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14. Mechanizmus blokovania dvierok

A.  Nakazdy oto¢ny bod pakovania
kliesti naneste jednu kvapku oleja.

B. Spodnu Cast’ zaistovaca dvierok
treba natriet’ tenkou vrstvou maziva.

C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 21/22
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46

23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37138 39/40

47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY
DATUM

15. Vodiaca paka uvolnovaciecho mechanizmu

- Zavory
A.  Na obidva konce paky naneste jednu
2 kvapku oleja.

€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY

DATUM
C. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

€. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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16. Uvoltovaci mechanizmus zavory
A. Na kazdy oto¢ny bod kvapnite jednu
kvapku oleja.

€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY

DATUM
¢. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM
€. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

17. Spomalovac zavory
A.  Nakazdy otocny bod kvapnite jednu
kvapku oleja.

¢.DRAHY | 112 3/4 5/6 718 9/10 1112 13114 15116 17118 19/20
INICIALY

DATUM
€.DRAHY | 2122 | 23124 | 25126 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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18. Hriadele valc¢ekov ramena na zhfnanie kolkov
A.  Kvapnite jednu kvapku oleja na
kazdy zo Siestich hriadelov.

¢€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17118 19/20

INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 21/22 23/24 25/26
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50

27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY
DATUM

19. Loziska ramena na zhfnanie kolkov
1 A.  Nakazdy oto¢ny bod
kvapnite jednu kvapku
oleja.
¢. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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20. Tlmi¢ narazov obmedzovaca zdvihu

sl A.  Nakazdy poistny kruzok spodného
i o
= . hrl'fldela kvapnite jednu kvapku
5 P oleja.
/ B.  Nakazdé puzdro zarazky
B ) obmedzovaca zdvihu kvapnite
0 jednu kvapku oleja.
0]
o
of| A
11T
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
21. Puzdra pohonu zavory
A.  Nakazdé puzdro kvapnite jednu
kvapku oleja.
¢.DRAHY | 112 3/4 5/6 78 9/10 1112 | 1314 | 1516 | 178 | 1920
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 2122 | 23/24 | 25026 | 27/28 | 2030 | 3132 | 3334 | 35/36 | 37/38 | 39/40
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 41/42 | 43144 | 45/46 | 47/48 | 4950 | 5152 | 5354 | 55/56 | 57/58 | 59/60
INICIALY
DATUM
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. Lozisko uvolniovacieho mechanizmu zavory

A.  Na oto¢ny bod nastavovaca retaze
kvapnite jednu kvapku oleja.
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
€. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
24. Ozubené kolesa spinaca rozdelovaca
A.  Na obidve ozubené kolesa naneste
tenku vrstvu maziva.
: B.  Na posuvny a oto¢ny mechanizmus
i kridla rozdelovaca kvapnite jednu
kvapku oleja.
C. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 1112 13114 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.DRAHY | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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Raz za pol roka

1. Hriadele podpier motora

A.

Kvapnite dve kvapky oleja na kazdé
puzdro na hriadeli.

C. DRAHY

1/2

3/4

5/6

7/8

9/10

11/12

13/14

15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32

33/34

35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52

53/54

55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

2. Mechanizmus ulozného priestoru kolkov

A.  Naoto¢ny bod kvapnite jednu
kvapku oleja.
B. Na kuzel'ové ozubené kolesa naneste
tenkd vrstvu maziva.
¢. DRAHY 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
¢. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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4. ValCeky ramu transportného pasu
A.  Odstrante valceky z hriadelov a cely
hriadel’ natrite mazivom.

C. DRAHY

1/2

3/4

5/6

7/8

9/10

11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

¢. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

5. Pinholdery

A.  Na obidva konce oto¢ného bodu
dosky detektora kolkov kvapnite
jednu kvapku oleja.

B.  Napacku prepinaca kvapnite jednu
kvapku oleja.

C.  Obidve ozubené kolesa pohonu grip-
pera natrite tenkou vrstvou maziva.

D.  Naoto¢ny bod grippera kvapnite
jednu kvapku oleja.

POZNAMKA: Na solenoid a jeho jadro nikdy
nenandsajte ziadne mazivo. Ked' sa jadro zaspini ¢i
zalepi, je treba ho ocistit Cistiacim prostriedkom na
elektrickeé kontakty a vysusit, aby sa na nom neza-
nechal povlak.

€. DRAHY

1/2

3/4

5/6

718

9/10

11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

€. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

7-32 Kapitola 7: Preventivna udrzba



6. Valcek oto¢ného hriadela stola

B A.  Nakazdej strane val¢eka kvapnite
/ na hriadel’ jednu kvapku oleja.
B. Na ovladaciu paku naneste tenku
vrstvu maziva.
€. DRAHY 1/2 3/4 5/6 718 9/10 11/12 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C. DRAHY | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. DRAHY 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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Raz za rok

3. Loziska hriadel’a distributora
A.  Na hriadel kvapnite jednu kvapku
oleja, aby bolo v pripade potreby
mozné loZisko vybrat’.

C. DRAHY

1/2

3/4

5/6

718

9/10

11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

4. Valce transportného pasu
A.  Nakazdé lozisko na prednom a
zadnom valci kvapnite jednu kvapku
oleja, aby ste ul'ahcili pripadné
vybranie loziska.

€. DRAHY

1/2

3/4

5/6

718

9/10

11/12 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. DRAHY

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30

31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. DRAHY

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50

51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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Formulare na udrzbu

Na nasledujtcich stranach najdete formulare, ktoré sa pouzivajii na udrzbu
automatickych stavacov kolkov Brunswick GS-Series.
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Formulare portch pre stavace GS-Series C. stavaca
Datum ,Povcet Ch’yboye Naprava In|c|aly
raméekov hlasenie mechanika
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Chybové hlasenia

Stand. | Rozsireny
Stand. Rozsireny kod kod
kod kod
62 C Found Spina¢ C neocakavany, ale najdeny.
PO Pin OOR Kolok mimo dosah.
63 D Found Spina¢ D neocakavany, ale najdeny.
01 Pin1 Ld Casovy limit na ulozenie kolka 1 vyprsal. o SM Found Spina& SM (motor zavory) neotakavany,
ale najdeny.
02 Pin2 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 2 vyprsal.
65 G Found Spina¢ G neocakavany, ale najdeny.
03 Pin3 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 3 vyprsal.
Spinac¢ ST (klieste) neocakavany, ale
- 66 ST Found naideny.
04 Pin4 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 4 vyprsal.
67 OOR Spina¢ OOR (mimo dosah) neogakavany,
05 Pin5 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 5 vyprsal. Found ale najdeny.
06 Pin6 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 6 vyprsal. 70 ANTFND Spinac A oakavany, ale nendjdeny.
. 71 B Ntfnd Spinac B o¢akavany, ale nenajdeny.
07 Pin7 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 7 vyprsal.
72 C Ntfnd Spina¢ C o¢akavany, ale nenajdeny.
08 Pin8 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 8 vyprsal.
73 D Ntfnd Spina¢ D ocakavany, ale nenajdeny.
09 Pin9 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 9 vypréal.
74 SM Ntfnd Splnfw SM (motor zavory) ocakavany, ale
. nenajdeny.
10 Pin10 Ld Casovy limit na uloZenie kolka 10 vyprsal.
75 G Ntfnd Spina¢ G o¢akavany, ale nenajdeny.
50 Detect10 Kolok €. 10 nezisteny pocas diagnostiky.
76 STNtfnd Splqg((j: ST (klieste) ocakavany, ale
51 Detect1 Kolok &. 1 nezisteny pocas diagnostiky. nenajdeny.
. . . 90 Invid O Neplatny stav zariadenia 0.
52 Detect2 Kolok €. 2 nezisteny pocas diagnostiky.
91 Invid 1 Neplatny stav zariadenia 1.
53 Detect3 Kolok €. 3 nezisteny pocas diagnostiky.
92 Invid 2 Neplatny stav zariadenia 2.
54 Detect4 Kolok ¢. 4 nezisteny pocas diagnostiky.
93 Invid 3 Neplatny stav zariadenia 3.
55 Detect5 Kolok €. 5 nezisteny pocas diagnostiky. | . .
94 Invid 4 Neplatny stav zariadenia 4.
56 Detect6 Kolok €. 6 nezisteny pocas diagnostiky. 95 Invid 5 Neplatny stav zariadenia 5.
57 Detect? Kolok €. 7 nezisteny pocas diagnostiky. EJ ElevJam Zaseknuty elevator.
58 Detect8 Kolok ¢&. 8 nezisteny pocas diagnostiky. EL Pin Cnt Na spinaci po¢itaca kolkov nastal
5sekundovy skrat.
59 Detect9 Kolok €. 9 nezisteny pocas diagnostiky. 1 TS1 Jam Zablokovany spina blokovania TS-1.
60 A Found Spina¢ A neocakavany, ale najdeny. v spinac i .
P! Y, jdeny 52 TS2 Jam Zablgkoyany spinac plokovanla TS-2
(zdvihacia konstrukcia).
61 B Found Spina¢ B neo¢akavany, ale najdeny.
BA Motor vracaca (pretazeny).
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Tyzdenny vykaz pre stava¢ kolkov GS-Series

Nazov centra Koniec tyzdia

Celkovy pocet raméekov za defi

Celkovy pocet portich za der

Chybové
hlasenie

Popis Pondelok [ Utorok Strede Stvrtok Piatok Sobota | Nedela

Celkom

01

Kolok 1 — &asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

02

Kolok 2 — &asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

03

Kolok 3 — Gasovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

04

Kolok 4 — ¢asovy limit vypral alebo do$lo k zaseknutiu.

05

Kolok 5 — ¢asovy limit vypr$al alebo doslo k zaseknutiu.

06

Kolok 6 — ¢asovy limit vypr$al alebo do$lo k zaseknutiu.

07

Kolok 7 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

08

Kolok 8 — &asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

09

Kolok 9 — &asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

10

Kolok 10 — ¢asovy limit vyprsal alebo do$lo k zaseknutiu.

11

Zaseknutie kolka — v lavom rohu.

*12

Zaseknutie kolka — v pravom rohu.

*13

Zaseknutie kolka — lavéa draha distribatora ¢. 1.

*14

Zaseknutie kolka — lava prostredna draha distribatora ¢. 2.

*15

Zaseknutie kolka — prava stredna draha distributora €. 3.

*16

Zaseknutie kolka — prava draha distribatora €. 4.

17

Zaseknutie kolka - rozdelova¢

*18

Zaseknutie kolka — preklapac¢ kolkov.

*19

Zaseknutie kolka — kolok hlavou napred.

*20

Zaseknutie kolka v elevatore

21

Kolok pod deflektorom.

22

Kolok vo vracaci gul.

*23

Kolok vzprie¢eny v dopadlisti.

*24

Kolok vzprie¢eny vo vytahu gul.

*25

Kolok blokuje dvierka pre gulu.

*26

Zaseknuty kolok v stole.

27

Zaseknuté klieste.

*28

Valec zavory mimo drazky.

*29

Prasknuty remen.

*30

Uvolneny remen.

*31

Zaseknutie kolka vo zvode /
rukave na prebytocné kolky na strane kolka €. 7.

*32

Zaseknutie kolka vo zvode /
rukéve na prebytocné kolky na strane kolka €. 10.

*50

Zlyhanie spina¢a pinholdera.

60

Spinac¢ A neocakavany, ale najdeny.

61

Spinac¢ B neocakavany, ale najdeny.

62

Spinac¢ C neocakavany, ale najdeny.

63

Spina¢ D neogakavany, ale najdeny.

64

Spina¢ SM (motor zavory) neotakavany, ale najdeny.

65

Spina¢ G neocakavany, ale najdeny.

66

Spinac ST (klieste) neocakavany, ale najdeny.

67

Spina¢ OOR (mimo dosah) neo¢akavany, ale najdeny.

70

Spinac A ocakavany, ale nenajdeny.

Al

Spinac B o¢akavany, ale nenajdeny.

72

Spinac¢ C otakavany, ale nenajdeny.

73

Spina¢ D otakéavany, ale nenajdeny.

74

Spina¢ SM (motor zavory) otakavany, ale nenajdeny.

75

Spina¢ G o¢akavany, ale nendjdeny.

76

Spinac ST (klieste) oakavany, ale nendjdeny.

90

Neplatny stav zariadenia 0.

91

Neplatny stav zariadenia 1.

92

Neplatny stav zariadenia 2.

93

Neplatny stav zariadenia 3.

94

Neplatny stav zariadenia 4.

95

Neplatny stav zariadenia 5.

98

Zlyhanie skrinky s elektronikou

99

Rozbita suciastka / iné (vysvetlite na zadnej strane)

EJ

Zaseknuty elevator.

EL

Nefunkény spinaé pocitaca kolkov.

J1

Spinac blokovania TS-1.

J2

Spinac blokovania TS-2 (zdvihacia konstrukcia).

PO

Mimo dosah.

*Cisla tychto kédov sa na LED displeji stavaca kolkov nezobrazuji.
Problémy alebo nezrovnalosti vysvetlite na zadnej strane tohto vykazu.
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Mesacny vykaz pre stavac kolkov GS-Series

Nazov centra Mesiac Détum
Celkovy pocet raméekov za den
Celkovy pocet poruch za den
Chybové . P - - -
hlasenie Popis Tyzden 1 Tyzden 2 Tyzden 3 Tyzden 4
01 Kolok 1 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.

02 Kolok 2 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
03 Kolok 3 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
04 Kolok 4 - ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
05 Kolok 5 - €asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
06 Kolok 6 — €asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
07 Kolok 7 — €asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
08 Kolok 8 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
09 Kolok 9 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
10 Kolok 10 — ¢asovy limit vyprsal alebo doslo k zaseknutiu.
*1" Zaseknutie kolka — v favom rohu.
*12 Zaseknutie kolka — v pravom rohu.
*13 Zaseknutie kolka — Fava draha distributora €. 1.
*14 Zaseknutie kolka - l'ava prostredna draha distributora ¢. 2.
*15 Zaseknutie kolka — prava stredna draha distribatora €. 3.
*16 Zaseknutie kolka — prava draha distributora €. 4.
*7 Zaseknutie kolka — rozdelovac.
*18 Zaseknutie kolka — preklapac kolkov.
*19 Zaseknutie kolka - kolok hlavou napred.
*20 Zaseknutie kolka v elevatore.
*21 Kolok pod deflektorom.
*22 Kolok vo vracaci guf.
*23 Gula vzpriecena v dopadlisti.
*24 Gula vzprie¢ena vo vytahu garl.
*25 Kolok blokuje dvierka pre gulu.
*26 Zaseknuty kolok v stole.
*27 Zaseknuté klieste.
*28 Valec zavory mimo drazky.
*29 Prasknuty remeii.
*30 Uvofneny remeii.
31 Zasgknutie kolka vo ;vode ! .

rukave na prebytoéné kolky na strane kolka ¢. 7.
32 Zasgknutie kolka vo gvode ] ;

rukave na prebytoéné kolky na strane kolka ¢. 10.
*50 Zlyhanie spinaca pinholdera.
60 Spina¢ A neocakavany, ale najdeny.
61 Spina¢ B neocakavany, ale najdeny.
62 Spinaé C neocakavany, ale najdeny.
63 Spinaé D neocakavany, ale najdeny.
64 Spinaé SM (motor zavory) neocakavany, ale najdeny.
65 Spinaé¢ G neocakavany, ale najdeny.
66 Spina¢ ST (klieSte) neocakavany, ale najdeny.
67 Spina¢ OOR (mimo dosah) neo¢akavany, ale najdeny.
70 Spinaé A ocakavany, ale nenajdeny.
7 Spinaé B oc¢akavany, ale nenajdeny.
72 Spinaé C oc¢akavany, ale nenajdeny.
73 Spina¢ D o¢akavany, ale nenajdeny.
74 Spinaé SM (motor zavory) oc¢akavany, ale nenajdeny.
75 Spina¢ G ocakavany, ale nenajdeny.
76 Spinac¢ ST (klieste) o¢ y, ale jdeny.
920 Neplatny stav zariadenia 0.
91 Neplatny stav zariadenia 1.
92 Neplatny stav zariadenia 2.
93 Neplatny stav zariadenia 3.
94 Neplatny stav zariadenia 4.
95 Neplatny stav zariadenia 5.
98 Zlyhanie skrinky s elektronikou.
929 Rozbita suci 1iné (vy na zadnej strane).
EJ Zablokovany elevator.
EL Nefunkény spinac pocitaca kolkov.
J1 Spinaé blokovania TS-1.
J2 Spina¢ blokovania TS-2 (zdvihacia konstrukcia).
PO Mimo dosah.

*Cisla tychto kédov sa na LED displeji stavaca kolkov nezobrazujii.
Problémy alebo nezrovnalosti vysvetlite na zadnej strane tohto vykazu.

Kapitola 7: Preventivna udrzba 7-39



Pracovny vykaz nedoriesenych problémov na stavaci kolkov GS-Series

Nézov centra €. drahy
Meno mechanika Déatum
NedorieSeny problém Datum opravy Mechanik

7-40 Kapitola 7: Preventivna udrzba



Obsah

KAapitola 8: UdIZDa u.uuueeceeeeceereeecrenenseseesesesessesssessessssessesessessessssesssesses 8-3
Ruéné zdvihanie alebo zniZzovanie stola ...........ccocceevieiiiiinieniicnniennen. 8-3
Vymena klinového remena stola...........cccoecvveeriieeniiieeniiieeieeceee e 8-4
OdpOoJenie StOla .......ceeeiiieeiie e 8-4
Odstranenie kolkov zaseknutych v distribitore............ccccceeeeveeennennns 8-6
Zastavenie stavaca uprostred Cyklu ........cooovveeiiiiiiiiiniiiee 8-6
Oprava a vymena gul'atych remenov ........ccceeccveeecieencieeeeciieeeie e 8-6

Zvaranie gul'atych remenov..........ccecvveeeriieeiiieeieeeie e 8-7
VYmMena KHESH ....oooouvieeiieeiiece e 8-9
Postup pri odmontovani spojky a hriadel’a klieSti .............c.cccueeeneee. 8-11

Opidtovné namontovanie spojky a hriadel’a kliesti ........................ 8-12
VYMENA MOLOTOV ....vvieeiiiieeiieeeiieeeiie et eeieeeeaeeesvee e e e sveeeaaeeeenes 8-13

Odmontovanie MOLOTA .........eeueeriiriieriieeieeie ettt 8-13

Kladka motora...........cooieiiiiiiiiiiiiceeeee e 8-14
InStalacia MOtOTa.......eovueeiiiiiieieeiecee e 8-14
Vymena brzdy motora...........eeecveeeiiieeiiieeeiieeeiee e 8-17
Oprava alebo vymena retfaze ........ccceevveeeriveeeiieenieeeiee e ervee e 8-18
OPrava TEEAZE ..eovveeeeiieeiieeeiie ettt e eee e et e et e e reeesereeeneaeeesaeeennes 8-18
VYMENa TEUAZE....ccveeiiiiiiiiiieeieeee ettt 8-19

Kapitola 8: Udrzba 8-1



Tato stranka je imyselne prazdna.
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Kapitola 8: Udriba
Ruéné zdvihanie alebo znizovanie stola

1. Vypnite hlavny spina¢ na ovladacej skrinke Nexgen a odpojte
trojfazové napajanie.

2. Odstrante vsetky kolky z pindecku.

UPOZORNENIE: Nikdy neodstraiiujte klinovy remeii, ked’ je stol

v najvysSej polohe alebo je len Ciastocne zniZeny. Stol drZi v polohe
brzda motora a klinovy remeii. Ak odstranite klinovy remeii, stol spadne
do najniZSej polohy.

3. Pevne uchopte hornu ¢ast’ vel’kej kladky klinového remena.
Vid’ obrazok 8-1.

(1) KLINOVY REMEN
(2) PRED OTACANIM KLADKY
NADDVIHNITE MOTOR

()
LIFT MOTOR BEFORE
ROTATING PULLEY

Obrdzok 8-1. Rucné zdvihanie alebo zniZovanie stola.
4, Pred tym, nez zacnete otacat’ kladkou, druhou rukou zdvihnite
motor. Sledujte klinovy remen v kladke motora. Musi zostat’

v obidvoch kladkach. KLADKU NEUVOLNUJTE.

5. Dajte motor spit, aby zabrzdil hnaci hriadel’ stola pred tym, nez
pustite kladku.

6. Tento postup opakujte, dokym nedosiahnete Zelant dizku.
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Vymena klinového remeiia stola

1. Spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovladacej skrinke
Nexgen otocte do polohy STOP.

2. Rucne znizte stdl do polohy na postavenie novej sady kolkov.
Vid’ predchadzajicu stranku.

POZNAMKA: Takisto mézete stol zniit na zdvihdk.

3. Vymerite klinovy remen.

Odpojenie stola

1. Na pindeck polozte tri 914 mm (3 stopy) dlhé podlozky (1 x 4)
tak, aby bol stol podopreny vpredu aj vzadu. Vid obrdzok §-2.

(2)
SETTING TABLE

(1) 914 MM DLHA PODLOZKA
() STOL

(1

914 mm LONG
SPACER
Obrazok 8-2. Pokladka podloziek.
2. Rucne znizte stol tak, aby spocival na podlozkach. Vid’ obrdzok
8-1a8-2.
3. Vypnite hlavny vypina¢ na ovladacej skrinke Nexgen a odpojte

z nej elektricky kabel.
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4. Odpoijte elektricky kabel stola.
5. Odpojte od stola stvorhranné hriadele. Vid’ obrazok 8-3.

6. Odskrutkujte Styri 24mm matice, ktorymi je stol pripevneny
k ty¢i ramu. Vid’ obrdzok 8-3.

(1)
2 24 mm NUTS

(1) 24MM MATICE DECK RACK

@ TYCRAMU
(3)  SKRUTKY STOLA

S

@)
SETTING TABLE
STUDS

Obrazok 8-3. Odpojenie stola od tyci ramu.

POZNAMKA: Ak nechdte spodné matice na mieste, bude sa vam lahsie
vyrovnavat stol pri jeho opdtovnom nasadeni.

7. Rukou otacajte kladkou motoru stola, aby ste zdvihli ty¢e ramu.
Rukou vytiahnite zavoru do hornej polohy. Vid obrazok 8-1.

8. Odstranite stdl z pindecku.
9. Vykonajte potrebnu tdrzbu alebo opravu.

10.  Stol vratte spat’ tak, Ze sa pritom budete riadit’ pokynmi na jeho
odpojenie, ale v opa¢nom slede.
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Odstranenie kolkov zaseknutych v distributore

1. Prepnite spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovladacej
skrinke Nexgen do polohy STOP. Taktiez vypnite vypinac¢
na zadnom ovladacom paneli. Ak je to mozné, tak vypnite aj
hlavny spina¢ na ovladacej skrinke Nexgen a odpojte trojfazové
napdjanie.

2. Skontrolujte, ¢i nie st kolky vzprie¢ené na drahe rovnaca.
Skontrolujte, ¢i nie st kolky vzprie¢ené v miestach otacania
pasov. Odstraiite vzpriecené kolky a polozte ich na vonkajsiu
drahu spétného pasu.

3. Skontrolujte spravnu polohu rovnacov kolkov.

4. Ak sa kolky opakovane priecia, bude treba prekontrolovat’, ¢i
nie su poskodené jednotlivé ulozné priestory. Skontrolujte paky
uvolnenia kolkov.

5. Zapojte stavac do siete.

6. Skontrolujte fungovanie stavaca.

Zastavenie stavaca uprostred cyklu

Stava¢ moZzete vypnut’ v polovici cyklu tak, Ze prepnete spina¢ STOP/RUN
(vypnuté/zapnuté) v hornej Casti ovladacej skrinky Nexgen do polohy STOP.
Ak potrebujete vykonat’ udrzbu vo vnutri stavaca, vypnite hlavny vypinac a
odpojte trojfazové napéjanie.

POZNAMKA: Odpojenim trojfizového napdjania vypnete obidva stavace.
Po dokonceni udrzby pripojte trojfazové napdjanie, zapnite hlavny spinac¢
vysokého napditia a otocte spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) do polohy
RUN. Stavac sa vrati do polohy pripravenej na hod.

Oprava a vymena gulatych remenov
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Stavace kolkov GS-Series pouzivaju rozne dlhé remene z polycordu, ktoré po-
sunuju kolky po transportnom pase, v elevatore a distributore. Tieto remene sa
mozu ¢asom natiahnut’, uvolnit’ alebo preklzavat’ v kladkach. V ramci bezného
opotrebenia tiez dochadza k popraskaniu a pretrhnutiu.

Pokial’ sa remen natiahne a uvol'ni, mézete prebyto¢nt Cast’ odrezat’ a remen
zvarit, aby mal spravnu dizku. Priemer nového remefa je 12 mm. Ked’ sa
remen ¢asom natiahne, a po niekol’konasobnom zvarani, jeho priemer sa
zmens$i. Tymto sa sti¢asne povoli jeho napnutie a znizi G¢innost’ pri nakladani

s kolkami. Ak je priemer mensi nez 10 mm, alebo je remen popraskany, mal by
sa vymenit’.



Zvaranie gulatych remenov

1. Obrazok 8-9 znazornuje nominalne dlzky remenov distributora.
PreruSované Ciary predstavuji remene, ktoré neboli inStalované vyrobcom.

(1)
1.54 m (60.5 in.) for 12 mm BELTS
1.6 m (63 in.) for 15 mm BELTS
LEFT LANE T-BAND
3.93m (154.7 in.) - ==

3.93m (154.7 in.)

)
975 mm (38.4 in.) ELEVATOR

3.66 m (144 in.)

3.66 m (144 in.)

1.39 m (54.7 in.)

1.39 m (54.7 in.)

3.66 m (144 in.)

3.66 m (144 in.)

3.93m (154.7 in.)

3.93m (154.7 in.)

)
1.54 m (60.5 in.) for 12 mm BELTS
1.6 m (63 in.) for 15 mm BELTS
RIGHT LANE T-BAND

Obrazok 8-9. Dizky gulatych remeriov.

(1) 1,54 M (60,5 PALCOV) U 12 MM REMENOV,  (2) 975 MM (38,4 PALCOV) - ELEVATOR (3) 1,54 M (60,5 PALCOV) U 12 MM REMENOV,
1,6 M (63 PALCOV) U 15 MM REMENOV 1,6 M (63 PALCOV) U 15 MM REMENOV
- TRANSPORTNY PAS LAVEJ DRAHY - TRANSPORTNY PAS PRAVEJ DRAHY

2. Nozikom ulozenym v sade na zvaranie odrezte obidva konce remena
kolmo na os remena tak, aby boli konce rovné.

3. Natiahnite remeii na hriadel’, ku ktorému st pripevnené kladky.

4. Konce remena vlozte do drziaku a z/ahka ich k sebe pritlacte. Vid’ obrazok
8-10.

5. Medzi obidva konce vlozte letovacku a zahrejte remer.

POZNAMKA: Obidva konce remeria musia byt' v jednej rovine.
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6. Akonahle sa remen zacne tavit, pevne utiahnite skrutky na drziakoch.
7. Ked sa vytvori spoj z polycordu, letovacku odlozte. Vid’ obrdzok 8-10.

8. Utiahnite skrutky na drziakoch.

)
TIGHTEN KNURLING SCREW
AS BELT BEGINS TO MELT

(1)
BELT HOLDER

Obrazok 8-10. Zvaranie gulatych remeriov.

(1) DRZIAK REMENA (2)  UTIAHNITE SKRUTKY, KED SA REMEN (3) GULATY REMEN
ZACINA TAVIT

POZNAMKA: NEPRETIAHNITE. Roztaveny polycord sa vytlaci von a studeny

polycord, ktory v strede zostane, nevytvori spoj.
9. Nechajte vychladnut’ asi dve minuty.

10. Ostrym nozom alebo Zziletkou odrezte kvapky, ktoré sa utvorili okolo
remena.

11. Pockajte 5-10 mintt.

12. Remen vrat'te do kladiek.
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Vymena kliesti
Ak dojde k poskodeniu kliesti, alebo treba klieste vybrat’ a opravit’, postupujte
podl’a tychto inStrukcii:

1. Prepnite spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovladacej skrinke
stavaca a na zadnom ovladacom paneli do polohy STOP, aby nedoslo
ku spusteniu stavaca pocas jeho udrzby. (V pripade, ze bude stavac bez
dozoru, odpojte hlavny elektricky kéabel jeho napéjania.)

2. Podla potreby zapnite osvetlenie kolkov pomocnym spinacom alebo na
klavesnici ovladacej skrinky Nexgen.

3. Rucne znizte stdl na zdvihak alebo na inti vhodnti podperu.

POZNAMKA: Ak spustate stol na obmedzovac zdvihu, musi byt podopreny
zdvihakom alebo inou podperou, aby sa zabranilo jeho spadnutiu nasledkom
posunutia obmezdovaca.

4. Otacajte Stvorhrannym hriadelom kliesti, dokial’ sa klieSte celkom
nezavru. Spinac kliesti (ST) by mal byt otvoreny a zatvorend zarazka by
sa mala opierat’ o podlozku. Vid’ obrdzok §-11.

®)
RIGHT-HAND
SQUARE SHAFT

ZARAZKA - ZATVORENA POLOHA

=

1

)
g; é’éﬁ’ééﬁﬁ :I_%VORENA POLOHA cLostn sToP o
(4) OTVORENY SPINAC KLIESTI (ST) ope ko REACE
(5) PRAVY STVORHRANNY HRIADEL 67%&
(6) POSUVNY BLOK o5—= W
e

(4)
(6) OPEN
STOP BLOCK ST SWITCH

Obrazok 8-11. Otvorené klieste.

5. Odskrutkujte skrutky, ktorymi st klieste pripevnené k stolu. Skrutky si
odlozte, budete ich potrebovat’ pri spitnej montazi kliesti.

POZNAMKA: Aby zostali klieste spravne nacasované, odporiicame
odmontovat vzdy len jedny.
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6. Vyberte odpovedajuce klieste vzhl'adom k ich polohe voci stolu.
Vid’ obrazok 8-12.

(1) KLIESTE ULOZNYCH PRIESTOROV C. 1,
4,5A6

(2) KLIESTE ULOZNYCH PRIESTOROV C. 2,
3,7,8,9A10

(1) (2)
SPOTTING TONGS SPOTTING TONGS
PIN STATIONS PIN STATIONS

1,4,5,AND 6 2,3,7,8,9,AND 10

Obrazok 8-12. Klieste.

7. Otacajte ozubenym stkolim na spodnej strane zostavy kliesti,
dokym sa klieSte celkom nezatvoria. Vid’ obrdzok 8-13.
(1)
(1) OTACAJTE OZUBENYM SUKOLIM, ABY TURN GEAR TO
SA KLIESTE ZATVORILI ' CLOSE TONGS
Obrazok 8-13. Uplne zatvorené klieste.
8. Zatvorené klieste vlozte do stola tak, aby ozubené stkolia do

seba zapadali. Priskrutkujte klieste skrutkami spét’.

0. Rukou otacajte Stvorhranny hriadel, aby klieste najprv otvoril a
potom zatvoril, a skontrolujte ¢i sa spravne pohybuji.
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Postup pri odmontovani spojky a hriadela kliesti

POZNAMKA: Pred tym, ne prikrocite k odmontovani spojky a hriadela
kliesti, odpojte napajanie od oviddacej skrinky Nexgen.

OZUBENE SUKOLIE SPOJKY
HRIADELA

PRIRUBA VRETENA
SKRUTKY NA SKUPINE
SPINACOV

SKUPINA SPINACOV
SKRUTKY

1. Pri odmontovani spojky a hriadel’a kliesti povol'te 3mm skrutku, ktorou je
pripevnené ozubené sukolie spojky hriadel’a a posurite ju smerom k spojke

kliesti. Obrazok 8-14.

2. Odstrante skrutky, ktoré pridrzuju prirubu na skupine spinacov.

2%

@
SPINDLE FLANGE

©)
TORX SCREWS

m\
>7y ))’)3))3)»» 5355

(4)
\” )B > »SWITCH CLUSTER
2
R <

4

;

™)
CLUTCH SHAFT
GEAR

®)
SET SCREWS

Obrazok 8-14. Odstranenie skrutiek.

3. Vysuiite hriadel’ zo solenoidu kliesti a ulozte ho mimo stavaca.

4. Stlacenim pruziny napina¢om a ota¢anim napinaca smerom k prazdnej

drazke spojku rozoberte.

5. Vycistite vSetky stciastky Cistiacim prostriedkom na baze vody a osuste
ich. Ked’ budete spojku opét’ skladat’, lesklé strany obidvoch diskov by sa
mali dotykat’ ozubenych kolies. Obrdzok 8-15.
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6. Stlacte pruzinu tak, aby bola v pdvodnej drazke.

)
SPINDLE SHAFT ()

(1)  HRIADEL VRETENA / CLUTCH DISCS

(2)  DISKY SPOJKY .

(3) 3DRAZKY NA NASTAVOVANIE ,/ 3)

(4) BEZPECNOSTNA SPOJKA ! 3 NOTCHES

(5) OZUBENE SUKOLIE SPOJKY N USED FOR ADJUSTING

CLUTCH GEAR .
(4) e
SAFETY CLUTCH

Obrazok 8-15. Skladanie spojky.

Opatovné namontovanie spojky a hriadela kliesti

1. Spojku a hriadel kliesti vrat'te spit’ a postupujte pritom od konca pokynov
na ich odpojenie. Mali by ste nechat hriadel’, aby sa vol'ne pohyboval jeden
milimeter (1 mm) do stran, aby sa zabranilo zablokovaniu.

2. Ak hriadel cheete povolit, pridrzte ozubené stkolie hriadel’a spojky a
posuiite hriadel’ smerom ku skupine spinacov. Ak cheete hriadel’ naopak
utiahnut,, posuiite hriadel’ smerom ku spojke kliesti. Pritiahnite skrutku a

overte si, ¢i sa hriadel’ vol'ne pohybuje 1 mm do stran.

3. Postupujte podla druhej casti pokynov v kapitole ,,Zmeny nastaveni*
v oddieli 26.

4. Spustte stavac, aby ste si overili, ¢i spojka kliesti spravne funguje.
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Vymena motorov

Automatické stavace kolkov GS-X vyuzivajua tri rozne motory. Ak je treba
jeden z motorov vymenit’, postupujte podl'a niz§ie uvedenych pokynov.

Odmontovanie motora

1. Prepnite spina¢ STOP/RUN (vypnuté/zapnuté) na ovladacej skrinke
Nexgen do polohy STOP. Vypnite hlavny vypinac a odpojte trojfazové
napajanie.

2. Odpojte motor od ovladacej skrinky Nexgen.

3. Motor stola - rukou znizte st6l do jeho najnizsej polohy na postave-
nie novej sady kolkov a oprite ho o zdvihak. Retaz a rameno by mali
byt v jednej rovine. Stol nesplistajte na obmedzovac zdvihu, pretoze
obmedzovac by sa pri pripadnom naraze do stavaca alebo pri vibracii
stavaca mohol posuntit’ a mohlo by ddjst’ ku zraneniu obsluhy.

4. Naddvihnite klinovy remen smerom k pruzine a vyberte ho z kladky.

5. Odmontujte podperu motora z l'avej strany ramu pohonu a vytiahnite
motor zo stavaca.

6. Odstraite kryt motora a odpojte Styri droty, ktoré st pripevnené ku
svorkovnici a uzemnujucej skrutke.
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(1) STRANAPRE 60 HZ
(2) STRANAPRE 50 HZ
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Kladka motora

Kladka motora zavory je rovnaka pre frekvenciu 50 aj 60 Hz. Pouzitie ne-
spravnej kladky spdsobi problémy pri manipulacii s kolkami v distribttore
a prili$ rychly zostup stola, ¢im dojde ku zhodeniu kolkov a nadmernému
opotrebeniu obmedzovaca zdvihu a stola.

55 mm 65 mm
(2-5/32") (2-9/16"

/ -

)
60 CYCLE SIDE @)
50 CYCLE SIDE

Obrazok 8-16. Dvojita kladka.
7. Uvolnite skrutku kladky 3mm kl'i€¢om (Sesthrannym).

8. Pomocou stahovaéa stiahnite kladku z hriadel’a. Sest’hranny
kla¢ si odlozte, budete ho este potrebovat’.

Instalacia kladky a motora

1. Uistite sa, Ze je kl'a¢ spravne nasadeny na hriadeli motora.

2. Poklopkavanim makkym kladivkom kladku nasad’te na hriadel’.
POZNAMKA: Niektoré motory distribitora a stola majii dvojitii kladku.
Mensia kladka (55 mm) sa pouziva pri napdjani stavaca frekvenciou 60 Hz.
Vicsia kladka (65 mm) sa pouziva pri napdjani stavaca frekvenciou 50 Hz. Vid’

obrazok 8-16.

3. Vyrovnajte kladku tak, aby sa klinovy remeii pohyboval
v strede kladky motora a vel’kej hnacej kladky.

4. Utiahnite skrutku, aby sa kladka neposunula.
5. Odstrante kryt kablov nového motora.

6. Zapojte droty na spravnu hodnotu napdjania - 208, 230, 380 V.



ZAPOJENIE MOTORA STOLA A
ZAVORY OD 208 VDO 230V

KABEL MOTORA Z OVLADACEJ
SKRINKY NEXGEN

UZEMNENIE

PCB BRZDY

BRZDA

PRICHYTKY VEDENIA

INSTALACNA KRABICA MOTORA
SPOJENIE SO ZEMOU

ZAPOJENIE MOTORA DISTRIBUTORA
0D 208V DO 230V

ZAPOJENIE MOTORA STOLA A
ZAVORY NA 380 V

ZAPOJENIE MOTORA DISTRIBUTORA
NA 380V

Namontujte motor spat’ do stavaca a zapojte na spravne napétie. Overte
si, €1 st spravne pripojené prichytky vedenia a PCB brzdy (ak je to treba).
Vid’ obrazok 8-17 a 8-18.

(1) 208V / 230V DISTR(I?B)UTOR

MOTOR WIRING FOR
208 TO 230 VOLTS

TABLE AND SWEEP
MOTOR WIRING FOR

(2)
MOTOR CABLE
FROM NEXGEN BOX|

208 TO 230 VOLTS

(2)
MOTOR CABLE
FROM NEXGEN BOX

¢ g
GND —] @)
MOTOR WIRING

“4)
BRAKE PCB BLOCK

(7)
MOTOR WIRING

(8)
BLOCK - (8) ~—GROUND CONNECTION
GROUND CONNECTION

(10) 380V (1)

TABLE AND SWEEP

DISTRIBUTOR
MOT%SRO‘QIIIORII_"“I'S FOR MOTOR WIRING FOR i
MOTORZ)CABLE 380 VOLTS MOTOI(? )CABLE
FROM NEXGEN BOX FROM NEXGEN BOX|
g ®
(3) MOTORSQNIRING ] MOTOFEQN'R'N
GND—| B 7 BLOCK - / BLock
ngsl)l\lG\ } WIRING(GéTRAPS

STRAPS

MOTOR WIRING
BLOCK

(8)
~—GROUND CONNECTION

@)
~—GROUND CONNECTION

Obrazok 8-17. Zapojenie motora stola, zavory a distribitora.

KABEL MOTORA Z
OVLADACEJ SKRINKY
NEXGEN

MOTOR VRACACA

KABEL DO AUTOMATICKEHO
SKOROVACIEHO ZARIADENIA
PASIKY VEDENIA
UZEMNENIE

SPOJOVACIA SKRINKA

;
GND—+]
=

@
WIRING  +
STRAPS =]

(1)
MOTOR CABLE
FROM NEXGEN BOX

(1)
MOTOR CABLE
FROM NEXGEN BOX

(5)

(6)
JUNCTION BOX

®)
TO AS
CABLE

(6)
JUNCTION BOX

@)
TO AS
CABLE

Obrazok 8-18. Zapojenie motora vracaca.
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8. Nakratko zapnite stavac a sledujte, ¢i sa motor otaca spravnym smerom®.

* Motor stola - sledujte vacku stola. Pri detekcii by sa mala presunat’ od
spinaca A ku spinacu B.

* Motor z&vory - sledujte vacku na ramene na pravej strane stavaca. Musi
prejst’ od spinaca motora zavory (SM) v polohe 3 hodin smerom k 12 hodinam
(proti smeru hodinovych ruciciek).

* Motor distribttora - sledujte zelené manipulacné pasy. Uistite sa, Ze
prepravuju kolky v distributore spravnym smerom. Keby sa pohybovali
opacnym smerom, mohlo by dojst’ k vzprieceniu lopatiek v distributore.

* Motor vracaca - skontrolujte, ¢i velky pas pohana gul'u smerom dopredu.
Ked’ sa niektory motor otaca opa¢nym smerom, vymeite ['ubovolné dva

z troch privodnych drotov z ovladacej skrinky Nexgen u svorkovnice. Tymto

sa zmeni smer otacania hriadel'a motora.

VYSTRAHA: Nikdy nezameiite uzemiiujiici drét s jednym 7 privodnych
drotov.
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Vymena brzdy motora

Tato elektricka brzda ma cievku, ktora spojku uvoltnuje, ked’ sa motor a
brzda napéjaju. Po vypnuti napdjania brzda zovrie hriadel’ motora. Tymto sa
zabranuje zotrvatnému otacaniu motora, ktory sa zastavi a drzi Casti, ktoré
ovlada (tj. stol a zavoru), dokym sa znova neobnovi privod elektriny.

Ak brzda neuvol'ni hriadel’ motora, alebo nezabranuje zotrvaénému otacaniu
motora, bude ju asi treba vymenit’:

L.

2.

Vypnite stava¢ spinacom na ovladacej skrinke Nexgen.
Odpojte motor od ovladacej skrinky Nexgen.
Vyberte motor zo stavaca. Vid’ oddiel ,,Vymena motora“ v tomto manuali.

Odlozte kryt svorkovnice brzdy a odpojte dva dréty cievky bzrdy. Vid’
obrazok 8-20.

(1)
SWEEP
OR
TABLE
MOTOR

Obrdazok 8-20. Vymena brzdy motora.

(1) MOTOR ZAVORYALEBO STOLA
(4)  NASTROJ NA VYNATIE BRZDY

5.

(2) BRZDA ) (3)  ZACHYTNY KRUZOK
(5)  KRYT VENTILATORA (6)  VENTILATOR

Odskrutkujte tri skrutky na kryte ventilatora a odlozte kryt.
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10.

11.

12.

Opatrne vyberte umelohmotny vetrak. (Dvomi stredne velkymi
skrutkovacmi rovnomerne pritlacte na obidve strany.)

Odskrutkujte tri skrutky, ktoré pridizaja kryt brzdy na motore.

Pomocou kliesti stiahnite vel'ky zachytny kruzok z hriadela. Pri tejto
¢innosti si nasad’'te ochranné okuliare.

Na brzdu pripevnite néstroj na vynatie brzdy, ktory mozete zaktpit’ od
firmy Brunswick. Nahliadnite do kapitoly ,,Rdm pohonu* v ,,Katalogu
nahradnych suciastok®. Vid’ obrdzok 8-20.

Utiahnite prostrednu vel'kt skrutku na nastroji na vynatie brzdy, aby ste
mohli brzdu stiahnut’ z hriadela motora.

Nainstalujte novll brzdu pomocou mékkého (umelohmotného) kladivka,
aby ste neposkodili brzdu a hriadel’ motora.

Zacnite od kroku ,,8° a skoncite krokom ,,1°.

Oprava alebo vymena ret'aze

Moze sa stat’, ze retaze elevatora, vytahu stola, vyt'ahu zavory a hriadel’a
motora bude treba opravit’ alebo vymenit. Firma Brunswick vam ponuka sadu,
ktora vam ul'ah¢i opravu tychto retazi. Podrobné informacie st uvedené v od-
dieli ,,Elevator” v ,,Katalogu nahradnych st¢iastok®.
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Retaze elevatora sa od ostatnych lisia. Maju dlhsie capy, ktoré zapadaju do
konca hriadel’a lopatky dopadlista. Pri oprave alebo vymene tychto retazi
je treba nechat’ Capy obidvoch ret'azi pohybovat sa rovnako, aby sa lopatky
kolkov zdvihali vo vodorovnej polohe.

Oprava retaze

L.

2.

3.

Vyberte retaz zo stavaca.

Nastroj na opravu retazi nainstalujte do zveraka tak, ako je znazornené na
obrazku 8-21.

Cap, ktory potrebujete opravit, polozte na spodny otvor nastroja na opravu
retazi. Nastroj utiahnite, aby sa ¢ap vytlacil spodnym otvorom.



Q)
)

(1)
(2)
@)

NASTROJ NA OPRAVU RETAZI
ZVERAK

PRUZINA SO SPONOU
KRYT
SPOJOVACH CLANOK

1T

@)
BENCH
VISE

Obrazok 8-21. Oprava retaze pomocou zverdka.

4. Tento postup opakujte na druhom konci ¢lanku, ktory chcete vymenit.
5. Medzi novu a staru Cast’ retaze nainstalujte spojovaci ¢lanok.
6. Na obidva ¢apy spojovacicho ¢lanku nasad'te kryt. Vid’ obrdzok 8-22.

7. Na kryt nasad’te pruzinu so sponou, aby zapadla do drazok a obidva ¢apy
zaistila.

(1)
CLIP-ON
SPRING

Obrazok 8-22. Oprava retaze

Vymena ret'aze

Ak instalujete novu ret’az, pouzite spojovaci ¢lanok na spojenie obidvoch kon-
cov retaze. Postupujte podla krokov €. 5, 6 a 7 v oddieli ,,Oprava retaze®.

Nastavte spravne napnutie retaze podl'a kapitoly ,,Zmeny nastaveni* v tomto
manuali.

Kapitola 8: Udrzba 819




Tato stranka je umyselne prazdna.
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Slovnicek pojmov

Adaptér zZlabu

AS-80

AS-90

AS-K

Chybové hlasenia

CPU

Cyklus

Detekcia hodu

Detektor kolkov

Diagnostika cyklu
zariadenia

Diagnostika

Distributor

Plastové chranice, ktoré vy¢nievaju z ramena na
zhtianie a ktoré zhtnaju kolky z plochych zabov
po oboch stranach pindecku.

Typ automatického skorovacieho zariadenia
Brunswick, ktoré sa inStalovalo v rokoch 1979 az
1990. Toto zariadenie zaznamenava skore hraca
automaticky.

Typ automatického skorovacieho zariadenia
Brunswick, ktoré sa inStalovalo v rokoch 1990 az
1997. Toto zariadenie zaznamenava skore hraca
automaticky.

Automatické skorovacie zariadenie Brunswick
uréené pre bowlingové centra s maximalnym
poctom 16 drah.

Kody, ktoré generuje procesor CPU automatického
stavaca kolkov, aby upozornil na konkrétnu
poruchu.

(Centralna procesorova jednotka) - doska s inte-
grovanymi obvodmi v ovladacej skrinke Universal
Nexgen Box, ktora funguje ako mozog auto-
matického stavaca kolkov.

Sled pohybov, ktoré sa pravidelne opakuji a
koncia vo vychodzom bode.

Pociatocné zostiipenie stola po detekcii gule, ktorym
sa zist'uje vysledok hracovho hodu a uréuje, ¢o musi
stavac kolkov urobit’ pred nasledujucim hodom.

Zariadenie na spodnej strane pinholdera, ktoré
vrchna Cast’ kolku vytlaci nahor pocas zostupu stola,
ked’ tento zist'uje pritomnost’ stojacich kolkov.

Automaticky test, ktorym mechanik zist'uje
poruchy nepretrzitou kontrolou funkcie.

Automaticky test, ktorym stavac¢ kolkov vyhl'adava
mozné zavady a kontroluje svoju funkciu.

Mechanizmus, ktory dopravi a umiestni kolky nad
stol, aby sa dontho mohli neskdr nalozit’.

Dodatok: Slovnicek pojmov A1



Dvierka pre gul’u

Dvojita detekcia

Elevator

Frameworx

Frameworx

Gripper

Hertz

Hnaci valec

Hydraulicky tlmi¢
narazov

Jednoducha detekcia

Jednofazové napajanie

Klieste

A-2  Dodatok: Slovnicek pojmov

Cast’ vracaca gul’, ktora vpusta gule a sucasne
zabranuje vstupu kolkov.

Funkcia automatického stavaca kolkov, ktora
pocita kolky po prvom a druhom hode. Pouziva sa
vtedy, ked” spinace pinholderov registruji pocet
kolkov a odosielaju ho automatickému skorova-
ciemu zariadeniu.

Zariadenie, ktoré¢ zdviha kolky z transportného
pasu a umiestiiuje ich do distribttora.

Rezim automatického stavaca kolkov, kedy tento
pracuje v sucinnosti s automatickymi skdrovacimi
systémami Frameworx.

Typ automatického skorovacieho zariadenia
Brunswick instalovaného od roku 1994 do
sucasnosti. Toto zariadenie zaznamenava skore
hraca automaticky.

Cast’ pinholdera, ktora aktivuje paku uvolnenia
kolka a ktora pridfza kolok v pinholdere.

Cykly za sekundu. Jednotky, v ktorych sa udava
frekvencia.

Vel’ké kladky, ktoré podopieraju plochy pas
vracaca gul’.

Tlmi¢ narazov s hydraulickou kvapalinou, ktory
zmiernuje naraz gule, zostup stola a spustanie
ramena na zhfianie.

Funkcia automatického stavaca, kedy tento pocita
kolky len pri prvom hode. Pouziva sa vtedy,

ked’ nie je k dispozicii automatické skorovacie
zariadenie, alebo sa vyuziva externé skdrovacie
zariadenie (skener alebo CCD kamera).

Obvod striedavého prudu, v ktorom je k dispozicii
len jedna faza pradu a elektrického napitia v dvoj i
trojvodicovom systéme.

Sada desiatich parov plastovych tichytiek
nainstalovanych na stole. Otvara a zatvara ich
ozubené sukolie, ktoré im umoznuje zodvihnat
kolky pri stavani na druhy hod.



Komunikaéné spojenie Komunika¢na cesta medzi dvomi elektronickymi

Kratky cyklus

Listy distribttora

Lopatka na kolky

Maskovacia jednotka

Mimo dosah

Miska na necistoty

Naraznik gal’

Nastavenie (SET)

Neplatny stav zaria-
denia

Normalne otvoreny

Normalne zatvoreny

Obmedzovacé zdvihu

zariadeniami.

Skrateny cyklus stavaca kolkov, pri ktorom nedo-
chadza ku zhimaniu kolkov.

Vodiace listy, ktoré udrzuju zelené pasy na mieste,
ked’ sa na nich prepravuju kolky v distributore.

Jedno zo 14 zariadeni v elevatore, ktoré zdviha
kolky z dopadlista do distributora.

Zariadenie, ktor¢ je nainstalované na prednej Casti
automatického stavaca kolkov a ktoré ho ukryva
pred zrakmi hracov.

Stav, kedy sa kolok ocitne mimo svojho
stanovist'a, ale stale stoji na pindecku. Stavac
kolkov nie je schopny s tymto kolkom automaticky
manipulovat’.

Plechova miska umiestena pod prednou ¢ast'ou
distributora, ktord zachytava prach a necistoty
uvolnujuce sa zo zelenych pasov a kolkov pocas
ich prekladania z jednotlivych pasov.

Zariadenie v dopadlisti automatického stavaca
kolkov, ktoré zastavuje a smeruje gul'u.

Spina¢, pomocou ktorého automaticky stavac
kolkov postavi posledni znamu kombinaciu
kolkov.

Stav, kedy procesor stavaca kolkov nemoze zistit
polohu ramena na zhfnanie, stola a kliesti.

Poloha spinaca, kedy vznika obvod len medzi
»spolocnym” a ,,normalne otvorenym” kontaktom,
ked’ sa spinac prepne.

Poloha spinaca, kedy vznika obvod len medzi
,Spolo¢nym” a ,,normalne zatvorenym”
kontaktom, ked’ je spina¢ necinny.

Umoziluje, aby sa stdl znizil len ¢iastocne na
detekciu kolkov a ich postavanie.

Dodatok: Slovnicek pojmov  A-3



Osvetlenie kolkov

Otocné hriadele

Otocné lozisko

Otvoreny

Paka uvol’nenia kolkov

Péka uvol’nenia zavory

PCB

Pinholder

Polycord

Postavenie kolkov na
novy hod

Pracovna ploSina

Prepina¢ funkcii

PresPap

Preslapova ¢iara

A-4  Dodatok: Slovnicek pojmov

Svetlo nachadzajice sa v prednej ¢asti auto-
matického stavaca kolkov. Osvetl'uje kolky na
pindecku.

Hriadele stola, na ktorych st nainstalované
pinholdery. Tieto hriadele sa otacaji do zvislej
polohy, aby sa mohli rozostavit’ kolky a vracaja
sa do vodorovnej polohy pocas zistovania pritom-
nosti kolkov a ukladania kolkov.

Zariadenie pouzivané na pripojenie ret'aze na
zdvihanie stola k ramenu.

Kontakty nie st spojené a ani sa nedotykaju.

Cast’ ulozného priestoru na kolky, ktorej sa dotyka
gripper, ked’ treba spustit’ kolok do pinholdera.

Cast’ uvolnovacieho mechanizmu zavory, ktora
sa zatiahne smerom dozadu, uvoltiovaci mecha-
nizmus sa potom zlozi a zavora sa moze znizit'.

Doska plosnych spojov.

Jedno z 10 zariadeni na stole, ktoré pridiza kolky
pri ich stavani na povrch drahy.

Material, z ktorého su vyrobené pasy auto-
matického stavaca kolkov.

Druhy pohyb stola v rdmci jedného cyklu, kedy
stol zostlpi do vysky 15 mm, ¢im sa umozni
hladky transfer kolkov zo stola na drahu.

Drevena plosina nainStalovana na prednej Casti
stavaca kolkov, ktora je urcena pre mechanika na
in$pekciu 1 opravu prednej Casti stavaca kolkov.

Prepinac, ktory monitoruje konkrétnu ¢innost’ i
funkciu automatického stavaca kolkov.

Nastane, ked’ hra¢ prekroci preslapovi Ciaru.
Vysledkom je strata bodov v danom hode.

Cierna ¢iara na drahe, ktora oddel'uje hracov
priestor pre rozbeh od hracieho priestoru, v ktorom
sa gula kotl'a po drahe.



Preventivna udrzba

Proti smeru hodi-
novych rucdiciek

Rameno na zhrianie
kolkov

Resetovanie

Rezim

Rozdelovac¢

Rrameno uvol'iiovacieho
mechanizmu zavory

Samostatna prevadzka

Senzor gul’

Sklapac

Skupina spinacov

Solenoid - nepretrzity
chod

Solenoid - prerusovany
chod

Solenoid blokovania
dvierok

Solenoid funkcie

Pravidelnd udrzba - Cistenie, premazavanie a
uprava akéhokol'vek mechanizmu, aby sa zaistil
jeho spolahlivy chod.

Smer otaCania pouzity pri popise rotujucich
suciastok. Je to smer opacny nez ten, ktorym sa
pohybuju hodinové rucicky.

Zariadenie, ktoré odstraniuje zhodené a nepotrebné
kolky z pindecku a z plochych zl'abov.

Prepinaci signal, ktory nastavi cyklus stavaca
kolkov na d’alsi hod.

Aktualna funkcia automatického stavacéa kolkov.

Zariadenie, ktoré posiela kolky striedavo na prava
a lavu stranu distributora.

Hlavna konstrukcia uvolnovacieho mechanizmu
Zavory.

Popisuje ¢innosti automatickych stavacov kolkov
GS-Series, pri ktorych skorovaci systém neovlada
pohyb stavaca ¢i jeho rozhodovanie.

Registruje gule, ktoré vstupuju do priestoru auto-
matického stavaca kolkov.

Cast’ uvol'novacieho mechanizmu zavory, ktora
sa otaca, aby umoznila zostup zavory do polohy
pripravenej na zhfiianie.

Skupina Styroch spinacov (A, B, C a D) umiest-
nenych na pravom rame pohonu, pomocou ktorych
stavac¢ kolkov monitoruje polohu stola.

Solenoid vyrobeny tak, aby udrzoval napétie
dlhodobo. (¢ervené - solenoidy pinholderov)

Solenoid, ktory udrzuje napétie len tak dlho, aby
mohol vykonat’ kratku funkciu. (¢ierne - solenoidy
funkcii)

Po detekcii gule na tri sekundy zablokuje dvierka,
¢im sa zabranuje vstupu kolkov do vracaca.

Solenoid, ktory reguluje konkrétnu funkciu auto-
matického stavaca kolkov.

Dodatok: Slovnicek pojmov  A-5



Solenoid obmedzovaca
zdvihu

Solenoid rozdelovaca

Spétny reflektor

Spina¢ B

Spina¢ A

Spina¢ D

Spinac elevatora (EC)
Spina¢ G

Spina¢ motora kliesti
(ST)

Spina¢ motora zavory
(SM)

Spinac po¢itaca kolkov

Spinac¢ TS-1

Spina¢ TS-2

A-6  Dodatok: Slovnicek pojmov

Ked’ sa zaktivizuje, umozni spustenie stola do
vysky nového postavenia kolkov a taktiez presu-
nutie pinholderov do zvislej polohy.

Tento ¢erveny solenoid bol pridany do auto-
matického stavaca kolkov série GS-96 a do
neskorsich modelov, aby reguloval smer kridla
rozdelovaca, ktoré umiestiiuje kolky do tloznych
priestorov v distribitore.

Reflektor, ktory odraza vyslany Iu¢ spat’ povod-
nému zdroju.

Jeden zo Styroch spinacov, pomocou ktorého
procesor CPU automatického stavaca kolkov
zist'uje polohu stola.

Spinac, ktorym automaticky stava¢ kolkov zistuje,
¢i je stol v zékladnej (hornej) polohe.

Jeden zo Styroch spinac¢ov, pomocou ktorych
procesor CPU automatického stavaca kolkov
zist'uje polohu stola.

Spina¢ na ovladanie elevatora, ktory registruje
pohyb lopatiek na kolky.

Spinac¢, ktory monitoruje pohyb ramena na
zhfmanie smerom nahor a nadol.

Spinac kliesti - monitoruje umiestnenie kliesti.

Spina¢ motora zavory - po zapojeni kontaktov
informuje procesor CPU automatického stavaca
o vysunutej polohe zavory.

Spina¢ umiesteny v hornej ¢asti elevatora na moni-
torovanie kolkov, ktoré opustaju lopatky.

Spinac blokovania na ochranu stavaca kolkov
v pripade, ze sa pinholdery nemézu vratit’ do vodo-
rovnej polohy po rozostavani novej sady kolkov.

Spinac¢ blokovania nainstalovany na zdvihacom
zariadeni, ktory chrani stavac¢ kolkov v pripade,
ze zaseknuty kolok ¢i pokazena suciastka zabrani
zdvihu stola do najvyssej polohy.



Spinac

Spomalova¢

Stol

Stol

Strike

Stvorhranné hriadele

T stop

Tel-E-Foul

Ten pin

Tlacidlo dvierok

Transformator

Transportny pas

Trojfazové napajanie

UloZny priestor na
kolky

Zariadenie, ktoré sluzi na vytvaranie, prerusovanie
alebo zmenu spojenia v elektrickom obvode.

Spomaluje rameno na zhffianie pri jeho pohybe
smerom dole.

Zariadenie, ktoré monitoruje pritomnost’ kolkov
na pindecku a ktoré taktiez premiestituje kolky
z distribttora na pindeck.

Sluzi na zist'ovanie kolkov stojacich v kolkovom
priestore a na stavanie kolkov na pindeck.

Stav, kedy je zhodenych vsetkych desat’ kolkov pri
hracovom prvom hode v rdmceku.

Dva hriadele pouzivané na dial’kovy pohon i ovla-
danie stola. Cavy - otocné hriadele; pravy - klieste.

Zariadenie nainStalované na l'avej strane zdvihacej
konstrukcie. Ked’ sa toto zariadenie dotkne obme-
dzovaca zdvihu, zastavi sa zostupovanie stola.

Elektrické zariadenie Brunswick nainstalované
na Ciare presl’apu na drahe. Urcuje, kedy hrac
prekrocil preslapovi Ciaru.

Bowlingova hra, v ktorej ma kolkar dve moznosti
na zhodenie desiatich kolkov.

Je sucast'ou dvierok pre gul'u. Tymto tlac¢idlom
gul’a otvara dvierka, ktoré jej umoznia vstup do
vracaca.

Elektrické zariadenie, ktoré premiena napétie
z jednej urovne na druht.

Pés v dopadlisti automatického stavaca kolkov
GS-Series, ktory posiela gul'u do vracaca a kolky
do elevatora.

Tri samostatné vystupy z jedného zdroja. Medzi
kazdymi dvomi z troch napéti a prudov existuje
fazovy rozdiel 120 stupiiov.

Jedno z 10 docasnych uloznych zariadeni,
v ktorom distributor drzi kolky, dokym na ne stol
nie je pripraveny.

Dodatok: Slovnicek pojmov ~ A-T



Uzemnenie

V smere hodinovych
ruciciek

VAC
VDC

Vracac gal’

Vracaé

Vstup/vystup 1/0

Vytah gal

Vysoké napitie

ZPab

Zadny ovladaci panel

Zaistovac dvierok

Zatvoreny

A-8 Dodatok: Slovnicek pojmov

Nahodné alebo umyselné vodivé spojenie medzi
elektrickym obvodom alebo zariadenim a zemou.
Bezne sa pouziva ako referencny bod pri merani
napitia v obvode.

Smer otaCania pouZity pri popise rotujucich
suciastok. Je to smer, ktorym sa pohybujt hodi-
nové rucicky.

Napitie - striedavy prad.
Napitie - jednosmerny prad.

Zariadenie nachédzajtiice sa medzi dvomi auto-
matickymi stava¢mi kolkov, ktoré vracia gulu spat’
hracovi.

Zariadenie nachadzajtiice sa medzi dvomi auto-
matickymi stava¢mi kolkov, ktoré vracia gulu spat’
hracovi.

Doska s elektronickym obvodom, ktord smeruje
signaly do a z procesora.

Zariadenie na vracanie guli, ktoré sa nachadza
v priestore pre hraca. Zdviha gul'u zo zl'abu pod
drahou a dopravuje ju do zasobnika.

Napiitie, ktorym sa bezne napdjaji motory a trans-
formatory.

Kanaly po oboch stranach drahy, ktorymi sa
vracaju gule do automatického stavaca kolkov, ked’
opustia plochu drahy.

Spinacia skrinka namontovana na strane elevatora.

Cast’ mechanizmu blokovania dvierok. Zabrafuje
otvoreniu dvierok po dobu 3 sekiind po detekcii
gule.

Poloha spinaca, v ktorej sa dva kontakty dotykaja
a spolo¢ne vytvaraju obvod.





